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SEHR WICHTIG : BEWAHREN SIE DIESES BUCH
SORGFALTIG AUF.

Vor Benutzung lhrer neuen Winchester-Feuerwaffe,
lesen Sie bitte aufmerksam diese Bedienungsanleitung
vollstandig durch. Wir freuen uns, dass Sie sich fur eine
Winchester SXP entschieden haben. Sie werden lange
Jahre Freude daran haben. Die Herstellung dieses Gewehrs
unterliegt &uBerster Sorgfalt und beinhaltet sowohl
das ganze Fachwissen der Blichsenmachertradition, als
auch alle Charakteristika, um Jéger und Sportschiitzen
gleichermaBen bei der Austibung ihrer jeweiligen Sportart
ein HochstmaB an Genuss zu gewahrleisten.

ELEMENTARE SICHERHEITSREGELN

1. Vergewissern Sie sich vor jeder Benutzung, dass die
Waffe nicht geladen ist.

2. Sichern Sie Ihre Waffe immer, wenn Sie nicht gerade
schieBen wollen, auch wenn Sie sicher sind, dass sie
nicht geladen ist.

3. Legen Sie lhren Zeigefinger nur dann an den Abzug,
wenn Sie wirklich schieBen wollen. Anderenfalls legen
Sie ihn an den Abzugsbiigel.

4. Zielen Sie mit Ihrer Waffe unter gar keinen Umsténden
auf eine Person, auch wenn Sie sicher sind, dass lhre
Waffe ungeladen ist.

5. Sie missen immer wissen, wo lhre Projektile herab
fallen. Achten Sie besonders auf Blindgénger. Nehmen
Sie sich besonders in Acht vor Schiissen auf sehr harten
oder gefrorenen Boden.

6. Verwenden Sie nur Munition des exakten Kalibers,
welches auf der oberen Seite des Laufes Ihrer Waffe
eingraviert ist. Aus Sicherheitsgriinden ist dies duerst
wichtig.

7. Im Interesse sowohl lhrer eigenen Sicherheit, als auch
um lhre Waffe zu schiitzen, vergewissern Sie sich
vor Jedem Schuss, dass der Lauf nicht durch einen
Fremdkorper verstopft ist. Erde, Schnee, ..., es konnte in
Ihrer Waffe Uberdruck erzeugen.

8. Entladen Sie lhre Waffe wenn Sie sie nicht gerade
benutzen oder sie transportieren.

VERY IMPORTANT: KEEP THIS BOOKLET.

Carefully read this entire manual before using your new
Winchester firearm. We thank you for having chosen
a Winchester SXP. We hope it gives you many years of
satisfaction. It has been made with the greatest of care and
includes all the know-how of ungsmith’s tradition as well
as the characteristics intended to provide the hunter or
shooter with the same pleasure when practising his sport.

BASIC SAFETY RULES

1. Before handling, always ensure that your gun is
unloaded.

2. Always keep the safety on when you are not shooting,
even if you are certain that it is unloaded.

3. Only press the trigger with your forefinger if you are
about to fire, otherwise place it against the trigger
guard.

4. Never point a gun at someone, even if you are certain
that it is unloaded.

5. Never fire without knowing the precise point of impact.
Beware of ricochets : Never fire in the water or at rocks.
Beware in particular of frozen or very hard ground.

6. Only the ammunition of the calibre engraved on the
upper side of the barrel can be used in your shotgun,
for safety reasons.

7. In your own interest, as well as that of your gun, avoid
allowing any foreign bodies enter the barrel. Earth
and snow, etc. can create dangerous zones of excess
pressure.

8. Unload your gun between uses and during transport.
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TRES IMPORTANT : CONSERVEZ CE LIVRE.

Lisez attentivement tout le manuel avant d'utiliser votre
nouveau fusil WINCHESTER. Nous sommes heureux
que vous ayez choisi un fusil semiautomatique SXP. Il
vous procurera de nombreuses années de satisfaction.
Sa fabrication a fait I'objet des soins les plus attentifs et
integre tout le savoir-faire de la tradition armuriére ainsi
que toutes les caractéristiques destinées a procurer au
chasseur et au tireur le méme plaisir dans la pratique de
leur sport.

REGLES ELEMENTAIRES DE SECURITE

1. Avant toute manipulation, assurez-vous que votre
arme n'est pas chargée.

2. Gardez toujours votre arme en sdreté tant que vous ne
tirez pas, méme si vous étes certain qu'elle est vide.

3. Ne posez l'index sur la détente que lorsque vous allez
tirer, sinon tenez le contre le pontet.

4. Ne pointez jamais une arme sur quelqu'un, méme si
vous étes certain qu'elle est déchargée.

5. Ne tirez jamais sans connaitre précisément le point
d'impact. Attention aux ricochets : ne tirez jamais dans
I'eau ou contre des rochers. Méfiez-vous en particulier
des tirs sur sols trés durs ou gelés.

6. Seules les munitions du calibre gravé sur la face droite
du canon doivent étre utilisées dans votre arme pour
des raisons de sécurité autant que de rendement
balistique.

7. Dans votre intérét, comme dans celui de votre arme,
assurez vous, avant tout tir, que votre canon n'est pas
obstrué par un corps étranger. La terre, la neige...
peuventy créer des surpressions dangereuses.

8. Déchargez votre arme entre les utilisations et pendant
le transport.

MUY IMPORTANTE : CONSERVE ESTE MANUAL.

Para usar su nueva arma WINCHESTER lea con atencion
todo este manual. Nos agrada que haya escogido un fusil
SXP. Le proporcionara muchos afos de satisfaccion. Su
fabricacion ha sido objecto de la mas esmerada atencion.
En esta arma encontrara reunidos todo la habilidad de la
tradicion en armeria asi como todas las caracteristicas que
hacen que el cazador y el tirador experimenten el mismo
placer al praticar su deporte.

NORMAS ELEMENTALES DE SEGURIDAD

1. Antes de manipular su arma, asegUrese de que no esté
cargada.

2. Guarde siempre su arma con el seguro puesto mientras
no la use, incluso si esta vacia.

3. Ponga el indice en el disparador Unicamente cuando
va a disparar. de lo contrario, manténgalo contra el
guardamonte.

4. Nunca apunte a una persona conel arma, incluso si esta
seguro de que esta descargada.

5. Siempre debe conocer el lugar de impacto del proyectil.

Cuidado con los rebotes: no dispare nunca al agua o
contra rocas. Desconfieespecialmente cuando el suelo
sea duro o esté helado.

6. Utilice tan sélo las municiones del calibre que aparece
grabado en la cara derecha del cafién tanto por razones
de seguridad como por razones de rendimiento
balistico.

7. Por su bien y el de su arma, evite que entre cualquier
cuerpo extrafio en el cafién. La tierra, la nieve,... pueden
provocar un exceso de presion peligroso.

8. Descargue su arma después de cada empleo y cuando
la transporte.
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ATTENZIONE: CONSERVATE QUESTO LIBRETTO.

Si consiglia di leggere per intero il presente manuale prima
di procedere all'utilizzo della vostra nuova arma da fuoco
Winchester. Vi ringraziamo per aver scelto un fucile SXP
Winchester.

Questo fucile vi procurera molta soddisfazione per
tantissimi anni. La massima cura e stata dedicata alla
sua fabbricazione che integra tutto il know-how della
tradizione degli armaioli nonché tutte le caratteristiche
destinate a procurare sia al cacciatore sia al tiratore uno
stesso godimento nel praticare il loro sport.

NORME BASILARI DI SICUREZZA
1. Prima dell'uso, accertatevi che I'arma non sia caricata.

2. Lasicura deve restare inserita fino al momento di tirare,
anche se si é sicuri che I'arma é scarica.

3. Ponete lindice sul grilletto soltanto al momento di
sparare. Altrimenti tenetelo contro il ponticello.

4. Non puntate mai un'arma verso una persona anche se
siete sicuri che I'arma & scarica.

5. Non tirare mai se non si conosce esattamente il punto
d'impatto. Attenzione ai rimbalzi: non tirare mai in
acqua o contro rocce. Diffidare in particolare dei tiri su
terreni molto duri o gelati.

6. Per ragioni sia di sicurezza che di rendimento balistico,
utilizzare solo munizioni del calibro inciso sul lato
destro della canna.

7. Nel proprio interesse e per non danneggiare I'arma,
evitare di introdurre corpi estranei nella canna.Terra,
neve, ecc.,, possono creare pericolose sovrappressioni
allinterno dell’arma.

8. Scaricare I'arma quando non la si utilizza e durante il
trasporto.

OYEHb BAXXHOE 3AME4AHUE: COXPAHUTE 3TY
MHCTPYKLUIO.

BHuMaTenbHO  mpouuTanTe  BCE  PYKOBOACTBO [0
TOro, Kak HauyHeTe Monib30BaTbCA CBOWMM  HOBbIM
nonyasTomatunyeckum pyxbem WINCHESTER. Ham npuaTHo,
yTo Bbl BblGpanu nonyasTomatuyeckoe pyxbe SXP. Bbl
6ynete 10BOMbHbI IM MHOTUE FOfibl.

Mpouecc ~ ero  U3roTOBMeHWA  HaxoAunca  nop
CaMbiM MPUCTaNbHLIM BHWUMaHWeM W BnuTan B cebs
NPodecCOHaNbHbIN OMbIT MHOTMVX OPYXeiHbIX MacTepoB,
4TO MO3BONMNO MPWAATb PYXbIO Te XapaKTepUCTUKY,
KOTOpble NO3BONAIOT OXOTHUKY 1 CTPENKY B MOSHON Mepe
HaCnaaUTLCA CBOVIM NIOGUMBIM 3aHATUEM.

OCHOBHbIE [1PABUJIA BE3OIACHOCTU

1. Mepea BbINOAHEHMEM NIOHOI MAHWMYNALMM C OPYXKIEM
ybeauTech, YTo OHO He 3apsAKEHO.

2. Bcerpa obpalyaiitech ¢ Opy»KMeMm TaK, OyaTo OHO MOXeT
BbICTPENUTb, faXe €CM Bbl YBEPEeHbl, YTO OHO He
3apAKEHO.

3. Jlepxute nanew Ha CyCKOBOM Kpiouke NWLb TOrAa,
Korga cobupaeTecb BbICTPENUTb. B mpounx ciyuyasx
[IepXMTe ero BHe CryCKOBOI CKOObI.

4. HuKorga He HampaBnaiTe opyxue Ha Koro Gbl TO HU
6bI10, AAXE €CIN Bbl YBEPEHDI, YTO OHO Pa3PKEHO.

5. Hukorpa He cTpensliiTe, He 3Has, Ky#a NMPUAETCA TouKa
nonagaHus.

OcTeperaiiTecb PUKOLLETOB: HWKOTAA He CTpensiTe B
BOZly UNW KamHW. Byabre 0CO6EHHO OCTOPOXHbI MpU
CTpenbbe Ha TBEPAOM VN MEP3NIOM FPYHTE.

6. V13 coobpaxeHnii 6e30MacHOCTM, a Takke [Ans
LOCTUKEHNA OMNTVManbHbIX 6annncTNYecKnx
XapaKTepUCTUK B BalleM OPYXWWM  pa3peLleHo
1CNonb3oBaTb 6oenpunacbl TOMbKO TOTO  Kanubpa,
KOTOPbIiA BbIrPaBMPOBaH C NPaBoii CTOPOHbI CTBONA.

7. BuHTepecaxBalLeil 6e30MacHOCTM, a TaKKe COXPAHHOCTH
BaLLEro opy»IA nepep Kaxaoi ctpenbbor nposepsaiite,
He Nomany v B CTBOA MHOPOZHbIe Tefa. MonasLuve Tyaa
3eMNA, CHer W T. M. MOTYT BbI3BaTb NOBbILLEHWE JaBNEeHNA
[0 OMaCHbIX 3HAYEHWIA.

8. PaspsaxaiiTe cBOe pyXbe, KOTfia Bbl M He NONb3yeTech 1
BO BPEMS TPAHCMOPTHPOBKMN
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ABBILDUNG 1

1 Gehduse

2 Sicherung

3 Verschluss

4 Auswurffenster

5 Magazin

6 Entriegelungsknopf

(Auf linker Seite)
7 Abzug
8 Vorderschaft
9 Lauf Miindung
10 Ladedffnung
11 Korn
12 RickstoBkappe
13 Schaft
14 Abzugsbugel
15 Ventilierte Laufschiene
16 Magazinverschluss
17 Laufhalter

FIGURE 1

1 Receiver

2 Safety catch

3 Bolt

4 Ejection port

5 Magazine

6 Release button

(On the left-hand side)
7 Trigger
8 Forearm
9 Muzzle
10 Loading port
11 Front sight
12 Recoil pad
13 Stock
14 Trigger guard
15 Ventilated rib
16 Magazine cap
17 Barrel bracket

WINCHESTER.
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1 Carcasse

«SUreté»
Verrou

2

3

4 Fenétre d’éjection
5 Magasin

6

Levier de déverrouillage
(Sur le Coté Gauche)

7 Détente

8 Garde-main

9 Bouche de canon

10 Trou de Chargement

11 Mire Avant

12 Plaque de couche anti-recul
13 Crosse

14 Pontet

15 Bande Ventilée

16 Ecrou d'assemblage

17 Anneau de Canon
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Carcasa

“Seguro”

Cerrojo

Ventana de eyeccion
Cargador

Palanca de
Desbloqueo

(En el lateral izquierdo)
Disparador
Guardamanos
Cafién Boca

Agujero de Carga
Mira delantera
Cantonera

Culata
Guardamontes
Banda Ventilada
Tuerca de montaje

Anillo de Caindén
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Carcassa

“Sicura”

Otturatore

Finestra d'espulsione
Serbatoio

Leva di sblocco

(Sul Lato Sinistro)
Grilletto

Astina

Volata

Foro di Caricamento
Mirino

Calciolo

Calcio

Ponticello

Bindella Ventilata
Tappo serbatoio

Anello di Canna
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CrBONbHAA KOPOOKa
MpepoxpaHutens
3atBOp
DKCTPaKUMOHHOE OKHO
MarasuH

KHomnKa pa3610KnpoBKM
(c neBOW CTOPOHBI)
CnycKOBOW KPIOUYOK
LleBbe

Crson lyno

3apagHoe OKHO

Mywka
AMOPTN3MPYIOWNI 3aTbINbHUK
Mpwuknag

CnyckoBas ckoba

BeHTmnmpyemaﬂ HaCTBOJIbHaA
nnaHka

lanka-Konnayok

CTBOJIbHOE KOJbLIO




ABBILDUNG 2
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Die Schaftprofile sind fiir ideale Hand-
habung ausgelegt.

Leicht durch Knopfdruck bedienbare Si-
cherung.

Kontrollierter  Druckausgleich  durch
Anti-RiickstoB-Schaftkappe mit Inflex-
Technologie, basierend auf maximalen
Komfort gewahrendem flexiblem Mate-
rial.

Das aus einer sehr widerstandfesten mod-
ernen Legierung gefertigte Gehduse ist
viel leichter als ein vergleichbares Stahl-
gehduse.

Der besonders robust ausgelegte Drehver-
schluss verriegelt direkt mit der Verlan-
gerung des Laufs, nicht mit dem oberen
Gehduseteil.

Die meisten Jagdmodelle der Flinte SXP
sind mit dem Wechselchoke-System
Invector-Plus™ ausgestattet, bei dem die
Verengung am Ende auf die jeweiligen
Anforderungen des gejagten Wilds oder
die Wahrnehmung des Ziels abgestimmt
werden kann. Die Streuung der Schrot-
garbe kann einfach durch Austausch des
Chokes gedndert werden. Ein umfang-
reiches Angebot von Wechselchokes ist
verfiighar.

Schnelleres Pumpenladen. Die Tragheit
des RiickstoBes unterstiitzt das Riick-
ziehen des Vorderschafts mit Einfilhren
der Patrone fiir den néchsten Schuss.

Die SXP kann zum Reinigen und Aufbewahren
in zwei Teile zerlegt werden (Gruppen Ge-
hause/Schaft und Lauf).

FIGURE 2
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Stocks are profiled for an ideal fit

Easy-to-use push-button safety catch-
catch

The Inflex technology recoil pad
uses directional deflection and a soft
durometer for providing maximum
comfort.

The advanced high-strength alloy receiver
is much lighter than steel

The sturdy rotary bolt design engages the
barrel extension rather than the upper
section of the receiver.

Most SXP hunting models are fitted with
interchangeable Invector-Plus™ chokes.
This gives you the possibility of changing
chokes depending on the game you are
hunting or the way in which your target
appears. You can easily change the size of
the shot-pattern just by changing chokes.
A whole range of accessory chokes is
available.

Faster pumping action. Inertia helps you
move the forearm backwards to load the
qun for the next shot.

The SXP breaks down into two pieces (The
receiver/stock assembly and barrel) for
cleaning and storage.

WINCHESTER.
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Le profil des crosses est congu pour une
prise en main idéale.

Facilité d'utilisation de la siireté a bouton-
poussoir

La plaque anti-recul, concue avec la
technologie Inflex, utilise la déflexion
controlée et un matériau souple pour un
maximum de confort.

La carcasse en alliage avancé a haute
résistance est beaucoup plus légére que
Iacier.

Grace a la conception robuste du verrou
rotatif, cest l'extension du canon qui
s'engage dans celui-ci au lieu de la partie
supérieure de la carcasse.

La plupart des modeéles de chasse du fusil
SXP sont équipés du systéme de chokes
interchangeables  Invector-Plus™. ~ Ceci
vous permet de changer de rétrécissement
de choke pour répondre aux exigences du
gibier chassé ou de la présentation de la
cible. Vous pouvez facilement modifier la
taille de la gerbe de plomb en changeant
tout simplement de chokes. Toute une
gamme de chokes est disponible.

Un mécanisme a pompe plus rapide.
Linertie vous aide a actionner le garde-
main en arriére pour charger I'arme pour
le coup suivant.

Le SXP peut se démonter en deux moitiés
(I'ensemble carcasse/crosse et le canon) pour le
nettoyage et Ientreposage.
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El perfil de las culatas se ha concebido para
que la escopeta se sujete de manera ideal.

Facilidad de utilizacion del seguro pulsa-
dor

La cantonera de caucho, concebida con
la tecnologia Inflex, utiliza la deflexion
controlada y un material flexible para un
maximo de confort.

La carcasa de aleacion avanzada de alta re-
sistencia es mucho mds ligera que el acero.

Gracias a la concepcion robusta del cerrojo
rotatorio, la extension del cafion es la que
seintroduce en el cerrojo en vez de la parte
superior de la carcasa.

La mayoria de los modelos de caza de la
escopeta SXP estan equipados del sistema
de chokes intercambiables Invector-Plus™.
Esto le permite cambiar de estrechamiento
de tubo para responder a las exigencias del
animal cazado o presentar el punto blanco.
Podra modificar facilmente el tamaio del
plomeo cambiando sencillamente de
chokes. Esté disponible toda una gama de
accesorios de tubos de estrangulamiento.

Un mecanismo de bomba més rapido. La
inercia le ayuda a accionar el guardama-
nos hacia atras para cargar el arma para el
disparo siguiente.

La SXP puede desmontarse en dos mitades (el
conjunto carcasa/culata y el cafion) para limpi-
arlo y quardarlo.

FIGURA 2

19 Il profilo dei caldi ¢ stato concepito per
unimpugnatura ideale.

20 Facilita d'uso della sicura a pulsante

21 |l calciolo antirinculo, concepito con la
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tecnologia Inflex, utilizza la deflessione
controllata e un materiale morbido per un
comfort massimo.

La carcassa in lega all'avanguardia ad alta
resistenza @ molto pitl leggera dell‘acciaio.

Grazie alla  robusta  concezione
dellotturatore rotante, sara l'estensione
della canna ad inserirsi in quest'ultimo,
invece della parte superiore della carcassa.

La maggior parte dei modelli da caccia
del fucile SXP sono dotati del sistema di
strozzatori intercambiabili Invector-Plus™.
Si potra cosi cambiare la strozzatura per
adeguarsi alla selvaggina cacciata o al
bersaglio. Si potra facilmente modificare la
dimensione della distribuzione dei pallini
cambiando semplicemente lo strozzatore.
Unampia gamma di strozzatura &
disponibile.

Un meccanismo a pompa pill rapido.
Linerzia aiuta ad azionare [lastina
allindietro per caricare I'arma per il colpo
successivo.

L'SXP pud essere smontato in due meta (il
gruppo carcassa/calcio e la canna) per la pulizia
ela custodia.

WINCHESTER.
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Mpoduns noxin paspadotan cneumnanbHo
JNA UaeanbHoi NPUKNAAUCTOCTH.

Yno6HbIli B NpUMeEHeHNN KHOMOUHBIi
NpefoXpaHuTenb.

AmopTusupylowmit  3aTbiNbHUK U3
MATKOTO Marepuana ¢ KOHTPOAUpyeMbIM
nporuéom (TexHonorna Inflex)
obecneynBaeT MakcManbHblil KOMPOPT.

(TBONbHAA KOpOGKa W3 BbICOKONPOYHOrO
COBpPEMEHHOro (nnaea ropasjo nerye
(TanbHbIX KOpOﬁOK.

3anupaHV|e Bpallatolieroca  3aTBopa
NPOUCX0ANT Ha XBOCTOBUK (TBONA, @ He Ha
BEPXHIOK YacTb CTBOMbHOI KOpOﬁKVI, uto
obecneunBaeT HafeXHOCTb KOHCTpyKUun.

BONbWMHCTBO ~ OXOTHWYBMX  Mopeneil
pyXbA SXP 0CHALLEHbI CUCTEMOI! CMEHHbIX
yokoB Invector-Plus™. 370 no3gonaer
MEHATb CyXKeHue CTBOA B 3aBUCUIMOCTI
OT BIWAA AUYM WIN OT PACMONOXeHUA
Lienu. Bbl MoXeTe NIerko MeHATb pasmep
ocbini - AIpobM 33 CYeT OAHOA NULb
3aMeHbl YoKoB. [lpeAcTaBeH LMpOKMii
Habop CMEHHbIX YOKOBbIX TPYOOK.

Bonee 6bICTPbIi MOMMNOBBIN MeXaHU3M.
C1na nHepuwu NOMOraeT CABHraTh LieBbe
Ha3aj Npy 3apsAxaHun AnA CnepyloLuero
BbiCTpena.

Lina yuctkn u xparexus SXP moxet 6biTb
pa3obpaHo Ha ABe uacTu (rpynna CTBoAbHaA
Kopobka/npuknag u cteon).




DEUTSCH

Lassen Sie lhre Waffe fiir eventuelle spdtere Garantieanspriiche
unter Angabe lhrer Seriennummer auf unserer Website
www.browning.eu unter der Rubrik, Garantie” registrieren.

ENGLISH

For validating the guarantee for your firearm, we invite you to
register its serial number on our www.browning.eu site under
the heading «Guarantee».

FRANCAIS

Afin de valider la garantie de votre arme,
nous vous invitons a enregistrer votre numéro de série
sur notre site www.browning.eu, a la rubrique «Garantie».

ESPANOL

Con el fin de validar la garantia de su arma, le invitamos a
registrar su numero de serie en nuestro sitio Web:
www.browning.eu, en la rubrica «Garantia».

ITALIANO

Per convalidare la garanzia della vostra arma, vi invitiamo
aregistrare il vostro numero di serie sul nostro sito
www.browning.eu, alla rubrica «Garanzia».

PYCCKIM AA3bIK

[Ana noaTBepXaeHna rapaHTum Bawero opyxunsa mbi
npurnawaem Bac saperncrpupoBatb Baw cepuinHbiin Homep
Ha Hawem canTe www.browning.eu B pasgene «fapaHTusa».

WINCHESTER.
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Wichtige Anweisungen zur:

Vorderschaft-Repetierflinte (Pump-Gun)
Winchester SXP™

Sollten Sie irgendwelche Fragen oder Anmerkungen zur Ihrer neuen Feuerwaffe haben, so zégern
Sie bitte nicht mit uns schriftlich oder telefonisch in Verbindung zu treten. Tragen Sie auch bitte
nachstehend die Daten Ihrer neuen Feuerwaffe ein oder www.winchesterint.com.

Serien-Nummer

Verkaufer

KAUFA@EUM. e
Winchester ist ein eingetragenes Markenzeichen der Olin Corporation.

Inhaltsverzeichnis Seite
Sie sind fiir die Sicherheit lhrer Feuerwaffen verantwortlich...................... 3
Beschreibung und FUNKLIONSWEISE. ..o e 12
Teile derWaffe ... e e 12
SEIEN-NUMIMET ... e e 12
Erste Reinigung und SChMIEIUNG ... oot e 12
Funktionsweise der SICREIUNG ... ... e 13
ZUSAMIMENDAUEBIN ...t e e 13
ZEITEGEN. .. 14
KapPazitat des MAgAzZINS ... ...t 15
3-SChUSS-BESCRIENKUNG. ..ot 15
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ADFEUBII L. 17
ENtladen. ... ..o 17
WeEChSEICROKE-SYSTEIM. ... .. e 18
Vorschlage flir Reinigung Und WartUng ............ooiiiiii e 19
Teile, Service, Reparaturen UNd FIagen ... ......ooiiiii e 22
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BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE

BESCHREIBUNG

Keine Vorderschaft-Repetierflinte ist schneller als die Winchester SXP. Ein Teil der Tragheit des RickstoBes
wird in die Rickwéartsbewegung des Verschlusses Gbertragen und unterstiitzt das Hin- und Herbewegen des
Vorderschafts. Dies erlaubt ein beeindruckend schnelles Pumpenladen. Augenblicklich ist die neue Patrone ins
Patronenlager eingefiihrt, wonach die Waffe sofort den nachsten Schuss abgeben kann. Eine solche Schnelligkeit
ist von ausschlaggebendem Vorteil, da sich der Schiitze bei den rasch hintereinander abgegebenen Schissen voll
auf das Ziel konzentrieren kann und nicht durch das Laden der Waffe abgelenkt wird. Der Drehverschluss der SXP
ist so ausgelegt, dass seine Nasen direkt in die entsprechenden Vertiefungen der Laufverlangerung eingreifen.

Es handelt sich um ein solides, stabiles und zuverldssiges Verschlusskonzept. Die einzelnen Auslegungsdetails
der SXP ergédnzen sich gegenseitig zu einer Waffe, die von vielen fiir die zuverlassigste zur Zeit auf dem Markt
verfligbare Vorderschaft-Repetierflinte gehalten wird.

FUNKTIONSWEISE

Durch die Bewegung des Verriegelungssystems der Vorderschaft-Repetierflinte SXP wird die verschossene
Patrone ausgeworfen und gleichzeitig eine frische Patrone aus dem gefiillten Magazin in das Patronenlager
eingefiihrt. Dies kann bis zum Leeren des Magazins wiederholt werden.

Es besteht auch die Mdglichkeit eine einzelne Patrone per Hand in das Patronenlager einzufiihren.

EIGENSCHAFTEN DER FLINTE

Machen Sie sich bitte vor dem Schieen mit scharfer Munition mit allen Anweisungen der vorliegenden
Anleitung zur Funktion der Flinte vertraut. Sie mussen sich an lhre neue Feuerwaffe gewdhnen und genau im
Kopf haben welche Krafte zur Bedienung ihres Systems erforderlich sind. Lernen Sie das Betatigen des Abzugs
und vor allem die genaue Lage und Bedienungsweise der Sicherung. Im weiteren Verlauf dieser Anleitung sind
die zum Zerlegen der Waffe erforderlichen Schritte und die Funktionsweise ihrer verschiedenen Komponenten
erklart. Lesen Sie alles durch und bemihen Sie sich darum das Gelesene genau zu verstehen

TEILE DER WAFFE

Die herkdmmlichen waffentechnischen Begriffe, die Lage und die Bewegung der Teile sind beziiglich einer
horizontal in normaler Schussposition gehaltenen Waffe beschrieben, das heif3t, die Miindung des Laufs ist nach
vorn, der Schaft nach hinten, der Abzug nach unten gerichtet und die Laufschiene zeigt nach oben.

Zur Auflistung der Hauptteile beziehen Sie sich bitte auf Abbildung 1.

Die SXP wird auch so weit zerlegt dargestellt, wie dies zum Verstandnis der Anweisungen der vorliegenden
Anleitung erforderlich ist (Abbildung 12). Die Abbildung 2 zeigt die Haupteigenschaften und die Vorteile der
Auslegung der SXP.

Der Begriff «Verriegelungssystem» bezeichnet in der vorliegenden Anleitung die Vorrichtung, welche die Patrone
in das Patronenlager einfiihrt und dort festhalt.

SERIEN-NUMMER

Die Serien-Nummer befindet sich auf der linken des Gehauses, direkt tiber dem Abzugsbiigel. Tragen Sie bitte
diese Nummer an der vorgesehenen Stelle zu Beginn der vorliegenden Anleitung ein, um spater jederzeit auf sie
Bezug nehmen zu kénnen.

ERSTE REINIGUNG UND SCHMIERUNG

ACHTUNG ! BEACHTEN SIE BITTE VOR DEM REINIGEN IHRER FEUERWAFFE DIE NACHSTEHENDEN
INFORMATIONEN.

REINIGUNG VON TEILEN MIT SPEZIELLER OBERFLACHENBEARBEITUNG

Bei der Reinigung von Waffen mit Tarnbeschichtung, Dura-Touch® oder anderen Spezialoberfléchen ist duBerste
Sorgfalt geboten. Jegliche Behandlung dieser Flachen mit Reinigungslésungen, Scheuermitteln fir den Lauf
oder anderen angreifenden Chemikalien ist zu vermeiden. Es ist vorzuziehen diese Flichen mit leichtem,
|16semittelfreiem Waffendl zu reinigen oder auch mittels eines mit einem milden Geschirrwaschmittel getrankten
Lappens (dabei darauf achten, dass kein Wasser in das Verriegelungssystem eindringt). Beim Reinigen des Inneren
des Laufs oder des Verriegelungssystems sind die AuBenflachen der Waffe zu schiitzen, um sicherzustellen, dass
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sie nicht mit den verwendeten Mitteln in Berlihrung kommen. Auch jeder Kontakt dieser Fldchen mit anderen
angreifenden Chemikalien, wie zum Beispiel Diethyltoluamid (DEET) enthaltenden Insektenabwehrmitteln
oder Sonnenschutzmitteln ist zu vermeiden. An den Tarn-, Dura-Touch- und anderen Beschichtungen durch
Chemikalien entstandene Schaden sind bleibend und kénnen nicht behoben werden.

Verschiedene Metallteile lhrer neuen SXP-Flinte wurden im Werk mit einem Korrosionsschutzmittel behandelt,
das vor dem ersten AbschieBen der Waffe vom Inneren des Laufs und des Gehduses, der Verschlussgruppe und
den Oberflachen des Verriegelungssystems und des Patronenlagers entfernt werden muss. Ein leichtes Waffendl
guter Qualitat ist fur diese Aufgabe ideal. Gleichzeitig wird hierdurch die Waffe zum ersten Mal geschmiert. Zur
Reinigung des Laufs einen Reinigungsstab mit Flanell verwenden, wie im Abschnitt «Vorschldge fiir Reinigung
und Wartung».

ABBILDUNG 3

Vor dem Zusammenbauen lhrer SXP immer die
gezeigten Teile des Verriegelungssystems nach
Auftrag einiger Tropfen Qualitdtsols abreiben
(Abbildung 3).

Nicht zu viel Ol auftragen. Ein ganz diinner Olfilm
geniigt.  Uberschiissiges Ol ist abzuwischen,

Réhrenmagazin besonders bei kaltem Wetter.
Auswerfer

-

Schlagbolzen

Verschluss

An diesen Stellen leicht dlen.

FUNKTIONSWEISE DER SICHERUNG

ABBILDUNG 4 ABBILDUNG 5

Sicherung in “gesicherter” Position. Sicherung in “entsicherter” Position.

Die aus einem Querbolzen bestehende Sicherung verhindert die Betdtigung des Abzugs, wenn sie auf
gesicherter Position steht. Sie befindet sich vor dem Abzugsbiigel (Abbildung 4). Ist die Sicherung entsichert,
so ist zur Warnung eine rote Umrandung des Sicherungsknopfs auf der linken Seite des Abzugsbligels sichtbar.
Bevor Sie versuchen wollen diese Waffe zum ersten Mal zu laden und zu verwenden, mussen Sie sich unbedingt
mit dem Erfiihlen und Betétigen des Sicherungsknopfs vertraut machen. Zum Sichern ist der Sicherungsbolzen
nach rechts zu driicken (Abbildung 4). Zum Entsichern, das heiflt zur Feuerbereitschaft, den Bolzen nach links
schieben, wonach die rote Umrandung des Sicherungsknopfs erkennbar ist (Abbildung 5). In gesicherter Position
sind Abzug und Schlaghahn blockiert und jedes Abfeuern der Flinte ist unmaoglich. In entsicherter Position
kann eine Patrone, falls sich eine solche im Patronenlager befindet, durch einfache Betatigung des Abzugs
abgeschossen werden.

ZUSAMMENBAUEN

Die SXP Flinte wird in ihrer Verpackung mit abgenommenem Lauf und auf dem Vorderschaft montiertem

Réhrenmagazin geliefert.

1. Den Lauf und die Gehduse/Schaftgruppe aus der Verpackung nehmen und diese beiden Einheiten zunéchst,
reinigen und schmieren.

2. Den Magazinverschluss des Rohrenmagazins abschrauben.

3. Normalerweise sollte Ihnen die Flinte mit der Verschlussgruppe in geschlossener Position (nach vorn) und bereits
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im Gehduse montierter Abzugsvorrichtung geliefert werden. Die Montage des Laufs kann bei geschlossenem
Verriegelungssystem erfolgen, ist jedoch einfacher, wenn dieses leicht gedffnet ist.

4, Zum Entriegeln und Offnen des Verriegelungssystems den links hinter dem Abzugsbiigel befindlichen
Entriegelungsknopf driicken (Abbildung 6) und den Vorderschaft zurtickziehen.

5. Den Lauf vor dem Laufhalter ergreifen.

6. Dann den Lauf Uber dem R6hrenmagazin platzieren und zu diesem parallel ausrichten.

7. Den Lauf nach hinten schieben.

8. Den Laufhalter tiber das Rohrenmagazin schieben und die Laufverlangerung in das Gehduse einfiihren. Stellen
Sie sicher, dass der Auswerfer auf seinen Sitz im Lauf ausgerichtet ist.

9. Den Lauf bis zu seinem hinteren Anschlag in das Gehduse dricken.

10. Sofort den Magazinverschluss anbringen und per Hand festziehen (um mindestens drei volle Umdrehungen), um
sicherzustellen, dass er richtig eingefiihrt ist.

ABBILDUNG 6
Zum Ldsen des Verriegelungssystems
auf den Entriegelungsknopf driicken.

ZERLEGEN

1. Den links hinter dem Abzugsbugel befindlichen Entriegelungsknopf driicken (Abbildung 6), um das
Verriegelungssystems zu [6sen, ohne jedoch den Schlaghahn freizugeben.

2. Das Verriegelungssystem 6ffnen und die Sicherung in gesicherte Position driicken. (Die rote Warn-Umrandung
darf nicht sichtbar sein.)

3. Mitder Laufmindung gegen eine sichere Stelle gerichtet, den Magazinverschluss abschrauben und entfernen.

4. Den Lauf vor dem Laufhalter ergreifen und dabei mit der anderen Hand den Schaft halten.

5. Den Lauf nach vorn aus dem Gehduse ziehen. Den Laufhalter vom R6hrenmagazin abschieben. Keine tibermaBige
Kraft anwenden.

6. Dann sofort den Magazinverschluss wieder aufsetzen und um mindestens drei volle Umdrehungen anziehen.

ABBILDUNG 7 ABBILDUNG 8

Den Magazinboden eindriicken und
m eine Vierteldrehung drehen.

Beim Abnehmen des
Magazinbodens die
Magazinfeder zuriickhalte
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ABBILDUNG 9

Die Patrone nach vorn vollstdndig in das Magazin einschieben.

Das sicherste zum Aufbauchen oder Platzen des Laufs flihrende Vorgehen besteht darin eine Patrone zu kleinen
Kalibers in ein Patronenlager gréBeren Kalibers zu laden. Die Patrone kleineren Kalibers féllt in den Lauf, ihr Boden
bleibt am Rand des Patronenlagers oder des Chokes gréeren Kalibers hdangen. Es erfolgt ein Fehlschuss (danach
scheint das Patronenlager leer zu sein) und es kann eine Patrone richtigen Kalibers hinter der Patrone kleineren
Kalibers eingelegt werden. Beim Abfeuern der Flinte kann ein, je nach betroffener Munition, als «Burst 12-20, 20-
28 oder 28-.410» bezeichneter Vorgang (Rohrkrepierer) eintreten, der sowohl starke Schaden an der Flinte als auch
gefahrliche Verletzungen des Schiitzen und Umstehender bewirken kann.

Wirkénnen deshalb keinerlei Verantwortung tibernehmen fiir Unfalle, die sich aus der Verwendung nicht normgemaf
bemessener Patronen ergeben, oder von Patronen, die einen Druck erzeugen, der die von SAAMI (Sporting Arms and
Ammunition Manufacturer’s Institute) empfohlen Werte Gbertrifft.

Alle derzeitigen SXP-Flintenmodelle des Kalibers 12 besitzen ein 3-Zoll-Patronenlager und sind fiir das VerschieBen
von Fabrikpatronen von 2% und 3-Zoll ausgelegt, sowohl fiir das Sportschiefen, als auch fiir die Jagd. Der Lauf kann
Blei- und Stahl-Schrotpatronen vollkommen sicher abfeuern. Chokes mit Feld/Zug-Profil sind fiir das Verschieen von
Flintenlaufgeschossen mit Treibspiegel bestimmt.

KAPAZITAT DES MAGAZINS

Nach Entfernen der 3-Schuss-Beschrankung aus dem Magazin kann dieses bis zu vier 2% - oder drei 3-Zoll-Patronen
aufnehmen. Das Magazin hoherer Kapazitdt gewisser SXP-Modelle kann fiinf 23% Zoll- oder vier 3-Zoll-Patronen
enthalten. Auf einem SchieBstand oder an einem anderen fiir das SchiefRen geeigneten Ort das Magazin vollstandig
fullen und Uberprifen wie viele Patronen es aufnehmen kann. Nicht vergessen, dass die Gesamtkapazitat eine
zusétzliche Patrone umfasst, die bei gefiilitem Magazin noch direkt in das Patronenlager eingefiihrt werden kann.

3-SCHUSS-BESCHRANKUNG

Das Gewehr SXP wird mit der im Magazin eingebauten 3-Schuss-Beschrankung geliefert, um den US-amerikanischen
Gesetzesvorschriften fir die Jagd auf Zugvogel zu gentigen. Diese Vorrichtung verhindert das Einfiihren von mehr
als zwei Patronen in das Magazin. Sind Sie von diesem Verbot nicht betroffen, so kénnen Sie diese Beschrankung
ausbauen.

AUSBAU DER 3-SCHUSS-BESCHRANKUNG

1. Den Magazinverschluss abschrauben und entfernen.

2. Die 3-Schuss-Beschrankung befindet sich unter dem Magazinboden und steht unter der Spannung der
Magazinfeder. Mit dem Zeigefinger oder einem groen Flachschraubenzieher den Magazinboden ungeféhr 2,5
cm (1 Zoll) in das Magazin driicken und um eine Vierteldrehung drehen (Abbildung 7).

3. Der Magazinboden steht unter der Spannung der Magazinfeder. Die Magazinfeder zurlickhalten und den
Magazinboden vorsichtig herausziehen (Abbildung 8). Die 3-Schuss-Beschrankung entfernen und den
Magazinboden wieder einsetzen.

4. Die durchgehenden Rillen des Magazinbodens auf die Vorspriinge im Réhrenmagazin ausrichten.

5. Die Magazinfeder im Réhrenmagazin wieder zusammendriicken.

6. Den Magazinboden um ungefahr 2,5 cm (1 Zoll) in das Rohrenmagazin schieben und um eine Vierteldrehung in
die richtige Position bringen. Sicherstellen, dass der Magazinboden in seiner richtigen Position blockiert ist.

7. Den Magazinverschluss festschrauben.
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EINBAU DER 3-SCHUSS-BESCHRANKUNG

Muss die 3-Schuss-Beschrankung wieder montiert werden, um die Kapazitdt des Magazins auf 2 Patronen zu
reduzieren, folgendermaf3en vorgehen:

1.

Den Magazinverschluss abschrauben und entfernen.

2. Mit dem Zeigefinger oder einem grof3en Flachschraubenzieher den Magazinboden ungeféhr 2,5 cm (1 Zoll) in
das Magazin driicken und um eine Vierteldrehung drehen (Abbildung 7).

3. Der Magazinboden steht unter der Spannung der Magazinfeder. Die Magazinfeder zurlickhalten und den
Magazinboden vorsichtig herausziehen. Die 3-Schuss-Beschrankung tber die Magazinfeder setzen und den
Magazinboden wieder einbauen.

4. Die durchgehenden Rillen des Magazinbodens auf die Vorspriinge im Réhrenmagazin ausrichten.

5. Die Magazinfeder und die 3-Schuss-Beschrdankung in das Rohrenmagazin driicken.

6. Den Magazinboden um ungefahr 2,5 cm (1 Zoll) in das Rohrenmagazin schieben und um eine Vierteldrehung in
die richtige Position bringen. Sicherstellen, dass der Magazinboden in seiner richtigen Position blockiert ist.

7. Den Magazinverschluss festschrauben.

FULLEN DES MAGAZINS

1. Die Sicherung in gesicherte Position driicken und das Verriegelungssystem schlief3en.

ABBILDUNG 10
Die Patronensperre driicken, um die folgende Patrone des Magazins freizugeben.

2. Den Zubringer mit einer Patronenspitze in die Lade&ffnung driicken (Abbildung 9).

3. DiePatronedurch Driicken aufihren Boden so weit in das Magazin einschieben bis sie dort von der Patronensperre
blockiert wird.

4. Dieses Verfahren solange wiederholen bis das Magazin vollstandig gefiillt ist.

LADEN DES PATRONENLAGERS VOM MAGAZIN

1.

Bei geschlossener Verschlussgruppe den Zubringer mit der Patronenspitze eindriicken und die Patrone unter
Zuhilfenahme des Daumens in das Magazin schieben, bis sie dort von der Patronensperre gehalten wird.

Falls gewlinscht, kann, wie oben erklart, das Magazin vollstandig gefiillt werden.

Soll sofort geschossen werden, so kann eine Patrone des Magazins durch Driicken des links hinter dem
Abzugsbuigel befindlichen Entriegelungsknopfs und Betatigung des Vorderschafts eingefiihrt werden. Hierbei
wird durch die SchlieBbewegung der Verschlussgruppe automatisch eine Patrone aus dem Magazin in das
Patronenlager geladen. Zum vollstandigen Laden der Flinte kann nun eine weitere Patrone in das Magazin
eingeflhrt werden.

LADEN DES PATRONENLAGERS DURCH DAS AUSWURFFENSTER

1.

2.

3.

Den links hinter dem Abzugsbligel befindlichen Entriegelungsknopf driicken, wodurch das Verriegelungssystem
geldst, der Schlaghahn jedoch nicht freigegeben wird. Den Vorderschaft vollsténdig zurlickziehen. In das
Patronenlager, das Zubringsystem und das Magazin schauen, um absolut sicherzustellen, dass diese von
jeglichen Patronen geleert sind und auch keinerlei andere Fremdkorper enthalten.

Eine neue Patrone richtigen Kalibers und richtiger Ldnge durch das Auswurffenster in den offenen Verschluss
einfiihren.

Den Vorderschaft ganz nach vorn schieben.
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4. Falls gewlinscht, kann dann, wie oben erkldrt, das Magazin vollsténdig gefiillt werden.

ABFEUERN

1.
2.
3.

*

*%

1

Die Sicherung auf gesicherte Position stellen.

Eine Patrone, wie oben erklart, in das Patronenlager einfiihren.

Befindet sich die Patrone im Patronenlager, so muss nur die Sicherung in entsicherte Position gedriickt werden,
um die Flinte abfeuern zu kénnen.

Wenn Sie zum SchieBen bereit sind, entsichern Sie die Flinte, zielen und betétigen den Abzug.

Um weiter zu feuern, muissen Sie den Vorderschaft voll zuriickziehen, bis die Patronenhilse aus dem
Auswurffenster ausgeworfen wird.

Dann den Vorderschaft vollstandig nach vorn schieben und dabei eine neue Patrone aus dem Magazin in das
Patronenlager einfiihren.

Die SXP ist feuerbereit. Sie dann sofort durch Driicken der Sicherung sichern (die rote Warn-Umrandung darf
nicht mehr sichtbar sein) bis Sie wieder zum SchieBen bereit sind.

ABBILDUNG 11

R A NG STREUUNG MIT STREUUNG MIT
BLEISCHROT STAHLSCHROT
VERLANGERT EXTRAVOLL **
| VOLLCHOKE *
1l DREIVIERTELCHOKE VOLLCHOKE '
1] HALBCHOKE VOLLCHOKE '
i VIERTELCHOKE HALBCHOKE
11} SKEET VIERTELCHOKE
KEINE KERBE ZYLINDER ZYLINDER

drei Kerben

fiinf Kerben

eine Kerbe

zwei Kerben vier Kerben keine Kerbe

Nicht mit Stahlschrot verwenden. Ein zu enger Choke erzeugt beim VerschieBen von Stahlschrot ein wenig effizientes
Streumuster.

Speziell verlangert mit Liftungséffnungen. Nicht mit Stahlschrot verwenden.
Sind fiir das SchieBen mit Stahlschrot mehrere Chokes fiir gleiche Streuung gelistet, so ist fiir das Abfeuern sehr schneller
Patronen mit gréBerer SchrotkorngroBe der am weitesten geéffnete Choke zu verwenden.

ENTLADEN DURCH BETATIGUNG DES VERRIEGELUNGSSYSTEMS

Zum Entladen der Patronen aus Patronenlager und Magazin aller SXP-Modelle folgendermal3en vorgehen.

1.
2.

Die Flinte sichern.
Durch Driicken des Entriegelungsknopfs das Verriegelungssystem l6sen (Abbildung 6).
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3. Den Vorderschaft voll nach vorn schieben und wieder zurtickziehen, um eine Patrone in das Patronenlager
einzufiihren und dann auszuwerfen, und diesen Vorgang so lange wiederholen bis alle Patronen aus der Flinte
ausgeworfen wurden.

4. Nachdem die letzte Patrone des Magazins in das Patronenlager eingefiihrt und dann aus dem Auswurffenster
ausgeworfen wurde das Verriegelungssystem offen lassen.

5. Mit dem Zeigefinger den Magazineingang abtasten, um sicherzustellen, dass keine Patrone im Magazin
verblieben ist.

ENTLADEN VOM MAGAZIN

Die Patronen kdnnen auch aus dem Magazin genommen werden, wozu folgendermafen vorzugehen ist:

1. Die Flinte an ihrer Sicherung sichern, sich vergewissern, dass das Verriegelungssystem geschlossen ist und die
Mundung des Laufs in sichere Richtung halten.

2. Die Flinte umdrehen, so dass der Abzugsbuigel nach oben zeigt, und dann den Zubringer so weit wie méglich
nach unten driicken.

3. Die Patronensperre eindriicken, um eine Patrone des Magazins freizugeben (Abbildung 10). Die Patronensperre
erneut driicken, um die folgende Patrone freizugeben. Die Patronensperre befindet sich auf der rechten
Innenseite des Auswurffensters. Befindet sich eine Patrone im Magazin, so liegt die Patronensperre auf dem
metallenen Teil der Patrone auf.

4. Die weiterhin gesicherte Waffe in ihre normale Schussposition umdrehen. Den Entriegelungsknopf driicken und
den Vorderschaft voll zuriickziehen, um die Patrone aus dem Patronenlager zu entfernen.

WECHSELCHOKE-SYSTEM

Alle SXP-Flintenldufe (mit Ausnahme der Defender & Rifled-Modelle) haben ein Gewinde zur Aufnahme des Choke-
Systems «Invector-Plus™». Die Laufe WinChoke®, Invector™ Standard oder Invector-Plus sind nicht austauschbar.
Das Choke-System Ihrer Flinte ist auf der rechten Seite des Laufs ablesbar, wo die Spezifikationen und Choke-
Markierungen normalerweise eingetragen sind.

Der Wert der Choke-Verengung ist auf dem Choke an zwei Stellen angegeben, auf dessen Seite und mittels einer
Kerbencodierung an seinem oberen Rand. Der gelieferte Universalschlissel dient zum Entfernen und Anbringen
der Chokes.

Der «Invector»-Standardchoke und der Choke «Invector-Plus» kénnen mit Fabrikmunition, die nach den SAAMI-
Spezifikationen gefertigt wurde, einschlieflich Magnum mit Blei- und Stahlschrot, Treibspiegel- und anderen
Flintenlaufgeschossen, verwendet werden.

Andere Chokes und Schlissel sind in Ihrem Winchester-Waffengeschaft oder bei der Kundenabteilung fiir Winchester-
Repetierwaffen erhaltlich. Zu Informationen zur Kontaktaufnahme siehe Seite 22.

WAHL DES CHOKES

Um lhnen die Wahl des fiir die jeweiligen Situationen bei der Jagd oder beim Sportschie3en geeigneten Chokes zu
erleichtern, sind alle «Invector-Plus»-Chokes auf ihrer Seite durch Angabe der von ihnen beim VerschieBen von Blei
oder Stahl-Schrot erzeugten Streuung gekennzeichnet. Alle «Invector»-Chokes tragen zudem an ihrem oberen Ende
Kerben (Abbildung 11), mit deren Hilfe die Eigenschaften des auf dem Lauf installierten Chokes festgestellt werden
konnen. Diese Kerben beziehen sich besonders auf Bleischrot. Aus der Tabelle kann die Beziehung zwischen Blei
und Stahlschrot und die Eignung der Chokes fiir die verwendeten Munitionssorten und die jeweiligen Jagd- oder
Sportsituationen abgelesen werden. Mit jeder Flinte werden mehrere Chokes geliefert. Zudem sind die nachstehend
aufgelisteten Chokes als Zubehor verfligbar. Nicht vergessen, dass die Chokes «Winchoke», «<Invector»-Standard und
«Invector-Plus» nicht austauschbar sind. Die «Invector-Plus»-Chokes sind nur fiir Winchester Flinten mit tberbohrtem
Lauf bestimmt. Vor dem Entfernen oder Anbauen der Chokes und dem Ablesen der Kerben am Rand immer
sicherstellen, dass die Flinte vollstdndig entladen ist.

ENTFERNEN DES CHOKES

1. Die Flinte an ihrer Sicherung sichern. Dann das Verriegelungssystem &ffnen und sicherstellen, dass die Flinte
vollstandig entladen ist. Die Miindung immer in sicherer Richtung halten.

2. Zum Abnehmen des Chokes den Choke-Schliissel ansetzen und im Gegenuhrzeigersinn drehen. Dann den Choke
endgtiltig per Hand aus dem Lauf schrauben.

EINBAU DES CHOKES
1. Die Flinte an ihrer Sicherung sichern. Immer das Verriegelungssystem 6ffnen und sicherstellen, dass die Flinte
vollstandig entladen ist. Die Miindung immer in sicherer Richtung halten.
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2. Vor dem Einbau eines Chokes sicherstellen, dass das Innengewinde an der Mindung des Laufs und das
AuBengewinde des Chokes sauber sind. Die Gewinde mit feinem Waffendl guter Qualitét leicht schmieren.

3. Den geeigneten Choke per Hand mit seinem Gewinde in die Miindung des Laufs einschrauben, das gekerbte
Ende muss nach auBen zeigen. Nachdem der Choke per Hand voll eingeschraubt ist, ihn mit dem gelieferten
Schlussel fest anziehen.

ABBILDUNG 12

il
Lauf <«— Laufhalter Choke
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ABBILDUNG 13

Nach Abziehen des
Bolzens den hinteren
Teil der Abzugsgruppe
zum Abnehmen nach
oben driicken.

VORSCHLAGE FUR REINIGUNG UND WARTUNG ACHTUNG !
BEACHTEN SIE VOR DER REINIGUNG IHRER FEUERWAFFE UNBEDINGT DIE FOLGENDEN MITTEILUNGEN.
REINIGUNG VON TEILEN MIT SPEZIELLER OBERFLACHENBEARBEITUNG

Bei der Reinigung von Waffen mit Tarnbeschichtung, Dura-Touch® oder anderen Spezialoberflichen ist duBerste
Sorgfalt geboten. Jegliche Behandlung dieser Flachen mit Reinigungslésungen, Scheuermitteln fir den Lauf
oder anderen angreifenden Chemikalien ist zu vermeiden. Es ist vorzuziehen diese Flachen mit leichtem,
|6semittelfreiem Waffendl zu reinigen oder auch mittels eines mit einem milden Geschirrwaschmittel getrankten
Lappens (dabei darauf achten, dass kein Wasser in das Verriegelungssystem eindringt). Beim Reinigen des Inneren
des Laufs oder des Verriegelungssystems sind die AuB3enflichen der Waffe zu schitzen, um sicherzustellen, dass
sie nicht mit den verwendeten Mitteln in Berlihrung kommen. Auch jeder Kontakt dieser Flachen mit anderen
angreifenden Chemikalien, wie zum Beispiel Diethyltoluamid (DEET) enthaltenden Insektenabwehrmitteln oder
Sonnenschutzmitteln ist zu vermeiden. An den Tarn-, Dura-Touch- und anderen Beschichtungen durch Chemikalien
entstandene Schéaden sind bleibend und kénnen nicht behoben werden.
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ABBILDUNG 14 ABBILDUNG 15

Die Verschlussgruppe auf den Gleitstangen positionieren. Die Verschlussgruppe auf den Gleitstangen vorsichtig in das Gehduse
einfiihren. -—

REINIGUNGSVERFAHREN

Bei richtiger Pflege und regelméaBiger Reinigung arbeitet die SXP besser und zuverladssiger und halt lénger. Die

Flinte muss an allen Tagen, an denen sie geschossen wird, gereinigt werden, bei starkerer Verschmutzung eventuell

noch &fters. Hierzu miissen nach jedem Schief3en der Lauf gereinigt und das Verriegelungssystem abgerieben und

geschmiert werden. Zur normalen Instandhaltung (Olen und Abwischen) kann der Lauf mit dem Gehé&use verbunden
bleiben. Zur griindlicheren Reinigung (des Laufs) muss der Lauf vom Gehduse getrennt werden. Zur kompletten

Reinigung mussen Verschluss- und Abzugsgruppe abgebaut werden. Bei Funktionsproblemen (Schwergangigkeit

des Verriegelungssystems beim Hin- und Herbewegen des Vorderschafts) immer zunéchst eine Komplettreinigung

vornehmen und erst danach, wenn diese nicht geholfen hat, mit dem néchsten Service-Center fiir Winchester-

Waffen, der Winchester-Serviceabteilung oder einem kompetenten Waffenfachmann in Verbindung treten.

1. Die Flinte an ihrer Sicherung sichern. Dann das Verriegelungssystem 6ffnen und durch einen Blick auf
Patronenlager und Magazin sicherstellen, dass die Flinte vollstandig entladen ist.

2. Den Lauf, wie im Abschnitt «Zerlegen».

3. DaslnneredesLaufsanbeiden Enden Gberpriifen, umsicherzustellen, dass keine Blei-oder Kunststoffablagerungen
vorhanden sind, die von Riickstanden moderner Patronen herriihren und sich in Form von Langsstreifen zeigen,
die nahe der Miindung und kurz hinter dem Patronenlager am stérksten ausgepragt sind. Geringe Ablagerungen
dieser beiden Riickstande sind normal und nicht weiter schlimm.

4. Nehmen die Ablagerungen Uberhand, so kénnen Sie mit einer Messingblirste vom Innern des Laufs entfernt
werden. Zunéchst die Birste mit einem Pulver-Lésemittel tranken oder bespriihen und solange durch den Lauf
ziehen bis dieser sauber ist. Um ein Ausreien der Borsten der Birste zu vermeiden, diese immer vollstandig
durch den Lauf schieben und erst danach wieder zurlickziehen.

5. Nach Entfernen aller Blei- und Kunststoffriickstande ein sauberes und trockenes Flanell (Patch) durch den Lauf
ziehen. Dann ein weiteres, leicht mit Ol getrinktes Flanell durchziehen.

6. In Lauf und Patronenlager blicken, um sicher zu sein, dass dort kein Flanellstiick verblieben ist. Alle eventuell
verbliebenen Stlicke entfernen.

7. Die Flinte wieder zusammenbauen und alle sichtbaren Metallteile mit einem mit etwas Ol getriankten Lappen
abreiben. Dabei darauf achten, alle Fingerabdriicke zu entfernen, da sich an diesen Feuchtigkeit ansammeln
kann. Auch im Gehéause getrocknetes (iberschiissiges Ol muss entfernt werden.

8. Die Feuerwaffe an den gezeigten Stellen schmieren. Leichtes und regelmaBiges Schmieren ist fiir eine bleibende
zuverlassige Funktion der Flinte von duBerster Bedeutung.

GRUNDLICHERES ZERLEGEN

Einer der Vorteile der SXP besteht in der Moglichkeit, das Verriegelungssystem zur Reinigung zerlegen zu kénnen. Bei
ungunstigen Witterungsbedingungen und in schmutziger Umgebung verleiht die Tatsache, dass alle Teile der Waffe
sauber und leicht gedlt sind, Vertrauen und Zuversicht beim Schie3en.

Zum Zerlegen zunéchst sicherstellen, dass eine saubere Arbeitsfliche vorhanden ist, auf der die nacheinander
abgebauten Teile abgelegt werden kénnen (Abbildung 12).

AUSBAU DES LAUFS

1. Den Magazinverschluss abschrauben und entfernen. Nicht vergessen die Miindung des Laufs in eine sichere
Richtung zu halten.

2. Den Lauf nach vorn gleiten lassen und ihn aus dem Gehéuse ziehen und den Laufhalter tiber das vordere Ende
des Réhrenmagazins abziehen.

3. Den Magazinverschluss sofort wieder um mindestens drei volle Umdrehungen auf dem Réhrenmagazin
aufschrauben.
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AUSBAU DER ABZUGSGRUPPE

Bei den MaBnahmen zur Instandhaltung der Flinte muss auch die Abzugsgruppe ausgebaut werden, was einfach ist
und gewisse, eventuell erforderliche weitere Pflege- und Reinigungsarbeiten ermdglicht. Nach dem Entfernen von
Abzugs- und Verschlussgruppe konnen im Gehduse angesammelte Schmutz- und Feuchtigkeitsablagerungen leicht
entfernt werden. Die Verschlussgruppe kann erst abgenommen werden nachdem die Abzugsgruppe entfernt ist.

1. Sicherstellen, dass die Waffe vollstandig entladen ist, wie dies zuvor in dieser Anleitung erklért wurde.

2. Das Verriegelungssystem durch Zurlick- und Wiedervorschieben des Vorderschafts betdtigen. Der Schlaghahn
wird hierdurch in gespannte Position gebracht. Die Flinte an der Sicherung sichern.

3. Nach dem Entfernen der Lauf-Gruppe darauf achten, den Magazinverschluss wieder am Ende des Rohrenmagazins
anzubringen, um ein ungewolltes Lésen des Magazinbodens zu vermeiden.

4. Die Flinte mit dem Abzugsbligel nach oben auf einer ebenen, ihre Gehduse- und Schaftoberfliche schonenden
Flache abstellen.

5. Den Abzugsgruppe-Bolzen auf der linken Gehauseseite, das heif3t, der dem Auswurffenster gegentiberliegenden
Seite herausziehen. Hierzu kann jeder feste Stab kleineren Durchmessers als der Bolzen verwendet werden, bei
dem keine Gefahr besteht, dass er die Oberfliche beschadigt. Beim Austreiben des Bolzens darauf achten das
Austreiberwerkzeug und die Flinte gut festzuhalten.

6. Den Bolzen weit genug austreiben, um ihn mit den Fingern ergreifen zu kdnnen. Dann versuchen ihn per
Hand auszuziehen. Ist dies nicht moglich, darauf achten, dass das Austreibwerkzeug einen hinreichend kleinen
Durchmessers hat, um den Bolzen vollstdndig, ohne Beschadigung der Bohrung austreiben zu kénnen.

7. Nach Entfernen des Bolzens die Abzugsgruppe zur Entnahme aus dem Gehéause anheben und nach hinten
ausziehen (Abbildung 13).

AUSBAU DER VERSCHLUSSGRUPPE

1.Den Lauf und die Abzugsgruppe, wie oben erklart, abbauen, den Magazinverschluss jedoch nicht wieder anbringen.

2. Die mit den beiden Gleitstangen verbundene Verschlussgruppe nach vorn schieben und vorne aus dem Gehéuse
nehmen. Beim Durchgang der Verschlussgruppe durch das Auswurffenster kann an der Feder des Auswerfers ein
leichter Widerstand fiihlbar sein, in welchem Fall sorgsam vorzugehen ist.

ENTFERNUNG DES SCHLAGBOLZENS

1. Wie oben erklart, die Verschlussgruppe der Flinte ausbauen.

2. Die Verschlussgruppe umdrehen (flache Seite nach oben) und den hinteren Teil des Schlagbolzens mit dem
Zeigefinger nach vorn driicken. Den Schlagbolzen auf diese Weise festhalten und mit der anderen Hand den
vorderen Teil der beiden Gleitstangen anheben und diese leicht nach vorn schieben.

3. Die Gleitstangen anheben, um deren gekriimmten Ansatz aus der Nut des Schlagbolzens zu heben. Hierdurch
werden die Gleitstangen von der Verschlussgruppe geldst.

4. Der Schlagbolzen steht unter Federspannung und springt aus der Verschlussgruppe, sobald er nicht mehr mit
dem Zeigefinger festgehalten wird. Beim Herausnehmen von Schlagbolzen und Feder darauf achten, dass diese
Teile nicht wegspringen.

Fur Reinigungszwecke ist ein weiteres Zerlegen weder notwendig, noch empfehlenswert. Die SXP nicht in weitere
Einzelteile zerlegen, als die in der Abbildung 12, gezeigten. Andernfalls konnte die Garantie verfallen. Flir Reparaturen,
die ein weiteres Zerlegen erfordern, treten Sie bitte mit dem néchsten Winchester-Service-Center oder mit einem
kompetenten Waffenfachmann in Verbindung, wie dies im Abschnitt «Teile, Service, Reparaturen und

Fragen».

WIEDEREINBAU DES SCHLAGBOLZENS UND DER VERSCHLUSSGRUPPE

1. Die Schlagbolzenfeder tiber den Schlagbolzen schieben. Die Feder kann beliebig orientiert werden.

2. Den Schlagbolzen mit seiner Feder mit dem Bolzen voraus in die hintere Offnung der Verschlussgruppe einfiihren.

3. Zum Wiedereinsetzen der Verschlussgruppe auf die beiden Gleitstangen das runde Ende des Schlagbolzens weit
genug in die Bohrung des Schlittens driicken, so dass der Bereich zwischen geriffeltem Ende und Absatz des
Schlagbolzens in der runden Vertiefung des Schlittens richtig zentriert ist.

4. Den gekrimmten Ansatz der Gleitstangen in den Bereich zwischen rundem Ende und Absatz des Schlagbolzens
einfihren und den Druck auf das Ende des Schlagbolzen langsam aufheben, um die gekrimmte Platte vom
Absatz des Schlagbolzens zum hinteren Teil der Verschlussgruppe ziehen zu lassen.

5. Den Magazinverschluss entfernen.

6. Die Gleitstangen und die Verschlussgruppe zusammenhalten (Abbildung 14). Den Vorderschaft auf das
Réhrenmagazin schieben.
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7. Die Gleitstangen und die Verschlussgruppe behutsam in den vorderen Teil des Gehduses einschieben. Wenn die
Elemente in das Gehduse eintreten, sie vollstandig nach hinten driicken (Abbildung 15).

WIEDERANBAU DER ABZUGSGRUPPE

1. Die Verschlussgruppe, die Gleitstangen und der Vorderschaft mussen vor der Montage der Abzugsgruppe mit
dem Geh&use verbunden sein.

2. Sicherstellen, dass der Schlaghahn gespannt ist - ihn hierzu gerade bis zum Anschlag nach hinten driicken - und
dass sich die Sicherung in gesicherter Position befindet.

3. DieFlinte umdrehen, so das der offene Teil des Gehduses nach oben zu liegen kommt. Die Abzugsgruppe in einem
Winkel von ungefahr 45 Grad zum Gehause halten und dann die vorderen vorstehenden Teile der Abzugsgruppe
in die entsprechenden Vertiefungen der Magazin6ffnung am vorderen Ende der Gehausedffnung einsetzen, wie
dies in Abbildung 13, gezeigt ist.

4. Sorgféltig den vorderen Teil der Abzugsgruppe in die Offnung des Gehduses einfiihren und dann ihren hinteren
Teil in der Gehausedffnung absenken bis sie parallel zum Gehduse zu liegen kommt. Es kann sein, dass die
Position des Vorderschafts verschoben werden muss, um die Abzugsgruppe im Gehduse richtig auszurichten.
Nach richtigem Einsetzen ist der Vorderschaft richtig platziert und auf die Bohrung fiir den Abzugsgruppe-Bolzen
ausgerichtet.

5. Die Abzugsgruppe auf die Bohrung des Gehauses ausrichten, und den Abzugsgruppe-Bolzen durch das Gehause
schieben und seine beiden Enden auf beiden Seiten in gleiche Ebene mit der Gehduseoberfldche bringen.
Der Bolzen muss sich leicht, ohne Krafteinsatz, einschieben lassen. Ist ein starkerer Widerstand fiihlbar, die
Abzugsgruppe wieder herausnehmen und erneut bei Schritt 1 beginnen.

Die Feuerwaffe ist nun vollstandig zusammengebaut. Sofort Giberpriifen, dass die Sicherung auf gesicherter Position
steht. Dann alle AuBenflachen abreiben und reinigen, wie dies im Abschnitt «Vorschldge fiir Reinigung und Wartung».

WEITERE VORSCHLAGE ZUR REINIGUNG

Nach langdauernden Einsatzperioden sollte die Flinte einem qualifizierten Waffenfachmann zum Zerlegen des
Verriegelungssystems und zur Durchfiihrung einer fachménnischen Reinigung und Schmierung tberlassen werden.

TEILE, SERVICE, REPARATUREN UND FRAGEN

Sollten an Ihrer Winchester-Waffe Service- oder Reparaturarbeiten erforderlich sein, so ist es oft vorzuziehen sie
einem unserer zugelassenen Reparaturzentren zu Uberlassen. In gewissen Féllen ist es angebracht sich an unsere
Service-Abteilung fir Winchester-Repetierwaffen zu wenden.

Eine Liste zugelassener Reparaturzentren wurde lhnen mit lhrer neuen Feuerwaffe geliefert. Gegebenenfalls knnen

Sie mit uns zwecks Erhalt einer neuen Liste in Verbindung treten. Wir kénnen lhnen dabei helfen den besten Ort zur
Durchfiihrung von Servicearbeiten an Ihrer Feuerwaffe zu finden.

Besuchen Sie uns im Internet: www.winchesterint.com
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GENERAL DESCRIPTION AND OPERATION

GENERAL DESCRIPTION

No pump-action gun is faster than the Winchester SXP. Inertia from recoil forces assists the slide rearward, making
it much easier to begin the pumping action. You'll discover the impressive speed of pump-loading; in just an
instant you've cycled a shell and are ready for a second shot. Speed like this makes a big difference, allowing you
to set up for a follow-up shot more quickly and concentrate on your target and not just on pumping the gun.
With the SXP’s rotary bolt design, the lugs engage directly in the recesses in the barrel extension.

This is a strong, consistent and reliable lockup design. Every design feature of the SXP works together to make
what many consider the most reliable pump shotgun available on the market today.

GENERAL OPERATION

The SXP is a pump-action shotgun that allows you to load a shell by cycling the action to eject the empty shell
and move an unfired shell from the loaded magazine into the chamber. This can be repeated until the magazine
is empty.

A single shell can also be inserted into the chamber manually.

CHARACTERISTICS

Prior to using live ammunition, familiarize yourself thoroughly with the operating instructions in this owner’s
manual. Get accustomed to the feel of your new firearm and know the forces required to operate the action.
Learn how to pull the trigger and, above all, know the location and operation of the safety catch. The dismantling
and operating procedures for the various components are explained below in the manual. Please read and study
them in detail.

NOMENCLATURE

In conventional gunsmith terminology, the position and movement of the different parts in a firearm are
described as they occur, with the firearm horizontal in the normal firing position: i.e., the muzzle is forward or in
front, the stock is rearward or at the back, the trigger is downward or underneath and the rib is upward or on top.
For the names of the main parts, please refer to Figure 1.

The SXP is also shown dismantled to the extent required for following all the instructions in the present manual
(Figure 12). Figure 2 covers general features and the benefits provided by the SXP’s design.

In the present operating manual, the term “action” refers to the mechanism of this firearm, which loads and
secures the shells in the chamber.

SERIAL NUMBER

The serial number is located on the left-hand side of the receiver, just above the trigger-guard. Mark this number
down at the beginning of the present owner’s manual for future reference.

INITIAL CLEANING AND OILING
WARNING! PLEASE TAKE NOTE OF THE FOLLOWING INFORMATION BEFORE CLEANING YOUR FIREARM.

CLEANING PARTS WITH SPECIAL FINISHES

Take the greatest care when cleaning guns with camouflage, Duratouch coating, or other special finishes. Make
certain that these surfaces do not come into contact with cleaning solvents, barrel cleaners or other strong
chemicals. It is preferable to clean these surfaces with light firearm oil, which contains no solvents, or by using
a damp cloth and mild washing-up liquid (make sure that no water gets inside the action). When cleaning your
gun’s bore or action, protect the outside finishes so that they do not come in contact with the chemicals used.
In addition, avoid all contact between outside finishes and any other strong chemicals such as those found in
DEET-containing insect repellents, or in sunscreens, etc. Any damage caused by chemicals to camouflage finishes,
Dura-touch and other finishes is irreversible and cannot be repaired.

WINCHESTER.




Various metal parts on your new SXP shotgun have been coated with a rust-prevention compound in our works.
Before using your SXP, clean the anti-rust compound from inside the barrel, the receiver, the bolt assembly
and the action / chamber surfaces. High-quality light firearm oil is ideal for removing the compound and for
lubricating your firearm for the first time. Clean the barrel with a cleaning rod and a piece of flannel as explained
in the «Cleaning and maintenance suggestions» section of this manual.

FIGURE 3

Before you begin to assemble your SXP, wipe the
mechanism clean by applying a few drops of top-
quality oil on the surfaces indicated (Figure 3).

Avoid applying too much oil. Only a light film
is required. Any excess oil should be wiped off,
especially in cold weather.

———
Firing Pin e

Magazine Tube
Ejector
0il lightly at these points.

OPERATING THE SAFETY CATCH
FIGURE 4 FIGURE 5

The "safety” shown in the on safe position.

The “safety” shown in the off safe position.

The safety catch is formed by a cross-bolt, designed to prevent the trigger from being pulled when the safety
catch is in the “on” position. The safety catch is located at the front of the trigger guard (Figure 4). Whenever the
safety catch” is in the “off” position, a red warning band appears on the safety catch” button on the left of the
trigger guard. It is essential that you familiarize yourself with the feel, the look and the operation of the safety
catch system on this gun before attempting to load or fire it.

To put the gun in a safety catch “on” position, push the “safety catch” button to the right (Figure 4). To put the
safety catch” system in the “off” or firing position, push the safety catch” button to the left.

This last operation exposes a red warning band on the safety catch” button (Figure 5). When the “safety catch”is in
the “on” position, the trigger and the hammer are blocked and the shotgun cannot be fired. In the “off” position,
if your gun has a shell in the chamber, this shell can be fired just by pulling the trigger.

ASSEMBLY

The SXP shotgun is delivered in its box with the barrel removed and the forearm fitted to the magazine tube.

1. Remove the barrel and the receiver/stock assembly from the box and clean and lubricate them as explained.

2. Unscrew the magazine cap from the magazine tube.

3. Normally your gun should be delivered with the bolt assembly in the closed position (forwards) and the
trigger group already in place in the receiver. The barrel can be fitted with the action closed, but it is easier if
the action has been opened slightly.

4. Unlock and open the action by pushing on the disconnector release button behind the trigger guard (Figure
6) on the left and pull back on the forearm.

5. Take hold of the barrel in front of the barrel bracket.

6. Put the barrel in position on top of the magazine tube and line up together.

7. Slide the barrel backwards

8. Guide the barrel bracket over the magazine tube and the barrel extension into the receiver. Make sure that
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the ejector is lined up with its slot in the barrel.

9. Insert the barrel, pushing it backwards into the receiver until it comes up against the rear stop.

10. Put the magazine cap back into place immediately. Tighten it by hand (at least three full turns) to make sure
that everything is correctly in place.

FIGURE 6

Push the disconnector release
button to unlock the action

DISMANTLING

1. Push on the disconnector release button located at the back of the trigger guard on the left (Figure 6) for
unlocking the action without releasing the hammer.

Open the action and put the safety catch in the “on” position. (The red warning band must be hidden).
With the muzzle pointed in a safe direction, unscrew the magazine cap and remove it.

Take hold of the barrel at the front of the barrel bracket with one hand, holding the stock with the other hand.

vos wN

Pull the barrel forwards to disengage it from the receiver. Slide the barrel bracket off the magazine tube. Do not
use excessive force.

6. Put the magazine cap back in place immediately and tighten by hand with at least three full turns

FIGURE 7 FIGURE 8

Push down on the magazine
spring retainer and rotate 90°.

Maintain control of the
magazine spring when you

remove the magazine spring
retainer.

FIGURE 9

Push the shell to the front
of the magazine as far as
possible.
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The most certain way of bending or breaking a shotgun barrel is to load a shell of a smaller calibre in a chamber for
alarger calibre. The smaller calibre shell will not fall completely through the barrel; its rim will be held by the front of
the larger calibre chamber or the larger calibre choke. Your shotgun will misfire (with an apparently empty chamber).
In this case, it is possible to load a shell of the correct calibre behind a shell of smaller calibre.

If you then fire your shotgun, the result will be a so-called “12-20, 20-28 or 28-.410 burst’, which may seriously damage
your gun and cause serious injury to you and other persons nearby.

We cannot accept liability for any incidents that may occur due to using shells of non-standard dimensions or shells
that develop pressures higher than SAAMI (Sporting Arms and Ammunition Manufacturers’ Institute) standards.

All current SXP calibre 12 shotguns have a 3» chamber and are designed to fire all factory 2%» and 3», field and target
loads. The barrel can safely handle both lead and steel shot. Choked tubes for rifled barrels are designed for firing
sabot-type slugs.

MAGAZINE CAPACITY

With the 3-shot magazine adaptor (plug) removed, your gun can hold up to four 23» shells or three 3» shells in the
magazine. SXP models with a high-capacity magazine can hold five 23%» shells or four 3» shells in the magazine. At
a firing range or any other suitable location for shooting, load the magazine to full capacity to check the number of
shells.

Remember that “total” capacity includes an extra shell in the chamber in addition to a full magazine.

“THREE SHOT” ADAPTOR (PLUG)

The SXP shotgun is delivered with a“three-shot» adaptor (plug) fitted in the magazine, which limits its capacity to two
shells in compliance with American federal migratory bird regulations. If you do not wish to be limited to three shots,
when this is not a legal requirement, you remove the “three-shot” adaptor.

REMOVING THE “THREE-SHOT” ADAPTOR (PLUG)

1. Unscrew the magazine cap and remove it.

2. The “three-shot” magazine adaptor is located under the magazine spring retainer and is pushed upwards by
pressure from the magazine spring. Using your index finger or a large blade-type screwdriver, push the magazine
spring retainer down into the magazine by about 2.5 cm (1”) and rotate it 90° (Figure 7).

3. The magazine spring retainer is held under pressure by the magazine spring. Maintain the magazine spring
under control and carefully remove the magazine spring retainer (Figure 8).

Remove the “three-shot” adaptor (plug) and put the magazine spring retainer back in place.

4. Line up the full-length grooves on the magazine spring retainer with the protrusions inside the magazine tube.

5. Compress the magazine spring back into the magazine tube.

6. Put the magazine spring retainer back in position by pushing it down in the magazine tube by about 2.5 cm (1”)
and then turning it 90° to lock it into place. Make sure that the magazine spring retainer is locked into place.

7. Tighten up the magazine cap.

FITTING THE “THREE-SHOT” ADAPTER (PLUG)

If ever you need to re-fit the “three-shot” adaptor (plug) to limit your gun’s magazine capacity to two shells, perform

the following operation:

1. Unscrew the magazine cap and remove it.

2. Using your index finger or a large blade-type screwdriver, push the magazine spring retainer down into the
magazine by about 2.5 cm (1”) and rotate it by 90° (Figure 7).

3. The magazine spring retainer is held under pressure by the magazine spring. Keep the magazine spring under
control and carefully remove the retainer. Place the “three-shot” adaptor (plug) on top of the magazine spring and
put the magazine spring retainer back in position.

4. Line up the full-length grooves on the magazine spring retainer tube with the protrusions inside the magazine

tube.

Compress the magazine spring and “three-shot” adaptor back into the magazine tube.

6. Put the magazine spring retainer back in position by pushing it down in the magazine tube by about 2.5 cm (1”)
and then turning it 90° to lock it in place. Make sure that the magazine spring retainer is locked into place.

7. Tighten up the magazine cap.

v

LOADING
1. Put the safety catch in the “on” position and close the action.
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2.
3.
4.

FIGURE 10

Press down the shell stop to release the next shell from the magazine.

Press the shell carrier in the loading port down with the front of the shell (Figure 9).
By pushing on the base of the shell, push it into the magazine until it is retained by the shell stop.
Repeat the operation until the magazine is fully loaded.

LOADING THE CHAMBER FROM THE MAGAZINE

1.

2.
3.

With the bolt assembly closed, push down the shell carrier with the front of the shell and, using your thumb, push
the shell into the magazine until it is held in place by the shell stop.

If desired, continue loading the magazine to full capacity, as explained above.

If firing is imminent, a shell can now be moved from the magazine to the chamber by pushing down the
disconnector release button located at the back of the trigger guard on the left and by cycling the forearm. A
shell will be fed automatically from the magazine to the chamber as the bolt closes. Another shell can now be
inserted into the magazine for loading up to full capacity.

LOADING THE CHAMBER THROUGH THE EJECTION PORT

1.

Push the disconnector release button located behind the trigger-guard on the left. This will unlock the action
without releasing the hammer. Slide the forearm backwards as far as possible. Check the chamber, the feed
mechanism and the magazine to be absolutely sure that they are unloaded and clear of any obstructions.

2. Insert a shell of the proper calibre and length through the ejection port into the open breech.

3. Slide the forearm forwards as far as possible.

4. If desired, continue loading the magazine to full capacity as explained above.

FIRING

1. Put the safety catch in the “on” position.

2. Load a shell into the chamber as explained above.

3. With a shell in the chamber, you just have to push the safety catch to the “off” position to fire your shotgun.

4. When you are ready to fire, put the safety catch in the «off» position, aim and squeeze the trigger

5. If you wish to continue firing, slide the forearm backwards as far as possible until the fired shell is ejected out of
the ejection port.

6. Slide the forearm back forwards for transferring a new shell from the magazine to the chamber.

Your SXP is ready to fire. Put the safety catch”in the “on” position (i.e. with the red warning band hidden) until you
are ready to fire.
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FIGURE 11

One notch Three notches Five notches

Two notches Four notches No notches

PATTERN WITH LEAD PATTERN WITH STEEL

RIM NOTCHES SHOT SHOT
EXTENDED EX-FULL **
| FULL *
Il IMP. MODIFIED 3/4 FULL®
1l MODIFIED 1/2 FULL®
1 IMP. CYLINDER 1/4 MODIFIED 1/2
il SKEET IMP. CYLINDER 1/4
NO NOTCHES CYLINDER CYLINDER

Not for use with steel shot. Using an over-tight choke constriction with steel shot will produce an ineffective “blown” pattern.
Extra full special, extended with ports. Not for use with steel shot.

When several choke tubes are listed for a given steel shot pattern, use the more open choke listed for high velocity, larger shot
size steel loads.

UNLOADING BY CYCLING THE ACTION
Proceed as follows for removing shells from the chamber and magazine on all SXP models.

1.
2.
3.

4.
5.

Put the safety catch in the “on” position.

Push the disconnector release button to release the action (Figure 6).

Pump the forearm to-and-fro and repeat this process until all the shells have been transferred into the chamber
and then ejected from it.

After the last shell has been transferred into the chamber and ejected via the ejection port, leave the action open.
Using your index finger, feel the entry to the magazine to make sure that are no longer any shells in it.

UNLOADING FROM THE MAGAZINE
Shells can be removed from the magazine by proceeding as follows:

1.

2.
3.

Put the safety catch in the “on» position, make sure that the action is closed and keep the muzzle pointing in a
safe direction.

Turn the gun over so that the trigger guard is facing upwards; then push the shell carrier down as far as possible.
Push the shell stop inwards to release a shell from the magazine (Figure 10). Press the shell stop down again to
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release a second shell. The shell stop is located inside the ejection port on the right.
When there is a shell in the magazine, the shell stop is in contact with the metal part of the shell.
4. With the safety catch still in the “on” position, turn the gun over to its normal firing position.
Press on the disconnector release button, and slide the forearm back as far as possible to remove the shell in the
chamber.

INTERCHANGEABLE CHOKE TUBE SYSTEM

All SXP shotgun barrels, (except for Defender & Rifled models) are threaded to accept the “Invector-plus™” choke tube
system. WinChoke®, standard Invector™ or “Invector - plus” chokes are not interchangeable. Check the choke system
on your gun by looking on the right-hand side of the barrel where the specifications are engraved, at the point where
choke markings are normally located.

The constriction of each choke is indicated in two points on the choke: on the side of the choke, and by means of a
notch code on the top rim of the choke. The choke screw-wrench provided is used for removing and fitting choke
tubes.

“Invector” standard and “Invector - plus” choke tubes are compatible with factory ammunition in compliance with
SAAMI specifications, including Magnum lead and steel shot, sabots and shotgun slug loads.

Replacement and additional chokes and wrenches are available from your Winchester Rifle and Shotguns dealer or
by contacting the Winchester Repeating Arms Customer Service Department. See page 34 for contact information.

CHOKE TUBE SELECTION

To help you select the correct choke for each field and target situation, all “Invector-plus» choke tubes are identified
on the side with the patterns they produce with both lead and steel shot. Every “Invector” choke also possesses
notches on the top rim of the choke. (Figure 11).

These notches form a code that allows you to determine the choke designation while the tub e is in place. Rim
notches refer specifically to lead shot. Use the charts to cross-reference from lead to steel and to determine the
appropriate chokes for your ammunition and hunting/shooting situation.

Several choke tubes are supplied with your shotgun. The choke tubes listed below are also available as accessories.
Remember: WinChoke®, Invector standard” or “Invector — plus” chokes are not interchangeable. “Invector - plus”
chokes are for Winchester guns with back-bored barrels only. Before removing or fitting chokes or reading the notch
code on the rim, make sure that your shotgun is completely unloaded.

CHOKE TUBE REMOVAL

1. Put the safety catch in the “on” position. Always open the action and check that your shotgun is completely
unloaded. Always keep the muzzle pointing in a safe direction.

2. Use the choke tube wrench for loosening the choke, turning it anti-clockwise. Then unscrew the choke with your
fingers to remove it completely.

CHOKE TUBE INSTALLATION

1. Put the safety catch in the “on” position. Always open the action and check that your shotgun is completely
unloaded. Always keep the muzzle pointing in a safe direction.

2. Before fitting a choke, check the internal choke threads inside the muzzle as well as the threads on the choke to
make sure that they are clean.
Lightly oil the threads with light high-quality firearm oil.

3. Screw the appropriate choke into the barrel muzzle with your fingers, the threaded end first, notched end
outwards. When the choke becomes finger-tight, use the choke tube wrench for tightening firmly.
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FIGURE 12

Barrel <€— Barrel Bracket Three-Shot WD

Adapter (Plug)
Magazine Spring
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ﬁ- Bolt Magazine Cap
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Firing Pin  Firing Pin Spring Bolt Slide Magazine Three-shot Magazine Spring Retainer|
Adapter (Plug)

- i m

Receiver Magazine Tube

Slide Arms

Trigger Group Pin Trigger Group Forearm

FIGURE 13

After removing the pin,
tilt the rear of the
trigger guard group
up, then lift it out.

CLEANING AND MAINTENANCE SUGGESTIONS WARNING
PLEASE TAKE NOTE OF THE FOLLOWING INFORMATION BEFORE CLEANING YOUR FIREARM.

CLEANING PARTS WITH SPECIAL FINISHES

Take the greatest care when cleaning guns with camouflage, Duratouch coating or other special finishes. Make
certain that these surfaces do not come into contact with cleaning solvents, barrel cleaners or other strong chemicals.
It is preferable to clean these surfaces with light firearm oil that contains no solvents, or by using a damp cloth and
mild washing-up liquid (make sure that no water gets inside the action). When cleaning your gun’s bore or action,
protect the outside finishes so that they do not come in contact with the chemicals used. In addition, avoid all contact
between outside finishes and any other strong chemicals such as those found in DEET-containing insect repellents,

or in sunscreens, etc. Any damage caused by chemicals to camouflage finishes, Dura-touch and other finishes is
irreversible and cannot be repaired.

FIGURE 14 FIGURE 15

Position the bolt assembly on the slide arms.

Carefully guide the bolt assembly - on the slide arms - into the
receiver. -—
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CLEANING PROCEDURES

Your SXP will operate better and more reliably over a longer period of time if it is properly maintained and kept clean.
You should clean your shotgun after every day of shooting, or even more often if it has become excessively dirty. The
barrel should be cleaned and the mechanism wiped clean and oiled after every day’s use.

Normal maintenance can be carried out with the barrel attached to the receiver (oiling and brushing). More
meticulous cleaning requires for the barrel to be removed from the receiver. The bolt and trigger assemblies must
also be removed for really thorough cleaning.

If you encounter a problem in operating your shotgun (tight action when working the forearm), firstly clean it
thoroughly to see whether this solves the problem, before requesting assistance from the Winchester firearms service
centre closest to you, our Winchester service facility or a qualified gunsmith.

1. Putthe safety catch in the“on”position. Open the action and inspect the chamber and the magazine to make sure
that there are no shells in them.

Keep the muzzle pointing in a safe direction.

2 Remove the barrel as explained in the “Dismantling” paragraph.

3. Inspect the bore at both ends for any lead and plastic residue that may often remain in barrel bores and which
comes from the wads used in modern shells. Lead and plastic residue appears in the form of lengthways streaks
and is usually more predominant close to the muzzle and just in front of the chamber. A normal quantity of either
of these two types of residue is normal and not serious in itself.

4. If you think that there is too much lead or plastic residue, it can be removed by brushing the bore with a brass
brush. First, soak the brush or spray the bore with powder solvent. Brush until clean.

To avoid any bristles being torn off, push the brush right through the barrel every time before pulling it back.

5. When all the lead and plastic residue has been removed, pass a piece of clean, dry patch of flannel through the
bore. Follow this with a final piece of lightly oiled flannel.

6. Inspect the barrel and the chamber to make sure that no bits of flannel have accidentally remained inside. If
necessary, remove any bits that remain.

7. Reassemble your gun and wipe all exposed metal parts with an oiled cloth, making sure to wipe away any finger
marks or traces of moisture. Any dry oil residue in the receiver should also be removed.

8. Lightly oil your firearm at the places. Regular light oiling is extremely important for your shotgun to operate
reliably over many years.

ADDITIONAL DISMANTLING

One of the SXP’s advantages is that its action can be dismantled for cleaning. In bad weather conditions and a dirty
environment, simply knowing that the parts of your gun are clean and correctly oiled will make you feel more self-
confident when firing.

Make sure that you have a clean work area available to put the components down as you dismantle them (Figure 12).

REMOVING THE BARREL

1. Unscrew the magazine cap and remove it. Remember to always keep the muzzle pointing in a safe direction.

2. Slide the barrel forwards withdrawing it from the receiver and disengaging the barrel bracket from the front end
of the magazine tube.

3. Screw the magazine cap back in place on the magazine tube straight away, giving it at least three full turns.

REMOVING THE TRIGGER GROUP

The trigger group must also be removed for carrying out thorough maintenance on your shotgun. It is easy to do and
removing the trigger group will enable you to thoroughly clean your firearm whenever required. After the trigger and
bolt assemblies have been removed, it is easy to clean any residue or moisture that may have collected in the receiver.
The trigger group must always be removed before the bolt assembly.

1. Make sure that your shotgun is completely unloaded as explained previously in the present manual.

2. Cycle the action by sliding the forearm backwards and forwards. This puts the hammer in a cocked position. Put
the safety catch in the “on” position.

3. Ifthe barrel assembly has been removed, make sure to replace the magazine cap back on the end of the magazine
tube so that the magazine spring retainer cannot fall out by accident.

4. Place your gun on a suitable surface with the trigger guard facing upwards, to protect the finish on the receiver
and the stock.

5. Remove the trigger group pin by pushing out from the left-hand side of the receiver, i.e. the side opposite the
ejection port. Any sturdy tool can be used provided that it has a diameter smaller than the pin and does not risk
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damaging finishes.
Make sure that you hold the pushing tool and the shotgun firmly when you push on the pin.

6. Push it out far enough to be able to take hold of it with your fingers. Then, pull it out completely by hand. If you
cannot manage to pull it out with your fingers, check that your tool or pin-drift is small enough to be able to push
the pin out completely without damaging the hole.

7. Once the pin has been removed, lift the trigger group out of the receiver by lifting it upwards and pulling it
backwards (Figure 13).

REMOVING THE BOLT ASSEMBLY

1. Remove the barrel and the trigger group as explained above, but do not replace the magazine cap.

2. With the bolt assembly attached to the slide-arm, slide both units forwards and take them out from the front of
the receiver. Note that you may feel a slight resistance when the bolt assembly passes the ejection port. This is
caused by the ejector spring. If you feel any resistance, work the unit past with the greatest care.

REMOVING THE FIRING-PIN

1. Remove the bolt assembly from the gun as explained above.

2. Turn the bolt assembly over (flat side on top) and push the back of the firing pin forwards with your forefinger.
Holding the firing pin in this position, lift the front of the slide-arm up with your other hand and move it slightly
forwards.

3. Raise the slide-arm to disengage the curved tongue on the slide-arm from the groove in the firing pin. This will
detach the slide-arm from the bolt assembly.

4. The firing pin is held under pressure by a spring; it will jump out of the bolt assembly when released by your
forefinger. Pay attention to the pin when removing the firing pin and spring.

As far as cleaning is concerned, no further dismantling operation is either recommended or necessary. Do not
dismantle your SXP beyond the point shown in the illustration in Figure 12. Doing so will cancel your guarantee. For
any repairs that require further dismantling, please contact your Winchester Firearms Authorised Service Centre or a
qualified gunsmith, as indicated in the chapter “Parts, service, repair and questions”.

REFITTING THE FIRING-PIN AND THE BOLT ASSEMBLY

1. Put the firing-pin spring back in place around the firing-pin. The spring can be put in place either way round.

2. Insert the firing-pin/ spring assembly into the rear opening on the bolt assembly, pin end first.

3. To replace the bolt assembly on the slide-arm, push the round end of the firing-pin far enough into the hole on
the bolt-slide so that the large space between the grooved knob and the flange on the firing-pin is correctly
centred in the round hole on the bolt-slide.

4. Place the curved tongue on the slide-arm in the space between the knob on the firing-pin and its flange and

slowly release pressure on the end of the firing-pin. Let the flange on the firing-pin pull the curved tongue

towards the back of the bolt assembly.

Remove the magazine cap.

6. Hold the slide-arms and the bolt/slide-arm assemblies together (Figure 14). Slide the forearm unit onto the
magazine tube.

7. Carefully guide the slide-arms and the bolt assembly into the front of the receiver. As the units enter the receiver,
push them backwards as far as possible (Figure 15).

wn

RE-FITTING THE TRIGGER GROUP

1. The bolt assembly, slide-arms and forearm must be attached to the receiver before the trigger group can be
re-fitted.

2. Make sure that the hammer is cocked by pushing it straight back until it locks into place. Check that the safety
catch is “on”.

3. Turn the gun over with the open bottom of the receiver facing upwards. Hold the trigger group at an angle
to the receiver (about 45°) and engage the front tabs on the trigger group into the corresponding slots in the
magazine throat at the front end of the receiver opening as shown in Figure 13.

4. Carefully insert the front of the trigger group into the receiver opening; then lower the back into the receiver
opening until it is parallel to the receiver. It may be necessary to slide the forearm into different positions until
the trigger group fits flush into the receiver. When correctly installed, the forearm is in place and the trigger
group pin-hole is in line.

5. Align the trigger group with the hole in the receiver and push the trigger group pin through the receiver until
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it is flush with both sides of the receiver.
The pin should go through easily, without being forced.
If any firm resistance is felt, remove the trigger group and repeat the operation beginning at stage 1.
Your firearm is now fully assembled. Immediately check that the safety catch is “on”. Take time to wipe down and
clean all the outside surfaces as explained under “Cleaning and Maintenance Suggestions”.

OTHER CLEANING SUGGESTIONS

After long periods of intensive use, your gun should be taken to a qualified gunsmith to have the action dismantled
for professional cleaning and lubrication.

PARTS, SERVICE, REPAIR AND QUESTIONS

If ever your Winchester firearm should require service or repair, it is often preferable to use one of our Authorised
Repair Centres.
In certain cases, you may even need to call on the Winchester Repeating Arms Service Centre.

A list of authorised repair centres was included with your new firearm. Should you require a new list, please contact
us. We will be able to help you determine the best place to service your shotgun.

Visit: www.winchesterint.com
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Instructions importantes relatives au:
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Winchester SXP™

Browning International
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DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

DESCRIPTION

Aucun fusil a pompe n'est plus rapide que le fusil Winchester SXP. Linertie due au recul contribue au mouvement
arriere de la glissiére, facilitant par la le mouvement de va-et-vient du garde-main. Vous découvrirez la vitesse
impressionnante de I'armement a pompe ; en un instant vous aurez rechargé une cartouche dans la chambre
et serez prét a tirer un second coup. Une telle vitesse fait toute la différence ; elle vous permet de tirer coup sur
coup rapidement tout en vous concentrant sur votre cible, et non pas sur le fait de réarmer votre fusil. Grace
a la conception du verrou rotatif du SXP, les tenons du verrou s'engagent directement dans les logements de
I'extension du canon.

Il s'agit d'une conception de verrouillage solide, stable et fiable. Chacune des caractéristiques de la conception
du SXP se conjuguent les unes aux autres pour donner ce que beaucoup estiment étre le fusil a pompe le plus
fiable qui est disponible sur le marché actuel.

FONCTIONNEMENT

Le SXP est un fusil a pompe qui vous permet de charger une cartouche en actionnant le mécanisme pour éjecter
la cartouche vide et déplacer une cartouche fraiche du magasin rempli vers la chambre.

La présente opération peut étre répétée jusqu'a ce que le magasin soit vide. Une cartouche unique peut aussi
étre insérée dans la chambre manuellement.

CARACTERISTIQUES DU FUSIL

Avant d'utiliser des munitions, familiarisez-vous complétement avec les instructions de fonctionnement
contenues dans le présent manuel. Il faut vous faire a votre nouvelle arme a feu et savoir l'effort requis pour
actionner le mécanisme. Apprenez comment actionner la détente, et par dessus tout, sachez ou se trouve et
comment fonctionne la «s(ireté». Les procédures de désassemblage et de fonctionnement des divers composants
sont expliquées ci-dessous dans le présent manuel. Veuillez les lire et les étudier a fond.

NOMENCLATURE

Dans la terminologie armuriére classique, la position et le mouvement des piéces d’'une arme a feu sont décrits
tels qu'ils se produisent, en tenant I'arme a feu horizontalement et dans une position de tir normale : ainsi, la
bouche du canon est devant ou se trouve a I'avant, la crosse est située derriére ou vers l'arriére, la détente est vers
le bas ou au-dessous ; la bande de visée est vers le haut ou au-dessus. Pour la nomenclature des piéces générales,
veuillez faire référence a la figure 1.

Le SXP est également montré désassemblé jusqu’au point nécessaire pour suivre les instructions contenues dans
le présent manuel (figure 12). La figure 2 couvre les caractéristiques générales et les avantages de la conception
du SXP.

Dans le présent manuel d'utilisation, le terme «<mécanisme» fait référence au mécanisme du présent fusil qui
entraine la cartouche dans la chambre et I'y maintient.

NUMERO DE SERIE
Le numéro de série est situé sur le c6té gauche de la carcasse, juste au-dessus du pontet. Inscrivez ce numéro au
début du présent manuel d'utilisation a titre de référence ultérieure.

NETTOYAGE INITIAL ET LUBRIFICATION

ATTENTION ! VEUILLEZ S’IL VOUS PLAIT PRENDRE NOTE DE LINFORMATION SUIVANTE AVANT DE NET-
TOYER VOTRE ARME A FEU.

NETTOYAGE DES PIECES DOTEES DE FINITIONS SPECIALES

Soyez extrémement prudent en nettoyant des armes a feu dotées d’une finition camouflage, d'un revétement
Dura-Touch® ainsi que d'autres finitions spéciales. Veillez toujours a ce que ces surfaces n‘entrent pas en contact
avec des solvants de nettoyage, des dispositifs a récurer pour canon ou d’autres substances chimiques fortes. Il
est préférable de nettoyer lesdites surfaces a I'aide d’une huile |égére pour armes a feu qui ne contient pas de
solvants, ou a l'aide d'un chiffon humide et d'un détergent de vaisselle doux (assurez-vous que I'eau ne pénétre
pas a l'intérieur du mécanisme). Lors du nettoyage de I'ame et du mécanisme de votre arme a feu, protégez les
finitions externes pour qu’elles n‘entrent pas en contact avec les substances chimiques utilisées. Evitez également
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tout contact entre les finitions externes et toute autre substance chimique forte telle que celle présente dans les
répulsifs contre les insectes ayant une teneur en diéthyltoluamide, les écrans solaires, etc. Le dommage provoqué
sur les finitions camouflage, Dura-Touch et toute autre finition par les substances chimiques est irréversible et
irréparable.

Diverses pieces métalliques de votre nouveau fusil SXP ont été revétues d’'un produit anti-corrosion a l'usine.
Avant de tirer avec votre fusil SXP, débarrassez l'intérieur du canon, de la carcasse, I'ensemble verrou-culasse
et les surfaces du mécanisme et de la chambre du produit anti-corrosion. Une huile Iégére pour armes a feu de
haute qualité est idéale pour 6ter ce produit et pour donner a votre nouvelle arme a feu sa premiére lubrification.
Nettoyez le canon en utilisant une baguette de nettoyage et une flanelle tel qu'il est expliqué dans la section
«Suggestions de nettoyage et d'entretien».

FIGURE 3

Avant de procéder a I'assemblage de votre SXP, vous
devriez d'abord frotter le mécanisme en appliquant
quelques gouttes d’huile de qualité sur les surfaces
indiquées (figure 3).

Evitez d'appliquer une trop grande quantité d’huile.
Seul un fin film est nécessaire. L'huile superflue
devrait étre frottée, surtout par temps froid.

Verrou

: _
b4
Percuteur

Tube-Magasin

éjecteur
Lubrifiez légérement a ces points.

FONCTIONNEMENT DE LA «<SURETE»

FIGURE 4 FIGURE 5

La «siireté» montrée en position «sécuritaire».

La «siireté» montrée en position «non sécuritaire».

La «sUreté», constituée d'un verrou transversal, est concue pour empécher la détente d'étre actionnée quand
la «sGreté» est positionnée en position sécuritaire. La «streté» se trouve a I'avant du pontet (figure 4). Lorsque
la «sGreté» se trouve en position non sécuritaire, une bande rouge d'avertissement apparait sur le bouton de la
«sQreté» sur le coté gauche du pontet. Il est crucial que vous vous familiarisiez avec le toucher, I'apparence et le
fonctionnement de la «stireté» sur le présent fusil avant de tenter de le charger et de I'utiliser.

Pour positionner I'arme a feu en position sécuritaire, poussez le bouton de «streté» vers la droite (figure 4). Pour
déplacer la «sUreté» en position non sécuritaire, soit la position feu, poussez le bouton de «streté» vers la gauche.
Cette derniére opération laisse apparaitre la bande rouge d’avertissement du bouton de «sdreté» (figure 5).
Quand la «s(ireté» se trouve en position sécuritaire, la détente et le chien sont bloqués et on ne peut pas tirer avec
le fusil. Dans la position non sécuritaire, si votre arme a feu contient une cartouche dans la chambre, la cartouche
chambrée peut étre mise a feu sur une simple pression sur la détente.

ASSEMBLAGE

Le fusil SXP est livré dans sa boite avec le canon démonté et le garde-main monté sur le tube-magasin.

1. Enlevez le canon et I'ensemble carcasse/crosse de la boite et procédez au nettoyage et a la lubrification des
deux moitiés.

2. Dévissez I'écrou d’assemblage du tube-magasin.

3. Votre fusil devrait normalement vous étre livré avec l'ensemble verrou-culasse en position fermée (vers
l'avant) et I'ensemble détente déja monté dans la carcasse. Le canon peut étre monté lorsque le mécanisme
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est fermé ; toutefois, outrouvrir celui-ci facilite le montage.

4. Déverrouillez et ouvrez le mécanisme en poussant sur le levier de déverrouillage situé a I'arriere du pontet
(figure 6) sur le coté gauche et tirez le gardemain en arriére.

5. Saisissez le canon a I'avant de I'anneau de canon.

6. Placezle canon au-dessus du tube-magasin et alignez-le sur celui-ci.

7. Faites glisser le canon en arriére.

8. Guidez I'anneau de canon autour du tube-magasin et I'extension du canon dans la carcasse. Assurez-vous
que I'éjecteur est aligné sur son logement dans le canon.

9. Entrezle canon en le faisant reculer dans la carcasse jusqu’a sa butée arriére.

10. Replacez immédiatement I'écrou d’assemblage. Serrez-le a la main (au moins trois tours complets) pour
assurer sa bonne introduction.

FIGURE 6
Poussez sur le levier de déverrouillage
pour débloquer le mécanisme.

DESASSEMBLAGE

1. Poussez sur le levier de déverrouillage situé a I'arriére du pontet sur le coté gauche (figure 6) pour déverrouiller le
mécanisme sans libérer le chien.

2. Ouvrez le mécanisme et placez la «stireté» en position sécuritaire. (La bande rouge d’avertissement doit étre
cachée)

3. Labouche du canon étant pointée dans une direction sécuritaire, dévissez écrou d'assemblage et enlevez-le.

4. Saisissez le canon a l'avant de I'anneau de canon tout en tenant la crosse de I'autre main.

5. Tirez le canon en avant pour le faire sortir de la carcasse. Faites sortir 'anneau de canon du tube-magasin. Il est
inutile de forcer.

6. Remettezimmédiatement I'écrou d’assemblage et serrez a la main en effectuant au moins trois tours.

FIGURE 7 FIGURE 8

Enfoncez le fond de

magasin et faites lui faire

Gardez le contrdle du
ressort de magasin au

moment ol vous retirez
le fond de magasin
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FIGURE 9

Introduisez la cartouche a fond vers 'avant dans le magasin.

La fagon la plus stre de bomber ou de casser le canon d'un fusil est de faire partir une cartouche de calibre plus petit
dans une chambre dont le calibre est plus gros. La cartouche de calibre plus petit ne tombera pas complétement a
travers le canon ; son culot est pris par I'avant de la chambre de calibre plus gros ou par le choke de calibre plus gros.
Votre fusil effectuera une mauvaise mise a feu (avec une chambre en I'apparence vide). Il est alors possible de charger
une cartouche de calibre correct derriére une cartouche de calibre plus petit. Si vous faites alors feu avec le fusil, le
résultat obtenu sera ce qu'il est appelé «l‘éclatement 12-20, 20-28 ou 28-.410» qui peut provoquer une détérioration
significative de votre fusil ainsi que de graves blessures possibles pour vous ou pour autrui.

Nous ne pouvons assumer aucune responsabilité pour des incidents survenant suite a |'utilisation de cartouches
de dimension hors norme ou de celles engendrant des pressions supérieures aux normes établies par le SAAMI
(Sporting Arms and Ammunition Manufacturers’ Institute).

Tous les fusils actuels SXP de calibre 12 possedent une chambre de 3” (76mm) et sont congus pour tirer toutes les
cartouches chargées en usine de 23" et 3", qu'elles soient destinées au tir sportif ou a la chasse. Le canon peut tirer
tout aussi bien des charges de plomb que d’acier en toute sécurité. Les chokes pour canons rayés sont congus pour
le tir de cartouches a balles de type sabot.

CAPACITE DU MAGASIN

L'adaptateur (le réducteur) de magasin a trois coups étant enlevé, votre fusil peut contenir jusqu’a quatre cartouches
23%" ou trois cartouches 3" dans le magasin. Le magasin haute capacité de certains modeles SXP peut contenir cinq
cartouches 23" ou quatre cartouches 3". Sur un pas de tir ou dans un autre endroit adapté pour le tir, remplissez votre
magasin a sa capacité totale pour vérifier le nombre de cartouches. Souvenez-vous, la capacité «totale» inclut une
cartouche supplémentaire qui peut étre placée dans la chambre en plus d’'un magasin rempli.

ADAPTATEUR «TROIS COUPS» (REDUCTEUR)

Le fusil SXP est livré avec I'adaptateur «trois coups» (réducteur) installé dans le magasin, limitant ainsi la capacité
du magasin a deux cartouches pour répondre aux réglementations fédérales américaines relatives aux oiseaux
migrateurs. Si vous désirez ne pas étre limité a trois coups, quand ce n'est pas une exigence légale, vous pouvez
démonter I'adaptateur «trois coups».

DEMONTAGE DE LADAPTATEUR «TROIS COUPS» (REDUCTEUR)

1. Dévissez I'écrou d'assemblage et enlevez-le.

2. L'adaptateur «trois coups» du magasin se trouve en dessous du fond de magasin et est soumis a la tension du
ressort de magasin. En vous servant de votre index ou d'un grand tournevis a lame, enfoncez le fond de magasin
d’environ 2,5 cm (1 po) dans le magasin et faites lui faire un quart de tour (figure 7).

3. Lefond de magasin est soumis a la tension du ressort de magasin. Gardez le ressort du magasin sous controle et
retirez soigneusement le fond de magasin (figure 8). Retirez I'adaptateur «trois coups» (réducteur) et replacez le
fond de magasin.

4. Alignez les rainures présentes sur toute la longueur du fond de magasin avec les bossages intérieurs du tube-
magasin.

5. Recomprimez le ressort de magasin dans le tube-magasin.

6. Replacez le fond de magasin en I'enfoncant dans le tube-magasin d'environ 2,5 cm (1 po) et en lui faisant faire un
quart de tour pour le bloquer dans la bonne position. Assurez-vous que le fond de magasin est bloqué dans la
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7.

bonne position.
Vissez I'écrou d'assemblage.

MONTAGE DE ’ADAPTATEUR «TROIS COUPS» (REDUCTEUR)
Sivous avez besoin de remonter I'adaptateur «trois coups» (le réducteur) pour limiter la capacité du magasin de votre
fusil a deux cartouches, effectuez I'opération suivante :

1.

Dévissez I'écrou d’assemblage et enlevez-le.

2. Envous servant de votre index ou d'un grand tournevis a lame, enfoncez le fond de magasin d’environ 2,5 cm (1
po) dans le magasin et faites lui faire un quart de tour (figure 7).

3. Lefond de magasin est soumis a la tension du ressort de magasin. Gardez le ressort du magasin sous controle et
retirez soigneusement le fond de magasin. Placez I'adaptateur «trois coups» (réducteur) au-dessus du ressort du
magasin et replacez le fond de magasin.

4. Alignez les rainures présentes sur toute la longueur du fond de magasin avec les bossages intérieurs du tube-
magasin.

5. Recomprimez le ressort de magasin et I'adaptateur «trois coups» dans le tube-magasin.

6. Replacez le fond de magasin en I'enfoncant dans le tube-magasin d'environ 2,5 cm (1 po) et en lui faisant faire un
quart de tour pour le bloquer dans la bonne position. Assurez-vous que le fond de magasin est bloqué dans la
bonne position.

7. Vissez I'écrou d’assemblage.

CHARGEMENT

1. Placez la «streté» en position sécuritaire et fermez le mécanisme.

FIGURE 10
Enfoncez I'arrétoir de cartouche pour libérer la cartouche suivante
du magasin.

2. Enfoncez le transporteur dans le trou de chargement avec I'avant d’une cartouche (figure 9).

3. En poussant sur le culot de la cartouche, enfoncez celle-ci a l'intérieur du magasin jusqu’a ce qu'elle soit
bloquée par I'arrétoir de cartouche.

4. Répétez l'opération jusqu'a ce que le magasin soit complétement chargé.

CHARGEMENT DE LA CHAMBRE A PARTIR DU MAGASIN

1.

L'ensemble verrou-culasse fermé, enfoncez le transporteur avec I'avant de la cartouche, et a I'aide de votre pouce,
enfoncez la cartouche dans le magasin jusqu'a ce que la cartouche soit maintenue en place par l'arrétoir de
cartouche.

Sivous le souhaitez, continuez a remplir le magasin, comme expliqué ci-dessus, jusqu’a sa capacité totale.

Si le tir estimminent, une cartouche du magasin peut étre chambrée en poussant sur le levier de déverrouillage
situé a l'arriere du pontet sur le c6té gauche et en actionnant le garde-main. Une cartouche sera alimentée
automatiquement du magasin dans la chambre sur I'action de fermeture de I'ensemble verrou-culasse. Une autre
cartouche peut alors étre introduite dans le magasin pour effectuer un chargement jusqu’a la capacité totale.

CHAMBRAGE D’UNE CARTOUCHE A PARTIR DE LA FENETRE D’EJECTION

1.

Poussez sur le levier de déverrouillage situé a l'arriére du pontet sur le c6té gauche. Ceci débloquera le
mécanisme sans pour autant libérer le chien. Poussez le garde-main a fond en arriére. Effectuez une inspection
visuelle de la chambre, du mécanisme d’alimentation et du magasin afin d’étre absolument certain qu'ils sont
déchargés et libres de toute obstruction.
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2. Introduisez une cartouche de calibre et de longueur corrects par la fenétre d'éjection dans la culasse ouverte.
3. Poussez le garde-main a fond en avant.
4. Sivous le souhaitez, continuez a remplir le magasin, comme expliqué ci-dessus, jusqu’a sa capacité totale.

MISE A FEU

1. Placez la «sUreté» en position sécuritaire.

2. Chargez une cartouche dans la chambre comme expliqué précédemment.

3. Lacartouche se trouvant dans la chambre, il vous suffit simplement de repousser la «streté» vers la position non
sécuritaire pour faire feu avec le fusil.

4. Lorsque vous étes prét a tirer, déplacez la «s(ireté» vers la position non sécuritaire, effectuez votre visée et pressez
la détente.

5. Sivous souhaitez continuer a faire feu, tirez le garde-main a fond en arriere jusqu’a ce que la cartouche percutée
soit éjectée par la fenétre d'éjection.

6. Poussez le garde-main a fond en avant pour chambrer une cartouche fraiche du magasin.

Votre SXP est prét a faire feu. Placez immédiatement la «sUreté» en position sécuritaire (c.-a-d. avec la bande rouge
cachée) jusqu’a ce que vous soyez prét a tirer.

FIGURE 11
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ENCOCHES SUR DISPERSION AVEC UN DISPERSION AVEC UN
LEXTREMITE TIR AU PLOMB TIR A LACIER
ALLONGE EXTRA FULL **
| FULL *
Il AMELIORE MODIFIE FULL®
3/4
1l MODIFIE 1/2 FULL®
i AMELIORE MODIFIE 1/2
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* Ne pas utiliser lors du tir a I'acier. L'utilisation d’un choke trop serré lors du tir a I'acier produira une dispersion «explosée» peu
efficace.
**  Spécial extra Full, étendu avec des trous d’évent. Ne pas utiliser pour le tir a l'acier.
' Lorsque plusieurs mentions de chokage sont répertoriées pour une dispersion donnée pour le tir a l'acier, utilisez I'étranglement
le plus ouvert répertorié pour des charges d’acier de taille plus grosse a grande vitesse.

DECHARGEMENT EN ACTIONNANT LE MECANISME

Suivez la procédure suivante pour décharger les cartouches de la chambre et du magasin sur tous les modéles SXP.

1. Placez la «sUreté» en position sécuritaire.

2. Poussez sur le levier de déverrouillage pour débloquer le mécanisme (figure 6).

3. Actionnez le garde-main en lui faisant faire un mouvement de va-et-vient et répétez cette opération jusqu’a ce
que toutes les cartouches du magasin aient été transférées dans la chambre pour étre ensuite éjectées.

4. Lorsque la derniéere cartouche du magasin a été transférée dans la chambre et éjectée par la fenétre d'éjection,
laissez le mécanisme ouvert.

5. A l'aide de votre index, tatez l'entrée du magasin pour vous assurer qu'aucune cartouche n'est restée dans le
magasin.

DECHARGEMENT A PARTIR DU MAGASIN

Les cartouches peuvent aussi étre déchargées du magasin en suivant la procédure suivante :

1. Placez la «s(ireté» en position sécuritaire, assurez-vous que le mécanisme est fermé et maintenez la bouche
du canon dans une direction sécuritaire.

2. Retournez le fusil afin que le pontet soit vers le haut, abaissez alors le transporteur aussi loin que possible.

3. Poussez I'arrétoir de cartouche vers l'intérieur pour libérer une cartouche du magasin (figure 10). Appuyez a
nouveau sur I'arrétoir de cartouche pour faire sortir la cartouche suivante. L'arrétoir de cartouche est situé sur
le coté droit de la cavité de la fenétre d'éjection. Lorsqu’une cartouche se trouve dans le magasin, l'arrétoir de
cartouche repose sur la partie métallique de la cartouche.

4. Avec la «sGreté» toujours en position sécuritaire, retournez I'arme dans sa position de tir normale. Appuyez
sur le levier de déverrouillage et tirez le garde-main a fond en arriére pour retirer la cartouche de la chambre.

SYSTEME DE CHOKES INTERCHANGEABLES

Tous les canons de fusils SXP (a I'exception des modéles Defender & Rifled) ont été filetés pour accepter le
systéme Choke «Invector-plus™». Les chokes WinChoke®, «Invector™» standard ou «Invector - plus» ne sont pas
interchangeables. Vérifiez le systéme choke de votre fusil en regardant sur le c6té droit du canon ou les spécifications
sont inscrites, 1a ol les marquages d’étranglement se trouvent normalement.

Le rétrécissement de choke est indiqué a deux endroits sur le choke : sur le c6té du choke, et indiqué au moyen d’un
code avec encoches sur I'extrémité supérieure du choke. La clé universelle fournie et destinée au choke est utilisée
pour enlever et installer les chokes.

Les chokes «Invector» standard et «Invector — plus» sont compatibles avec les munitions qui ont été chargées en
usine conformément aux spécifications SAAMI, y compris les charges de plomb Magnum et les charges d'acier, les
sabots et les balles pour fusils.

Des chokes et clés de rechange et supplémentaires sont disponibles chez votre négociant de carabines et fusils
Winchester.

SELECTION DU CHOKE

Afin de vous aider a choisir le choke approprié a chaque situation de chasse et de tir, tous les chokes «Invector —
plus» sont identifiés sur le coté avec les dispersions qu'ils produisent pour un tir au plomb et a I'acier. Chaque choke
«Invector» posséde également des crans situés sur I'extrémité supérieure du choke (figure 11).

Lesdites encoches constituent un code qui vous permet de déterminer l'identification de I'étranglement une fois que
le choke est installé. Les encoches du pourtour référent spécialement au tir au plomb. Utilisez les tables pour établir
la référence entre le plomb et I'acier et pour déterminer les chokes appropriés a vos munitions et votre situation de
chasse ou de tir. Plusieurs chokes sont fournis avec votre fusil. Les chokes répertoriés ci-dessous sont également
disponibles comme accessoires. Souvenez-vous, les chokes Winchoke, «Invector» standard ou «Invector — plus»
ne sont pas interchangeables. Les chokes «Invector - plus» sont destinés aux fusils Winchester équipés de canons
suralésés uniquement. Avant I'enlévement ou l'installation de chokes, ou la lecture du code avec encoches sur le
pourtour, assurez-vous que votre fusil est entierement déchargé.

ENLEVEMENT DU CHOKE

1. Placez la «slreté» en position sécuritaire. Ouvrez toujours le mécanisme et assurez-vous que votre fusil est
completement déchargé. Maintenez toujours la bouche du canon pointée dans une direction sécuritaire.
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2. Utilisez la clé du choke pour dévisser le choke, en la tournant dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre.
Finissez de dévisser le choke avec vos doigts pour le faire sortir du canon.

INSTALLATION DU CHOKE

1. Placez la «sQreté» en position sécuritaire. Ouvrez toujours le mécanisme et assurez-vous que votre fusil est
completement déchargé. Maintenez toujours la bouche du canon pointée dans une direction sécuritaire.

2. Avantl'installation d’un choke, effectuez une vérification des filets internes du choke a l'intérieur de la bouche du
canon ainsi que des filets situés sur le choke pour vous assurer de leur propreté. Lubrifiez Iégérement les filets a
I'aide d’'une huile 1égére de haute qualité pour armes a feu.

3. Avec vos doigts, vissez le choke approprié dans la bouche du canon, en introduisant d’abord I'extrémité filetée,
I'extrémité encochée se trouvant vers l'extérieur. Quand le choke devient serré au toucher, utilisez la clé fournie
avec le choke pour l'asseoir fermement.

FIGURE 12
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FIGURE 13

Aprés avoir enlevé la
broche, appuyez sur
la partie arriére de
I'ensemble détente
vers le haut pour
pouvoir enlever
celui-ci.

SUGGESTIONS DE NETTOYAGE ET D’ENTRETIEN ATTENTION !
VEUILLEZ S’IL VOUS PLAIT PRENDRE NOTE DE L'INFORMATION SUIVANTE AVANT DE NETTOYER VOTRE ARME
AFEU.

NETTOYAGE DES PIECES DOTEES DE FINITIONS SPECIALES

Soyez extrémement prudent en nettoyant des armes a feu dotées d’une finition camouflage, d'un revétement Dura-
Touch® ainsi que d'autres finitions spéciales. Veillez toujours a ce que ces surfaces n'entrent pas en contact avec des
solvants de nettoyage, des dispositifs a récurer pour canon ou d’autres substances chimiques fortes. Il est préférable
de nettoyer lesdites surfaces a I'aide d’'une huile Iégére pour armes a feu qui ne contient pas de solvants, ou a l'aide
d’un chiffon humide et d’'un détergent de vaisselle doux (assurez-vous que l'eau ne pénétre pas a l'intérieur du
mécanisme). Lors du nettoyage de I'dame et du mécanisme de votre arme a feu, protégez les finitions externes pour
qu'elles n'entrent pas en contact avec les substances chimiques utilisées. Evitez également tout contact entre les
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finitions externes et toute autre substance chimique forte telle que celle présente dans les répulsifs contre les insectes
ayant une teneur en diéthyltoluamide, les écrans solaires, etc. Le dommage provoqué sur les finitions camouflage,
Dura-Touch et toute autre finition par les substances chimiques est irréversible et irréparable.

FIGURE 14 FIGURE 15
Positionnez I'ensemble verrou-culasse sur la double barre Guidez soigneusement I'ensemble verrou-culasse sur la
d'armement. double barre d'armement a l'intérieur de la carcasse.
-«

PROCEDURES DE NETTOYAGE

Votre SXP vous apportera un meilleur fonctionnement et une plus grande fiabilité sur une plus longue période
de temps s'il est entretenu correctement et gardé propre. Vous devriez procéder au nettoyage de votre fusil tous
les jours ou vous tirez, et plus souvent encore s'il devient excessivement sale. Le canon devrait étre nettoyé et le
mécanisme frotté et lubrifié aprés chaque jour de tir. Un entretien normal peut étre effectué en gardant le canon
attaché a la carcasse (lubrification et écouvillonnage). Un nettoyage plus soigneux nécessite le démontage du canon
de la carcasse (nettoyage du canon). Un nettoyage complet nécessite le démontage de I'ensemble verrou-culasse et
de I'ensemble détente.

Si vous rencontrez un probleme fonctionnel (mécanisme dur lors du mouvement de va-et-vient du garde-main),
effectuez d'office un nettoyage complet pour voir si cela résout le probléeme avant de demander les services d'un
armurier compétent.

1. Placez la «sUreté» en position sécuritaire. Ouvrez le mécanisme et inspectez la chambre et le magasin pour
vous assurer qu'ils ne contiennent pas de cartouches. Maintenez la bouche du canon pointée dans une
direction sécuritaire.

2 Démontez le canon tel qu'expliqué dans le paragraphe «Désassemblage».

3. Inspectez I'ame aux deux extrémités pour vérifier la présence de résidus de plomb et de plastique qui
subsistent souvent dans les dmes des canons et qui proviennent des bourres des cartouches dans les
cartouches modernes. Les résidus de plomb et de plastique apparaitront sous forme de stries longitudinales
et sont généralement prédominantes pres de la bouche et juste a I'avant de la chambre. Une quantité
normale de I'un ou de 'autre de ces deux résidus est habituelle et n'est pas grave en soi.

4, Siles résidus de plomb ou de plastique vous semblent excessifs, vous pouvez les enlever en brossant I'ame
a l'aide d’une brosse en laiton. Imbibez la brosse ou pulvérisez I'ame avec un solvant pour poudre pour
commencer. Récurez jusqu'a ce que I'ame soit propre. Pour éviter que les poils ne s'arrachent, enfoncez la
brosse complétement a chaque fois avant de la retirer en arriére.

5. Quand tous les résidus en plomb et en plastique sont enlevés, faites passer une flanelle propre et seche a
travers I'ame. Ensuite, faites passer une flanelle Iégérement imbibée d’huile.

6. Inspectez le canon et la chambre pour étre certain qu’aucune flanelle n'y est restée par inadvertance. Retirez
toutes celles qui pourraient encore s'y trouver.

7. Réassemblez le fusil et frottez toutes les parties métalliques apparentes avec un chiffon imbibé d’huile, en
vous assurant de nettoyer toute trace de doigt ou I'humidité pourrait s'accumuler. Tout résidu d’huile séché
dans la carcasse doit étre aussi enlevé.

8. Lubrifiez alors votre arme a feu aux points indiqués en Figure 3. Une lubrification Iégére et réguliére est
extrémement importante pour le fonctionnement durable et fiable de votre fusil.

DESASSEMBLAGE PLUS POUSSE

L'un des avantages du SXP réside dans la possibilité de démonter le mécanisme pour le nettoyer. Dans des conditions
météorologiques tres défavorables et des environnements sales, le simple fait de savoir que les piéces sont propres
et [égérement lubrifiées vous rendra plus sar de vous lorsque vous tirez.

Assurez-vous que vous disposez d'un espace de travail propre pour y déposer les piéces au fur et a mesure de leur
désassemblage.
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DEMONTAGE DU CANON

1. Dévissez et enlevez I'écrou d'assemblage. Souvenez-vous, maintenez toujours la bouche du canon pointée dans
une direction sécuritaire.

2. Faites glisser le canon vers I'avant pour l'extraire de la carcasse et faire sortir I'anneau de canon par I'extrémité
avant du tube-magasin.

3. Revissezimmédiatement I'écrou d'assemblage sur le tube-magasin en effectuant au moins trois tours complets.

DEMONTAGE DE L'ENSEMBLE DETENTE

Le démontage de I'ensemble détente est une autre procédure qu'il convient d'effectuer au cours de I'entretien de
votre fusil. Ce démontage est facile et permet de procéder au nettoyage et a I'entretien de votre fusil le cas échéant.
Lorsque I'ensemble détente et 'ensemble verrou-culasse sont enlevés, il est facile de nettoyer tous résidus ou toute
humidité qui sont susceptibles de s'accumuler dans la carcasse.

L'ensemble détente doit étre démonté avant d’essayer de démonter I'ensemble verrou-culasse.

1. Assurez-vous que votre arme a feu est complétement déchargée ainsi qu'expliqué précédemment dans le
présent manuel.

2. Actionnezle mécanisme en tirant le garde-main en arriére et puis en le poussant en avant. Le chien sera ainsi
placé dans la position armé. Placez la «sUreté» en position sécuritaire.

3. Sil'ensemble du canon a été démonté, veillez a bien replacer I'écrou d'assemblage sur I'extrémité du tube-
magasin pour éviter que le fond de magasin ne se détache de maniére accidentelle.

4. Placez votre fusil avec le pontet vers le haut sur une surface adaptée qui protégera la finition de la carcasse et
la crosse.

5. Enlevez la broche de I'ensemble détente en la faisant sortir par le c6té gauche de la carcasse, soit le coté
opposé a la fenétre d'éjection. Pour ce faire, tout outil solide de diamétre plus petit que celui de la broche
et qui ne risque pas d'abimer la finition peut convenir. Assurez-vous d'avoir l'outil et votre fusil bien en main
lorsque vous poussez la broche.

6. Faites sortir celle-ci suffisamment pour pouvoir I'attraper avec vos doigts. Achevez de I'extraire a la main. Si
vous n‘arrivez pas a la retirer a la main, assurezvous que votre outil ou votre chasse-goupille est de diamétre
suffisamment petit que pour pouvoir faire sortir la broche complétement a I'extérieur sans abimer le trou.

7. Une fois la broche enlevée, faites sortir 'ensemble détente de la carcasse en le soulevant vers le haut et en
tirant en arriére (figure 13).

DEASSEMBLAGE DE L'ENSEMBLE VERROU-CULASSE

1. Enlevez le canon et l'ensemble détente comme expliqué ci-dessus sans toutefois replacer I'écrou
d’assemblage.

2. L'ensemble verrou-culasse étant attaché a la double barre d’armement, faites glisser le tout en avant pour
le faire sortir par I'avant de la carcasse. Veuillez noter qu’au moment ou I'ensemble verrou-culasse traverse
la fenétre d'éjection, une petite résistance peut se faire sentir au niveau du ressort de I'éjecteur. Si ceci se
produit, faites preuve de précaution.

ENLEVEMENT DU PERCUTEUR

1. Désassemblez I'ensemble verrou-culasse du fusil comme expliqué précédemment.

2. Retournez I'ensemble verrou-culasse (coté plat au-dessus) et poussez la partie arriere du percuteur en avant
avec votre index. En maintenant ainsi le percuteur, soulevez la partie avant de la double barre d’armement
avec votre autre main et déplacez-la Iégerement en avant.

3. Soulevez la double barre d’armement pour désengager la patte courbée de celle-ci hors de la rainure du
percuteur. Ceci détachera la double barre d’armement de I'ensemble verrou-culasse.

4. Le percuteur est soumis a la tension d’un ressort ; celui s‘échappera de I'ensemble verrou-culasse dés qu'il ne
sera plus retenu par votre index. Faites attention a |'axe en retirant le percuteur et le ressort.

En ce qui concerne le nettoyage, un désassemblage plus poussé n'est ni nécessaire ni recommandé. Ne désassemblez

pas votre SXP au-dela de lillustration indiquée a la figure 12. Le faire pourrait annuler votre garantie. Pour des

réparations qui nécessitent un désassemblage plus poussé, veuillez contacter votre centre d’entretien pour armes

Winchester ou un armurier compétent.

REMONTAGE DU PERCUTEUR ET DE L'ENSEMBLE VERROU-CULASSE

1. Réinstallez le ressort du percuteur autour du percuteur. N'importe quelle extrémité du ressort peut étre placée en
premier lieu.
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2. Introduire I'ensemble du percuteur et de son ressort dans l'ouverture arriére de I'ensemble verrou-culasse, en
faisant d’abord entrer I'axe du percuteur.

3. Pourreplacerl'ensemble verrou-culasse sur la double barre d'armement, enfoncez I'extrémité ronde du percuteur
suffisamment loin dans le trou de la culasse de facon a ce que le grand espace entre I'extrémité a rainure et
I'épaulement du percuteur soit bien positionné au centre du trou rond de la culasse.

4. Placez la patte courbée située sur la barre d’armement dans l'espace entre I'extrémité ronde et I'épaulement du
percuteur et relachez lentement la pression sur I'extrémité du percuteur. Laissez I'épaulement du percuteur tirer
la patte courbée vers l'arriere de lI'ensemble verrou-culasse.

5. Enlevez I'écrou d’assemblage.

6. Tenezladouble barre d'armement et I'ensemble verrou-culasse ensemble (figure 14). Faites glisser I'ensemble du
garde-main sur le tube-magasin.

7. Guidez soigneusement la double barre d'armement et I'ensemble verrou-culasse dans la partie avant de la
carcasse. Aumoment ou les ensembles entrent dans la carcasse, faites les glisser a fond en arriére (figure 15).

REMONTAGE DE L'ENSEMBLE DETENTE

1. Lensemble verrou-culasse, la double barre d’armement et le garde-main doivent étre attachés a la carcasse
avant de remonter I'ensemble détente.

2. Assurez-vous que le chien se trouve dans la position armé en le poussant tout droit en arriére jusqu’a sa butée
et que la «slreté» est en position sécuritaire.

3. Retournezle fusil de facon a ce que la partie ouverte de la carcasse se situe vers le haut. Maintenez I'ensemble
détente a un angle d’environ 45 degrés par rapport a la carcasse et engagez ensuite les parties avant en saillie
de I'ensemble détente dans les logements correspondants de la gorge du magasin a I'extrémité avant de
l'ouverture de la carcasse, comme indiqué a la figure 13.

4. Introduisez soigneusement la partie avant de I'ensemble détente dans l'ouverture de la carcasse, abaissez
ensuite l'arriere dans l'ouverture de la carcasse jusqu’a ce que I'ensemble détente soit paralléle a la carcasse.
Il peut étre nécessaire de faire glisser le garde-main dans différentes positions jusqu'a ce que I'ensemble
détente soit bien aligné dans la carcasse. Avec une installation correcte, le garde-main est bien en place et le
trou de la broche de I'ensemble détente est aligné.

5. Alignez I'ensemble détente sur le trou de la carcasse et poussez la broche de I'ensemble détente a travers la
carcasse pour 'aligner des deux cotés de la carcasse. La broche doit passer au travers facilement sans forcer.
Si une résistance significative se fait sentir, retirez I'ensemble détente et recommencez a partir de I'étape 1.
Votre arme a feu est maintenant complétement assemblée. Vérifiez immédiatement que la «slreté» est en
position sécuritaire. Prenez le temps de frotter et de nettoyer toutes les surfaces externes comme expliqué
dans la section «Suggestions de nettoyage et d'entretien».

AUTRES SUGGESTIONS DE NETTOYAGE

Aprés des périodes étendues de grande utilisation, votre arme a feu devrait étre portée chez un armurier qualifié
pour désassembler le mécanisme en vue d’un nettoyage et d’une lubrification professionnels.

PIECES, ENTRETIEN, REPARATIONS ET QUESTIONS

Si votre arme a feu Winchester devait jamais nécessiter un entretien ou une réparation, il est souvent préférable
d'utiliser I'un de nos centres de réparation agréés.

Dans certains cas, il est approprié de recourir a notre Département d'entretien de Winchester Repeating Arms.

Une liste des centres de réparation agréés vous a été livrée avec votre nouvelle arme a feu. Si vous avez besoin d'une

nouvelle liste, contactez-nous. Nous pouvons vous aider a déterminer le meilleur endroit pour effectuer I'entretien
de votre arme a feu.

Visitez : www.winchesterint.com
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Instrucciones importantes relativas a la:
Escopeta de bomba
Winchester SXP™

Si desea hacernos la mas minima pregunta o comentarios respecto a su nueva arma de fuego, no
dude en escribirnos o llamarnos por teléfono. Por favor, utilice el espacio previsto a continuacion
para registrar la informacion relativa a su nueva arma de fuego o www.winchesterint.com.
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DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO

DESCRIPCION

Ninguna otra escopeta de bomba es méas rapida que la escopeta Winchester SXP. La inercia debida al
retroceso contribuye al movimiento posterior de la corredera, facilitando con ello el movimiento de vaivén del
guardamanos. Descubrird la impresionante velocidad del armado de bomba; en un momento habra recargado
un cartucho en la recdmara y estara listo para disparar una segunda vez. Esta velocidad hace toda la diferencia; le
permite disparar en continuo rdpidamente, concentrandose al mismo tiempo en su objetivo, y no en el hecho de
rearmar su escopeta. Gracias a la concepcion del cerrojo rotatorio de la SXP, los tetones del cerrojo se introducen
directamente en los alojamientos de la extension del caidn. Se trata de una concepcién de bloqueo sélida,
estable y fiable. Cada una de las caracteristicas de la concepcion de la SXP se combinan entre si para convertirla
en lo que muchos ya consideran, la escopeta de bomba mas fiable que esta disponible en el mercado actual.

FUNCIONAMIENTO

La SXP es una escopeta de bomba que le permite cargar un cartucho accionando el mecanismo para expulsar
el cartucho vacio y desplazar un cartucho fresco del cargador lleno hacia la recdmara. Esta operacion puede
repetirse hasta que el cargador quede vacio.

También puede insertarse manualmente en la recdmara un cartucho unico.

CARACTERISTICAS DE LA ESCOPETA

contenidas en el presente manual. Tiene que acostumbrarse a su nueva arma de fuego y conocer el esfuerzo que
se requiere para accionar el mecanismo. Aprenda cémo debe accionarse el disparador, y sobre todo, sepa dénde
se encuentra y como funciona el “seguro”. Los procedimientos de desmontaje y funcionamiento de los distintos
componentes se explican a continuacion en este manual. Por favor, l1éalos y estudielos a fondo.

NOMENCLATURA

En la terminologia armera clésica, la posicién y el movimiento de las piezas de un arma de fuego se describen
tal y como se producen, manteniendo el arma de fuego horizontalmente y en una posicién de tiro normal:
de este modo, la boca del cafnén estd delante o hacia adelante, la culata esta situada detrds o hacia atras, el
disparador esta hacia abajo o debajo; la banda de mira esta hacia arriba o arriba. Para la nomenclatura de las
piezas generales, por favor consulte la figura 1.

La SXP también se muestra desmontada hasta el punto necesario para seguir las instrucciones contenidas en el
presente manual (figura 12). La figura 2 abarca las caracteristicas generales y las ventajas de concepcion de la
SXP. En el presente manual de utilizacion, el término “mecanismo” hace referencia al mecanismo de la presente
escopeta que arrastra el cartucho hasta la recdmara y lo mantiene alli.

NUMERO DE SERIE

El nimero de serie se encuentra en el lateral izquierdo de la carcasa, justo por encima del guardamontes. Inscriba
este numero al principio del presente manual de utilizacion como referencia ulterior.

LIMPIEZA INICIAL Y LUBRICACION

JATENCION! POR FAVOR TOME NOTA DE LA SIGUIENTE INFORMACION ANTES DE LIMPIAR SU ARMA DE
FUEGO.

LIMPIEZA DE LAS PIEZAS QUE TIENEN ACABADOS ESPECIALES

Sea extremadamente prudente cuando limpie las armas de fuego que poseen un acabado oculto, un revestimiento
Dura-Touch® asi como otros acabados especiales. Tenga siempre cuidado con que estas superficies no entren en
contacto con disolventes de limpieza, dispositivos de frotar para caindn u otras sustancias quimicas fuertes. Es
preferible limpiar dichas superficies con aceite ligero para armas de fuego que no contenga disolventes, o con un
pafio hiumedo y un detergente de vajilla suave (vele porque el agua no penetre dentro el mecanismo). Durante la
limpieza del anima y del mecanismo de su arma de fuego, proteja los acabados externos para que no entren en
contacto con las sustancias quimicas utilizadas. Evite igualmente cualquier tipo de contacto entre los acabados
externos y cualquier otra sustancia quimica fuerte, tal y como aquella que se encuentra en los repulsivos contra
los insectos, los cuales contienen dietiltoluamida, las pantallas solares, etc. El dafio provocado en los acabados
camuflaje, Dura-Touch y cualquier otro acabado por sustancias quimicas es irreversible e irreparable.

WINCHESTER.




Las distintas piezas metdlicas de su nueva escopeta SXP se han revestido con un producto anticorrosién en
fabrica. Antes de disparar con su escopeta SXP, elimine el producto anticorrosion del interior del caidn, la
carcasa, el conjunto cerrojo-culata y las superficies del mecanismo y de la recdmara. Un aceite ligero para armas
de fuego de alta calidad es ideal para eliminar este producto y lubricar su nueva arma por primera vez. Limpie
el cafon utilizando una baqueta de limpieza y una franela, tal y como se explica en la seccién “Sugerencias de
limpieza y de mantenimiento”.

jﬁ-‘_ Tetones
Cerrojo

FIGURA 3

Antes de proceder al montaje de su SXP, deberia
en primer lugar frotar el mecanismo aplicando unas
gotas de aceite de calidad sobre las superficies
indicadas (figura 3).

Evite aplicar una excesiva cantidad de aceite. Solo
es necesaria una fina pelicula de aceite. El aceite
superfluo deberia frotarse, sobre todo en dias frios.

—

Percutor

Tubo-Cargador

Eyector
Lubrique ligeramente estos puntos.

FUNCIONAMIENTO DEL “SEGURO”

FIGURA 4 FIGURA 5

£l *sequro” mostrado en posicion “con sequridad”. El “sequro” mostrado en posicion “sin sequridad”.

El “seguro’, constituido por un cerrojo transversal, se ha concebido para impedir que se accione el disparador
cuando el “seguro” esta colocado en posicion de seguridad. El “seguro” se encuentra delante del guardamontes
(figura 4). Cuando el «<seguro» se encuentra en posicion de seguridad, una banda roja de advertencia aparece en
el botén del «seguro» en el lateral izquierdo del guardamontes. Es crucial que usted se familiarice con el tacto,
la apariencia y el funcionamiento del «<seguro» y la presente escopeta antes de intentar cargarla y utilizarla. Para
colocar el arma de fuego en posicion de seguridad, empuje el botdn de “seguridad” hacia la derecha (figura 4).
Para desplazar el «<seguro» en posicién sin seguridad, es decir la posicion fuego, empuje el boton de “seguridad”
hacia la izquierda. Esta Ultima operacién deja aparecer la banda roja de advertencia del botén de “seguridad”
(figura 5).

Cuando el «seguro» se encuentra en posicién de seguridad, el disparador y el gatillo estdn bloqueados y no
se puede disparar con la escopeta. En la posicion sin seguridad, si su arma de fuego tiene un cartucho en la
recamara, el cartucho alojado autométicamente en la recdmara puede dispararse mediante una simple presion
en el disparador.

MONTAJE

La escopeta SXP se suministra en su caja con el cafidén desmontado y el guardamanos montado en el tubo-cargador.

1. Retire el caiidn y el conjunto carcasa/culata de la caja y limpie y lubrique las dos mitades tal y.

2. Destornille la tuerca de montaje del tubo-cargador.

3. Suescopeta se le deberia suministrar normalmente con el conjunto cerrojo-culata en posicién cerrada (hacia
adelante) y el conjunto disparador ya montado en la carcasa. El caién puede montarse cuando el mecanismo
esta cerrado; no obstante, si lo entreabre el montaje resultara mas facil.

4. Desbloquee y abra el mecanismo empujando la palanca de desbloqueo, situada en la parte posterior del

guardamontes (figura 6), contra el lado izquierdo y tire del guardamanos hacia atras.

Coja el candn por delante del anillo de caiién.

6. Coloque el cainén sobre el tubo-cargador y alinearlo sobre él.

v
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7. Deslice el caidn hacia atras.

8. Guie el anillo de cafidn alrededor del tubo-cargador y la extensién del caién en la carcasa. Cerciérese de que
el eyector estd ajustado en su alojamiento en el caidn.

9. Entre el caindn haciéndolo retroceder en la carcasa hasta su tope posterior.

10. Ponga de nuevo inmediatamente la tuerca de montaje. Apriétela a mano (al menos tres vueltas completas)
para cerciorarse de que queda bien introducida.

FIGURA 6

Empuje la palanca de desbloqueo
para desbloguear el mecanismo.

DESMONTAJE

1. Empuije la palanca de desbloqueo situada en la parte posterior del guardamontes hacia el lado izquierdo (figura 6)
para desbloquear el mecanismo sin liberar el gatillo.

2. Abrael mecanismoy coloque el «<seguro» en posicion seguridad. (La banda roja de advertencia debe quedar oculta.)

3. Puesto que la boca del caindn estd apuntada hacia una direccién de seguridad, destornille la tuerca de montaje y
retirela.

4. Coja el candn por la parte delantera del anillo de caiidn manteniendo al mismo tiempo la culata con la otra mano.

Tire del canén hacia adelante para sacarlo de la carcasa. Saque el anillo de caiién del tubo-cargador. Es inutil forzar.

6. Vuelva a poner inmediatamente la tuerca de montaje y apriétela a mano efectuando al menos tres vueltas.

b4l

FIGURA 7 FIGURA 8

Inserte el fondo del
cargador y dele
un cuarto de vuelta.

Mantenga el control del
resorte del cargador en el
momento en que retira el
fondo de cargador

FIGURA 9

Introduzca el cartucho
a fondo hacia la parte
delantera del cargador.
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La manera mas segura de bombear o de romper el caiidn de un escopeta consiste en introducir un cartucho de
calibre més pequefio en una recamara cuyo calibre sea mas grande. El cartucho de calibre mas pequefio no caera
completamente a través del canén; su culatin queda sujeto en la parte delantera de la recamara de calibre mayor o
con el choke de calibre mayor. La escopeta efectuara un disparo incorrecto (con una recamara en apariencia vacia).
Entonces cabe la posibilidad de cargar un cartucho de calibre correcto detras de un cartucho de calibre mas pequefio.
Si dispara con la escopeta, el resultado obtenido serd lo que se llama “el estallido 12-20, 20-28 6 28-.410" que puede
provocar un deterioro significativo de su escopeta asi como graves heridas posibles para usted o para los demas.

No podemos asumir ninguna responsabilidad para incidentes que ocurriesen a raiz de la utilizacién de cartuchos de
dimensién fuera de la norma o de aquellos que generan presiones superiores a las normas establecidas por el SAAMI
(Sporting Arms and Ammunition Manufacturers' Institute).

Todas las escopetas actuales SXP de calibre 12 poseen una recdmara de 3 «y se han concebido para disparar todos los
cartuchos cargados en fabrica de 2 % «y 3 «, ya estén destinados al tiro deportivo o la caza. El cafndn puede disparar
tanto cargas de plomo como de acero en toda seguridad. Los chokes para cafiones rayados se han concebido para
disparar cartuchos con balas de tipo taco.

CAPACIDAD DEL CARGADOR

Cuando el adaptador (el reductor) de cargador de tres disparos estad quitado, la escopeta puede contener hasta
cuatro cartuchos 2 % «o tres cartuchos 3 «en el cargador. El cargador de alta capacidad de algunos modelos SXP
puede contener cinco cartuchos 2 % «o cuatro cartuchos 3». En un lugar de tiro o en otro lugar adaptado para el tiro,
llene el cargador hasta su capacidad total para comprobar el nimero de cartuchos. Recuerde, la capacidad “total”
incluye un cartucho suplementario que puede colocarse en la recdmara ademas de un cargador lleno.

ADAPTADOR “TRES DISPAROS” (REDUCTOR)

La escopeta SXP se suministra con el adaptador “tres disparos” (reductor) instalado en el cargador, lo que limita asi
la capacidad del cargador a dos cartuchos para responder a reglamentaciones federales americanas relativas a los
pajaros migratorios. Si no desea estar limitado a tres disparos cuando no sea una exigencia legal, puede desmontar
el adaptador “tres disparos”.

DESMONTAJE DEL ADAPTADOR “TRES DISPAROS” (REDUCTOR)

1. Destornille la tuerca de montaje y retirela.

2. Eladaptador“tres disparos”del cargador se encuentra debajo del fondo del cargador y esta sujeto a la tension del
resorte de cargador. Utilice su dedo indice o un destornillador grande de hoja, empuje el fondo de cargador de
unos 2,5 cm aproximadamente (1 po) en el cargador y dele un cuarto de vuelta (figura 7).

3. El fondo del cargador estd sujeto a la tensién del resorte de cargador. Mantenga el resorte del cargador bajo
control y retire cuidadosamente el fondo de cargador (figura 8). Retire el adaptador “tres disparos” (reductor) y
vuelva a colorar el fondo de cargador.

4. Alinee las ranuras presentes a lo largo del fondo de cargador con los resaltes interiores de tubo-cargador.

5. Vuelva a comprimir el resorte de cargador en el tubo-cargador.

6. Ponga de nuevo el fondo de cargador introduciéndolo en el tubo-cargador de 2,5 cm aproximadamente (1 Po) y
dandole un cuarto de vuelta para bloquearlo en la buena posicion. Cerciérese de que el fondo de cargador quede
bloqueado en la buena posicion.

7. Atornille la tuerca de montaje.

MONTAJE DEL ADAPTADOR “TRES DISPAROS” (REDUCTOR)

Si necesita volver a montar el adaptador “tres disparos” (el reductor) para limitar la capacidad del cargador de su

escopeta de dos cartuchos, efectue la siguiente operacion:

1. Destornille la tuerca de montaje y retirela.

2. Utilizando su dedo indice o un destornillador grande de hoja, empuje el fondo de cargador de unos 2,5 cm
aproximadamente (1 po) en el cargador y dele un cuarto de vuelta (figura 7).

3. El fondo del cargador esta sujeto a la tension del resorte de cargador. Mantenga el resorte del cargador bajo
control y retire cuidadosamente el fondo de cargador. Coloque el adaptador “tres disparos” (reductor) por encima
del resorte del cargador y vuelva a colocar el fondo del cargador.

4. Alinee las ranuras presentes a lo largo del fondo de cargador con los resaltes interiores del tubo-cargador.

5. Vuelva a comprimir el resorte de cargador y el adaptador “tres disparos”en el tubo-cargador.

6. Ponga de nuevo el fondo de cargador introduciéndolo en el tubo-cargador de 2,5 cm aproximadamente (1 Po) y
dandole un cuarto de vuelta para bloquearlo en la buena posicién. Cerciérese de que el fondo de cargador quede
bloqueado en la buena posicion.

7. Atornille la tuerca de montaje.
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CARGA DEL CARGADOR

1.
2.
3.

Coloque el «seguro» en posicion de seguridad y cierre el mecanismo.

Introduzca el elevador en el agujero de carga con la parte delantera del cartucho (figura 9).

Empuje el culatin del cartucho e introduzcalo dentro del cargador hasta que quede bloqueado por el
nivelador de cartucho.

Repita la operacién hasta que el cargador esté completamente cargado.

FIGURA 10

Empuje el nivelador de cartucho para
liberar el cartucho siguiente del cargador.

CARGA DE LA RECAMARA DESDE EL CARGADOR

1.

Una vez cerrado el conjunto cerrojo-culata, introduzca el elevador con la parte delantera del cartucho y con su
pulgar, empuje el cartucho en el cargador hasta que el cartucho quede mantenido en su sitio por el nivelador de
cartucho.

Si lo desea continue llenando el cargador, tal y como se explica mas arriba, hasta su capacidad total.

Si el tiro es inminente, el cartucho quedard alojado automaticamente en la recamara empujando la palanca de
desbloqueo situada en la parte posterior del guardamontes en el lateral izquierdo y accionado el guardamanos.
Un cartucho se alimentara automaticamente del cargador en la recdmara bajo la acciéon de cierre del conjunto
cerrojo-culata. Entonces, puede introducirse otro cartucho en el cargador para efectuar una carga hasta la
capacidad total.

CARGA DE LA RECAMARA A TRAVES DE LA VENTANA DE EYECCION

1.

Empuje la palanca de desbloqueo situada en la parte posterior del guardamontes en el lateral izquierdo.
Esto liberara el mecanismo, pero no por ello el gatillo. Empuje el guardamanos a fondo hacia atras. Efectte
una inspeccién visual de la recamara, del mecanismo de alimentacién y del cargador con el fin de estar
absolutamente seguro que estan descargados y libres de cualquier tipo de obstruccién.

2. Introduzca un cartucho de calibre y longitud correctos por la ventana de eyeccion en la culata abierta.

3. A continuacién, empuje el guardamanos a fondo.

4. Silo desea, continte llenado el cargador, tal y como se explica mas arriba, hasta su capacidad total.

DISPARAR

1. Coloque el «<seguro» en posicion de seguridad.

2. Cargue un cartucho en la recdmara como se explicé anteriormente.

3. Puesto que el cartucho se encuentra en la recdmara, basta simplemente con que empuje el seguro hacia la
posicidn sin seguridad para disparar con la escopeta.

4. Cuando esta listo para disparar, desplace el «seguro» hacia la posicién sin seguridad, apunte y presione el
disparador.

5. Si desea seguir disparando, tire el guardamanos a fondo hacia atras hasta que el cartucho percutido sea
eyectado por la ventana de eyeccion.

6. Empuje el guardamanos a fondo hacia adelante para que el cartucho fresco del cargador quede alojado

automaticamente en la recamara.
Su SXP esta lista para disparar. Coloque inmediatamente el “seguro” en posicion de seguridad (es decir con la
banda roja oculta) hasta que usted esté listo para disparar.
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FIGURA 11

una muesca tres muescas cinco muescas

dos muescas cuatro muescas sin muesca

MUESCAS EN LA DISPERSION CON UNTIRO  DISPERSION CON UN TIRO
EXTREMIDAD DE PLOMO DE ACERO
ALARGA EXTRA FULL **
| FULL *
1l MEJORA MODIFICADA 3/4 FULL®
1] MODIFICADA 1/2 FULL®
i MEJORA CILINDRICA 1/4 MODIFICADA 1/2
1 SKEET MEJORA CILINDRICA 1/4
SIN MUESCA CILINDRICA CILINDRICA

No utilizar con tiros de acero. La utilizaciéon de un choke demasiado prieto en el momento del tiro de acero producira una
dispersion “estallada” poco eficaz.

Especial extra completo, extendido con agujeros de respiradero. No utilizar para el tiro de acero.

Cuando se han catalogado varias menciones de chokage para una dispersion dada para el tiro de acero, utilice el
estrangulami mas abierto catalogado para cargas de acero de tamafio mayor a gran velocidad.

DESCARGA ACCIONANDO EL MECANISMO
Siga el procedimiento siguiente para descargar los cartuchos de la recamara y del cargador en todos los modelos SXP.

1.
2.
3.

Coloque el «<seguro» en posicion de seguridad.

Empuje la palanca de desbloqueo para liberar el mecanismo (figura 6).

Accione el guardamanos efectuando un movimiento de vaivén y repita esta operacion hasta que todos los
cartuchos del cargador hayan sido transferidos a la recamara para eyectarlos a continuacion.

Cuando el ultimo cartucho del cargador ha sido transferido a la recdmara y expulsado por la ventana de eyeccién,
deje el mecanismo abierto.

Con ayuda de su dedo indice, toque la entrada del cargador para cerciorarse de que ninguin cartucho permanecio
en el cargador.

DESCARGA A PARTIR DEL CARGADOR
Los cartuchos también pueden descargarse del cargador segun el siguiente procedimiento:

1.

Coloque el «<seguro» en posicion de seguridad, cerciérese de que el mecanismo estd cerrado y mantenga la

boca del cafidn en una direccién de seguridad.
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2. Dele la vuelta a la escopeta para que el guardamontes quede hacia arriba, luego baje el elevador tan lejos
como pueda.

3. Empuje el nivelador de cartucho hacia el interior para liberar un cartucho del cargador (figura 10). Pulse de
nuevo el nivelador de cartucho para sacar el cartucho siguiente. El nivelador de cartucho esta situado en el
lado derecho de la cavidad de la ventana de eyeccién. Cuando un cartucho se encuentra en el cargador, el
nivelador de cartucho reposa en la parte metélica del cartucho.

4. Con el «seguro» siempre en posicion de seguridad, dele la vuelta al arma hasta su posicion de tiro normal.
Pulse la palanca de desbloqueo y tire el guardamanos a fondo hacia atras para retirarlo del cartucho de la
recamara.

SISTEMA DE CHOKES INTERCAMBIABLES

Todos los caiones de escopetas SXP (con excepcion de los modelos Defender & Rifled) han sido aterrajados para
aceptar el sistema Choke “Invector-plus™”. Los chokes WinChoke®, “Invector™” standard o “Invector - plus” no son
intercambiables. Compruebe el sistema choke de su escopeta mirando el lado derecho del candén donde estan
inscritas las especificaciones, alli donde se encuentran normalmente los marcados de estrangulamiento.

El estrechamiento de choke estd indicado en dos lugares en el choke: en el lado del choke, e indicado por medio de
un codigo con muescas en el extremo superior del choke. La llave universal proporcionada y destinada al choke se
utiliza para retirar e instalar los chokes.

Los chokes “Invector” standard e “Invector - plus” son compatibles con las municiones que fueron cargadas en fabrica
de acuerdo con las especificaciones SAAMI, incluidas las cargas de plomo Magnum y las cargas de acero, los tacos y
las balas para escopetas.

Tubos y llaves de recambio suplementarios se encuentran disponibles en su minorista de rifles y escopetas
Winchester, o contactando al departamento clientela de Winchester Repeating Arms. Ver pagina 58 para la
informacién de contacto.

SELECCION DEL CHOKE

Con el fin de ayudarle a elegir el choke adaptado a cada situacion de caza y de tiro, todos los chokes “Invector - plus”
estan identificados en el lateral con las dispersiones que producen para un tiro de plomo y de acero.

Cada choke “Invector” posee también muescas situadas en la extremidad superior del chokes (figura 11).

Dichas muescas constituyen un cédigo que le permite determinar la identificacion del estrangulamiento una vez
que se ha instalado el choke. Las muescas del perimetro se refieren especialmente al tiro de plomo. Utilice las tablas
para establecer la referencia entre el plomo y el acero y para determinar los chokes apropiados a sus municiones y
su situacion de caza o tiro.

Se proporcionan varios chokes con su escopeta. Los chokes catalogados a continuacion estan disponibles igualmente
como accesorios. Recuerde que los chokes Winchoke, “Invector” standard o “Invector - plus” no son intercambiables.
Los chokes “Invector - plus” se destinan a las escopetas Winchester equipadas de cafiones cromados Unicamente.
Antes de quitar o instalar los chokes, o la lectura del cédigo con muescas en el perimetro, cerciérese de que su
escopeta estd completamente descargada.

QUITAR EL CHOKE

1. Coloque el «<seguro» en posicion de seguridad. Abra siempre el mecanismo y cerciérese de que su escopeta esta
completamente descargada. Mantenga siempre la boca del cainidn apuntada hacia una direccién de seguridad.

INSTALAR EL CHOKE

1. Coloque el «<seguro» en posicion de seguridad. Abra siempre el mecanismo y cerciérese de que su escopeta esta
completamente descargada. Mantenga siempre la boca del cafndn apuntada hacia una direccion de seguridad.

2. Antes de instalar un choke, compruebe las rayitas internas del choke dentro de la boca del cafién asi como las
rayitas situadas en el choke para cerciorarse de que estan limpias. Lubrique ligeramente las rayitas con un aceite
ligero de alta calidad para armas de fuego.

3. Con sus dedos, atornille el choke apropiado en la boca del caiidn, introduciendo en primer lugar la extremidad
aterrajada, la extremidad con muesca se encuentra hacia el exterior. Cuando el choke resulta prieto al tacto,
utilice la llave proporcionada con el choke para asentarlo firmemente.
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FIGURA 12
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FIGURA 13

Después de haber
retirado el pasador,
pulse la parte posterior
del conjunto disparado
hacia arriba para

poder retirarlo.

SUGERENCIAS DE LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO ;ATENCION!

POR FAVOR TOME NOTA DE LA SIGUIENTE INFORMACION ANTES DE LIMPIAR SU ARMA DE FUEGO.
LIMPIEZA DE LAS PIEZAS QUE POSEEN ACABADOS ESPECIALES

Sea extremadamente prudente cuando limpie las armas de fuego que tienen un acabado versiéon camuflaje, con
un revestimiento Dura-Touch® asi como otros acabados especiales. Vele siempre porque estas superficies no entren
en contacto con disolventes de limpieza, dispositivos de rascar para caidn u otras fuertes sustancias quimicas. Es
preferible limpiar dichas superficies con un aceite ligero para armas de fuego que no contenga disolventes, o con
un pano humedo y un detergente de vajilla suave (cercidrese de que el agua no penetre dentro del mecanismo).
Durante la limpieza del anima y del mecanismo de su arma de fuego, proteja los acabados externos para que no
entren en contacto con las sustancias quimicas utilizadas. Evite también todo tipo de contacto entre los acabados
externos y cualquier otra sustancia quimica fuerte tal y como la que se encuentra en los repulsivos contra los insectos,
los cuales contienen dietiltoluamida, las pantallas solares,

etc. El dafio causado sobre los acabados camuflaje, Dura-Touch y cualquier otro acabado por las sustancias quimicas
es irreversible e irreparable.

FIGURA 14 FIGURA 15

Coloque el conjunto cerrojo-culata en la doble barra de armado Gufe cuidadosamente el conjunto cerrojo-culata por la

doble barra de armar en el interior de la carcasa.
-—
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PROCEDIMIENTOS DE LIMPIEZA

Su SXP le aportara un mejor funcionamiento y una mayor fiabilidad durante un largo periodo de tiempo sila mantiene
correctamente y la guarda limpia. Deberd limpiar la escopeta todos los dias que la emplee, y mds a menudo si se
ensucia excesivamente. Debera limpiarse el caindn y frotarse y lubricarse el mecanismo después de cada dia de tiro.
Un mantenimiento normal puede efectuarse guardando el caindn sujeto a la carcasa (lubricacién y limpieza con un
escobillon). Una limpieza mas meticulosa requiere que se desmonte el caidn de la carcasa (limpieza del caiidn). Una
limpieza completa requiere que se desmonte el conjunto cerrojo-culata y el conjunto disparador.

Si se enfrenta con un problema funcional (mecanismo duro en el movimiento de vaivén del guardamanos), efectte

sistematicamente una limpieza completa para ver si eso soluciona el problema antes de solicitar los servicios

del centro de mantenimiento para armas Winchester mas cercano de su domicilio, de nuestro departamento de
mantenimiento de Winchester o de un armero competente.

1. Coloque el «seguro» en posicion de seguridad. Abra el mecanismo y examine la recdmara y el cargador
para cerciorarse de que no contienen cartuchos. Mantenga la boca del cainén apuntada hacia una direccién
segura.

2. Desmonte el cafidn como se explica en el apartado “Desmontaje ".

3. Examine el 4anima en ambas extremidades para comprobar si quedan residuos de plomo y de pléstico que
subsisten a menudo en las dnimas de los cafiones y que proceden de los tacos de los cartuchos modernos.
Los residuos de plomo y de plastico apareceran en forma de estrias longitudinales y son generalmente
predominantes cerca de la boca y justo delante de la recdmara. Una cantidad normal de uno u otro de estos
residuos es habitual y no es grave de por si.

4. Silos residuos de plomo o pléstico le parecen excesivos, puede retirarlos cepillando el anima con un cepillo
de latén. Empape el cepillo o pulverice el dnima con un disolvente para polvo para comenzar. Friegue hasta
que el anima quede limpia Para evitar que no se arranquen los filamentos, introducir cada vez el cepillo
completamente antes de retirarlo hacia atras.

5. Cuando todos los residuos de plomo y de pléstico se hayan retirado, pase una franela limpia y seca a través
del dnima. A continuacion, pase una franela ligeramente empapada de aceite.

6. Examine el caindn y la recamara para cerciorarse de que no se quedd por descuido ninguna franela. Retire
todas aquellas que hubieran podido quedarse.

7. Vuelva a montar la escopeta y frote todas las piezas metalicas aparentes con un pafio empapado de aceite,
cerciordndose de limpiar todas las huellas de los dedos donde la humedad hubiera podido acumularse.
Deberé retirarse igualmente todo residuo de aceite de la carcasa.

8. Lubrique entonces su arma de fuego en los puntos indicados. Una lubricacion ligera y regular es
extremadamente importante para el funcionamiento duradero y fiable de su escopeta.

DESMONTAJE MAS AVANZADO

Una de las ventajas de la SXP reside en la posibilidad de desmontar el mecanismo para limpiarlo. En condiciones
meteoroldgicas muy desfavorables y medio ambiente sucio, el simple hecho de saber que las piezas estan limpias y
ligeramente lubricadas le aportara seguridad cuando dispare. Cerciérese de que dispone de un espacio de trabajo
limpio para depositar las piezas a medida que las va desmontando (figura 12).

DESMONTAJE DEL CANON

1. Destornille y retire la tuerca de montaje. Recuerde, mantenga siempre la boca del caindn apuntada hacia una
direccion segura.

2. Deslice el caindn hacia adelante para extraerlo de la carcasa y sacar el anillo de caindn por la extremidad anterior
del tubo-cargador.

3. Vuelva a atornillar inmediatamente la tuerca de montaje sobre el tubo-cargador efectuando al menos tres
vueltas completas.

DESMONTAJE DEL CONJUNTO DISPARADOR

El desmontaje del conjunto disparador es otro procedimiento que conviene efectuar durante el mantenimiento de

su escopeta. Este desmontaje es facil y permite limpiar y mantener su escopeta cuando proceda. Cuando se retira el

conjunto disparador y el conjunto cerrojo-culata, resulta facil limpiar todos los residuos o la_ humedad que hubiera

podido acumularse en la carcasa. El conjunto disparador debe desmontarse antes de intentar desmontar el conjunto

cerrojo-culata.

1. Cercidrese de que su arma de fuego estd completamente descargada asi como se explicé anteriormente en
el presente manual.

2. Accione el mecanismo tirando del guardamanos hacia atras y luego pulsando hacia adelante. De este modo,
el gatillo se colocara asi en posicion armada. Coloque el «<seguro» en posiciéon de seguridad.
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Si se desmont6 el conjunto del cafidén, vele por instalar de nuevo debidamente la tuerca de montaje en la
extremidad del tubo cargador para evitar que se suelte de manera accidental el fondo del cargador .
Coloque su escopeta con el guardamontes hacia arriba sobre una superficie adaptada que protegera el
acabado de la carcasa y la culata.

Retire el pasador del conjunto disparador sacandolo por el lado izquierdo de la carcasa, es decir el lado
opuesto a la ventana de eyeccion. Para ello, puede convenir cualquier herramienta sélida con un didmetro
mas pequeiio que el del pasador y que no corre el riesgo de estropear el acabado. Cerciérese de sujetar
debidamente la herramienta y su escopeta cuando empuja el pasador.

Saque el pasador lo suficiente para poder cogerlo con sus dedos. Acabe extrayéndolo con la mano. Si no
consigue retirarlo con la mano, cerciérese de que se herramienta o su extractor de escobillén tengan el
didmetro suficientemente pequeio para poder sacar el pasador completamente al exterior sin estropear el
agujero.

Una vez que se haya retirado el pasador, saque el conjunto disparador de la carcasa levantandolo hacia arriba
y tirando hacia atrés (figura 13). ards and pulling it backwards (Figure 13).

DESMONTAJE DEL CONJUNTO CERROJO-CULATA

1.

Retire el canén y el conjunto disparador como se explica mas arriba sin por ello poner de nuevo la tuerca de
montaje.

Puesto que el conjunto cerrojo-culata esté sujeto a la doble barra de armado, deslice todo ello hacia adelante
para sacarlo por la parte delantera de la carcasa. Sirvase tener en cuenta que en el momento en que el
conjunto cerrojo-culata atraviesa la ventana de eyeccién, puede producirse una pequena resistencia a nivel
del resorte del eyector. Si esto se produce, sea prudente.

RETIRAR EL PERCUTOR

1.
2.

4,

Desmonte el conjunto cerrojo-culata de la escopeta como se explicé anteriormente.

De la vuelta al conjunto cerrojo-culata (lado plano encima) y empuje seguidamente la parte posterior del
percutor con su dedo indice. Manteniendo asi el percutor, levante la parte delantera de la doble barra de
armado con la otra mano y desplécela ligeramente hacia adelante.

Levante la doble barra de armado para liberar su brida curvada fuera de la ranura del percutor. Esto soltaré la
doble barra de armado del conjunto cerrojo-culata.

El percutor estd sujeto a la tension de un resorte; éste se escapara del conjunto cerrojo-culata en cuanto ya
no esté retenido por su dedo indice. Tenga cuidado con el eje cuando retire el percutor y el resorte.

En lo que se refiere a la limpieza, no es necesario ni se recomienda desmontar mas la escopeta. No desmonte su SXP
mas de lo que se indica en lailustracién de la figura 12. Si lo hiciera, se podria cancelar su garantia. Para reparaciones
que necesitaran desmontarla mas, contacte su centro de mantenimiento para armas Winchester o a un armero
competente, como se indica en el capitulo “Piezas, mantenimiento, reparaciones y preguntas”.

VOLVER A MONTAR EL PERCUTOR Y EL CONJUNTO CERROJO-CULATA

1.

v

Reinstale el resorte del percutor alrededor del percutor. Puede colocarse en primer lugar cualquiera de las
extremidades del resorte.

Introducir el conjunto del percutor y de su resorte en la abertura posterior del conjunto cerrojo-culata,
introduciendo en primer lugar el eje del percutor.

Para colocar de nuevo el conjunto cerrojo-culata sobre la doble barra de armado, introducir la extremidad
redonda del percutor lo suficientemente lejos en el agujero de la culata, de modo que el gran espacio entre la
extremidad de surco y el saliente del percutor esté bien colocada en el centro del agujero redondo de la culata.
Coloque la brida curvada situada en la barra de armado en el espacio entre la extremidad redonda y el saliente
de percutor y suelte lentamente la presion en la extremidad del percutor. Deje que el saliente del percutor tire de
la brida curvada hacia atrés del conjunto cerrojo-culata.

Retire la tuerca de montaje.

Mantenga la doble barra de armado y el conjunto cerrojo-culata juntos (figura 14). Deslice el conjunto del
guardamanos sobre el tubo-cargador.

Guie cuidadosamente la doble barra de armado y el conjunto cerrojo-culata hacia la parte delantera de la carcasa.
En el momento en que los conjuntos entran en la carcasa, deslicelos a fondo hacia atras (figura 15).

VOLVER A MONTAR EL CONJUNTO DISPARADOR

1.

2.

El conjunto cerrojo-culata, la doble barra de armado y el guardamanos deben sujetarse a la carcasa antes de
volver a montar el conjunto disparador.
Cerciorese de que el gatillo se encuentra en la posicion armada empujandolo recto hacia atras hasta el tope

WINCHESTER.

ND SHOTGUN

Espariol




y que el “seguro” esté en posicion de seguridad.

3. Dele la vuelta a la escopeta de modo que la parte abierta de la carcasa se sitie hacia arriba. Mantenga el
conjunto disparador a un angulo de 45 grados aproximadamente con relacién a la carcasa e introduzca a
continuacion las partes delanteras en saliente del conjunto disparador en los alojamientos correspondientes
de la ranura del cargador en la extremidad delantera de la abertura de la carcasa, tal y como se indica en la
figura 13.

4. Introduzca cuidadosamente la parte delantera del conjunto disparador en la abertura de la carcasa, a
continuacion baje la parte posterior en la abertura de la carcasa hasta que el conjunto disparador quede
paralelo a la carcasa. Puede ser necesario deslizar el guardamanos en distintas posiciones hasta que el
conjunto disparador quede bien alineado en la carcasa. Con una instalacién correcta, el guardamanos queda
bien en su sitio y el agujero del pasador del conjunto disparador estd alineado.

5. Alinee el conjunto disparador en el agujero de la carcasa y empuje el pasador del conjunto disparador a
través de la carcasa para alinearlo por ambos lados de la carcasa.

El pasador debe pasar a través facilmente sin forzar. Si se constatase una resistencia significativa, retire el
conjunto disparador y vuelva a comenzar a partir de la etapa 1.

Su arma de fuego ya esta ahora completamente montada. Compruebe inmediatamente que el «<seguro» esté
en posicion de seguridad. Dedique un tiempo a frotar y limpiar todas las superficies externas tal y como se
explica en la seccion “Sugerencias de limpieza y mantenimiento”.

OTRAS SUGERENCIAS DE LIMPIEZA

Después de amplios periodos de gran utilizacion, su arma de fuego deberia llevarse a un armero cualificado para
desmontar el mecanismo con el fin de limpiarlo y lubricarlo de manera profesional.

PIEZAS, MANTENIMIENTO, REPARACIONES Y PREGUNTAS

Si su arma de fuego Winchester llegara a necesitar un mantenimiento o una reparacion, a menudo es preferible
utilizar uno de nuestros centros de reparacion homologados.

En algunos casos, es conveniente recurrir a nuestro Departamento de mantenimiento de Winchester Repeating Arms.

Con su nueva arma de fuego se le entregd una lista con los centros de reparacion homologados. Si necesita una

nueva lista, contactenos. Podemos ayudarle a determinar el mejor lugar para efectuar el mantenimiento de su arma
de fuego.

Visite: www.winchesterint.com
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Importanti istruzioni relative al:
Fucile a pompa
Winchester SXP™

Se avete la minima domanda o dei commenti a proposito della vostra nuova arma da fuoco, non
esitate a scriverci o a telefonarci. Siete pregati di utilizzare lo spazio previsto qui sotto per registrare
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DESCRIZIONE E FUNZIONAMENTO
DESCRIZIONE

Non esiste un fucile a pompa piu rapido del fucile Winchester SXP. Linerzia dovuta al rinculo contribuisce al
movimento all'indietro del carrello e facilita il movimento va e vieni dell’astina. Scoprirete la velocita straordinaria
dell'armamento a pompa; in un istante avrete ricaricato una cartuccia nella camera di scoppio e sarete pronti
a sparare un secondo colpo. Una tale velocita fa la differenza; essa vi permette, allo stesso tempo, di sparare
rapidamente colpo dopo colpo e di concentrarvi sul vostro bersaglio, senza dover pensare a riarmare il vostro
fucile.

Grazie alle caratteristiche dell'otturatore rotante del SXP, i tenoni dell'otturatore s'inseriscono direttamente negli
alloggiamenti dell’estensione della canna.

Si tratta di un sistema di chiusura solida, stabile ed affidabile. Le caratteristiche di progettazione del SXP si
coniugano tra loro per ottenere il fucile a pompa che molti considerano come il fucile piu affidabile oggi
disponibile sul mercato.

FUNZIONAMENTO

Il SXP & un fucile a pompa che permette di caricare una cartuccia azionando il meccanismo per espellere la
cartuccia vuota e spostare una nuova cartuccia dal serbatoio pieno verso la camera di scoppio. La presente
operazione potra essere ripetuta fino a quando il serbatoio sara vuoto.

Si potra inserire manualmente anche una sola cartuccia nella camera.

CARATTERISTICHE DEL FUCILE

Prima di usare munizioni non sparate, conviene familiarizzarsi completamente con le istruzioni di funzionamento
contenute nel presente manuale. Occorre abituarsi alla vostra nuova arma da fuoco e conoscere lo sforzo richiesto
per azionare il meccanismo. Imparare ad azionare il grilletto e soprattutto sapere dove si trova e come funziona
la “sicura”. Le procedure di smontaggio e di funzionamento dei vari componenti sono spiegate nel presente
manuale. Siete pregati di leggerle e di studiarle attentamente.

NOMENCLATURA

Nella terminologia classica delle armi, la posizione ed il movimento dei pezzi di un'arma da fuoco vengono
rappresentati tale quali, tenendo I'arma da fuoco orizzontalmente, in una posizione di tiro normale: in questo
modo, la bocca della canna e davanti o si trova all’avanti, il calcio si trova dietro o all'indietro, il grilletto verso il
basso o al di sotto; la bindella di mira verso I'alto o al di sopra.

Per la nomenclatura dei pezzi generali, si rimanda alla figura 1. Il fucile SXP viene inoltre rappresentato smontato
fino ad un dato punto per seguire poi le istruzioni contenute nel presente manuale (figura 12). La figura 2 vanta
le caratteristiche generali e i vantaggi della progettazione del SXP.

Nel presente manuale d'uso, il termine “meccanismo” si riferisce al meccanismo del presente fucile che trascina la
cartuccia nella camera di scoppio e la mantiene.

NUMERO DI SERIE

Il numero di serie & posto sul lato sinistro della carcassa, proprio sopra il ponticello. Iscrivere questo numero
all'inizio del presente manuale d'uso, a titolo di riferimento ulteriore.

PULIZIA INIZIALE E LUBRIFICAZIONE
ATTENZIONE! S| PREGA DI VOLER PRENDERE NOTA DELLA SEGUENTE INFORMAZIONE PRIMA DI PULIRE
LA VOSTRA ARMA DA FUOCO

PULIZIA DEI PEZZI DOTATI DI FINITURE SPECIALI

Occorre essere estremamente prudenti nel pulire le armi da fuoco dotate di una finitura camo, di un rivestimento
Dura-Touch® cosi come di altre finiture speciali. Attenzione: le suddette superfici non devono mai entrare a
contatto con solventi di pulizia, con dispositivi abrasivi per canne o con altre sostanze chimiche forti. Si consiglia
di pulire queste superfici con un olio leggero per armi da fuoco che non contenga solventi oppure

servendosi di un panno umido con detergente dolce per stoviglie (accertarsi che I'acqua non penetri all'interno
del meccanismo).

Durante la pulizia dell'anima e del meccanismo della vostra arma da fuoco, pensare a proteggere le finiture
esterne affinché non entrino a contatto con le sostanze chimiche utilizzate. Evitare inoltre qualsiasi contatto tra
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le finiture esterne e ogni altra sostanza chimica forte come quella presente nei repellenti contro gli insetti a base
di dietiltoluamide, schermi solari, ecc. | danni provocati sulle finiture camo, Dura-Touch ed ogni altra finitura dalle
sostanze chimiche e irreversibile ed irreparabile.

Parecchie parti metalliche del vostro nuovo fucile SXP sono state rivestite con un prodotto anticorrosione. Prima
di sparare con il vostro fucile SXP, occorre rimuovere il prodotto anticorrosione dall'interno della canna, dalla
carcassa, dal gruppo otturatore-culatta e le superfici del meccanismo e dalla camera di scoppio. Si raccomanda
un olio leggero di alta qualita per armi da fuoco per rimuovere questo tipo di prodotto e per lubrificare la vostra
nuova arma da fuoco per la prima volta. Pulire la canna usando uno scovolo di tessuto come spiegato nella
sezione “Alcuni suggerimenti per la pulizia e la manutenzione”.

FIGURA 3

/ﬁf— Tenoni
o
e Otturatore

Percussore

Prima di procedere all'assemblaggio del vostro SXP,
occorrera innanzitutto strofinare il meccanismo
applicando alcune gocce d'olio di qualita sulle super-
fici indicate (figura 3).

Evitare di applicare una quantita troppo elevata di
olio. E necessario soltanto un pellicola molto fine.
L'olio eccedente dovra essere strofinato, soprattutto

con tempo freddo.

Tubo-Serbatoio|

estrattore
Lubrificare leggermente in questi punti.

FUNZIONAMENTO DELLA “ SICURA”

FIGURA 4 FIGURA 5

La"sicura’rappresentata in posizione inserita. La “sicura"rappresentata in posizione non inserita.

"

La“sicura’, costituita da un tassello trasversale, & concepita per impedire di azionare il grilletto quando la “sicura
& inserita. La “sicura” si trova sul davanti del ponticello (figura 4). Quando la “sicura” non & inserita, una striscia
rossa d'avvertenza compare sul pulsante della “sicura” sul lato sinistro del ponticello. E indispensabile che vi
abituiate al tatto, all’apparenza e al funzionamento della “sicura” del presente fucile prima di provare a caricarlo
e ad utilizzarlo.

Per posizionare I'arma da fuoco in posizione di sicurezza, spingere il pulsante di “sicura” verso destra (figura 4).
Per spostare la “sicura” in posizione non inserita, ossia in posizione pronta per sparare, spingere il pulsante di
“sicura” verso sinistra.

Una striscia rossa d’avvertenza del pulsante di“sicura” appare dopo quest’ultima operazione (figura 5).

Quando la“sicura”si trova in posizione inserita, il grilletto e il cane sono bloccati e non si puo sparare. In posizione
non inserita, con una cartuccia in camera, la cartuccia camerata potrebbe essere innescata con una semplice
pressione sul grilletto.

ASSEMBLAGGIO

Il fucile SXP & consegnato in una scatola con la canna smontata e I'astina montata sul tubo-serbatoio.

1. Togliere la canna e il gruppo carcassa/calcio dalla scatola e procedere alla pulizia e lubrificazione delle due
meta come spiegato.

2. Svitare il dado d’assemblaggio del tubo-serbatoio.

3. Il vostro fucile dovrebbe essere stato normalmente consegnato con il gruppo otturatore-culatta in posizione
chiusa (verso I'avanti) e il dispositivo di scatto gia montato nella carcassa. La canna potra essere montata
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quando il meccanismo é chiuso ; tuttavia, il fatto di aprire quest’ultimo ne facilita il montaggio.

Sbloccare ed aprire il meccanismo spingendo la leva di sblocco situata sul retro del ponticello (figura 6) sul
lato sinistro e tirare I'astina all'indietro.

Afferrare la canna sul davanti dell’anello di canna.

Posizionare la canna sopra il tubo-serbatoio ed allinearla con quest’ultimo.

Far scivolare la canna all'indietro.

Posizionare I'anello di canna attorno al tubo-serbatoio e l'estensione della canna nella carcassa. Accertarsi
che I'estrattore sia allineato sul suo alloggiamento nella canna.

Entrare la canna facendola arretrare nella carcassa fino alla battuta posteriore.

. Riposizionare immediatamente il dado di assemblaggio. Avvitarlo a mano (almeno tre giri completi) per

accertarsi della sua corretta introduzione.

FIGURA 6

Spingere sulla leva di sblocco
per sbloccare il meccanismo

SMONTAGGIO

1.

uAwN

Spingere sulla leva di sblocco situata sul retro del ponticello sul lato sinistro (figura 6) per sbloccare il meccanismo
senza liberare il cane.

Aprire il meccanismo ed inserire la“sicura”. (La striscia rossa d’avvertenza deve essere nascosta.)

Con la bocca della canna puntata in direzione non pericolosa, svitare il dado di assemblaggio e rimuoverlo.
Afferrare la canna sul davanti dell'anello di canna, tenendo il calcio con I'altra mano.

Tirare la canna in avanti per farla uscire dalla carcassa. Far uscire I'anello di canna dal tubo-serbatoio. Attenzione:
non forzare.

Rimettere immediatamente il dado di assemblaggio e stringere a mano eseguendo almeno tre giri.

FIGURA 7 FIGURA 8

Spingere completamente il fondo
del serbatoio e fargli fareun
quarto dig ¢

Mantenere il controllo
della molla del serbatoio nel
momento in cui si rimuove

il fondo del serbatoio
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FIGURA 9

Introdurre la cartuccia fino in fondo in avanti nel serbatoio.

I modo pil sicuro per incurvare o rompere la canna di un fucile & di sparare una cartuccia con un calibro pili piccolo
in una camera di scoppio il cui calibro e piu grosso. La cartuccia di calibro piu piccolo non cadra completamente
attraverso la canna; il fondello é preso dalla parte anteriore della camera del calibro pit grosso o dallo strozzatore
del calibro pili grosso. Il vostro fucile effettuera un innesco non corretto (con una camera che sembra vuota) Si pud
allora caricare una cartuccia con un calibro corretto dietro una cartuccia con un calibro piu piccolo. Se si spara allora
con il fucile, si otterra il risultato che viene chiamato «lo scoppio 12-20, 20-28 o 28-.410» che puo provocare danni
significativi al vostro fucile e gravi ferite alla vostra persona o alle persone che vi circondano.

Non potremo essere ritenuti responsabili in caso di incidenti capitati a seguito dell’'uso di cartucce aventi dimensioni
fuori norma o di quelle che generano delle pressioni superiori alle norme stabilite dal SAAMI (Sporting Arms and
Ammunition Manufacturers'Institute). Tutti i fucili attuali SXP di calibro 12 vantano una camera da 3» e sono concepiti
per sparare tutte le cartucce caricate in fabbrica da 23» e 3», siano esse destinate al tiro sportivo o alla caccia. La
canna puo sparare sia cariche di piombo che di acciaio, in tutta sicurezza. | strozzatori per canne rigate sono concepiti
per il tiro di cartucce a pallini del tipo sabot.

CAPACITA DEL SERBATOIO

Con I'adattatore (riduttore) del serbatoio a tre colpi rimosso, il vostro fucile pud contenere fino a quattro cartucce
2%» o tre cartucce 3» nel serbatoio. Il serbatoio alta capacita di alcuni modelli SXP pud contenere cinque cartucce
2%» 0 quattro cartucce 3». Su una pedana da tiro o in un altro posto appropriato per il tiro, riempire il serbatoio fino
alla sua massima capacita onde verificare il numero di cartucce. Attenzione: la capacita” totale” include una cartuccia
supplementare che puo essere posta nella camera in piu del serbatoio gia pieno.

ADATTATORE «TRE COLPI» (RIDUTTORE)

Il fucile SXP viene consegnato con |'adattatore “tre colpi” (riduttore) gia installato nel serbatoio, limitando cosi la
capacita del serbatoio a due cartucce e questo per rispondere alle normative federali americane sugli uccelli
migratori. Se si vuole non essere limitati a tre colpi, nel caso in cui non si tratti di una esigenza legale, si pud smontare
I'adattatore “tre colpi”.

SMONTAGGIO DELL'ADATTATORE “TRE COLPI” (RIDUTTORE)

1. Svitare il dado di assemblaggio e toglierlo.

2. Ladattatore “tre colpi” del serbatoio si trova sotto il fondo del serbatoio ed é sottoposto alla tensione della molla
del serbatoio. Servendosi del vostro indice o di un grande cacciavite a lama, spingere il fondo del serbatoio di
circa 2,5 cm (1 po) nel serbatoio e fargli fare un quarto di giro (figura 7).

3. llfondo del serbatoio & sottoposto alla tensione della molla del serbatoio. Mantenere la molla del serbatoio sotto
controllo e rimuovere accuratamente il fondo del serbatoio (figura 8). Ritirare 'adattatore “tre colpi” (riduttore) e
riposizionare il fondo del serbatoio.

4. Allineare le scanalature presenti su tutta la lunghezza del fondo del serbatoio con i rilievi interni del tubo-
serbatoio.

5. Comprimere di nuovo la molla del serbatoio nel tubo-serbatoio.

6. Riposizionare il fondo del serbatoio spingendolo nel tubo-serbatoio per circa 2,5 cm (1 po) e facendogli fare
un quarto di giro per bloccarlo nella posizione corretta. Accertarsi che il fondo del serbatoio sia bloccato nella
posizione corretta.
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7.

Avvitare il dado di assemblaggio.

MONTAGGIO DELLADATTATORE «TRE COLPI» (RIDUTTORE)

Se si deve rimontare I'adattatore “tre colpi” (riduttore) per limitare la capacita del serbatoio del vostro fucile a due
cartucce, effettuare la seguente operazione:

1.
2.

v

Svitare il dado di assemblaggio e toglierlo.

Servendosi del vostro indice o di un grande cacciavite a lama, spingere il fondo del serbatoio di circa 2,5 cm (1 po)
nel serbatoio e fargli fare un quarto di giro (figura 7).

Il fondo del serbatoio & sottoposto alla tensione della molla del serbatoio. Mantenere la molla del serbatoio sotto
controllo e rimuovere accuratamente il fondo del serbatoio. Posizionare |'adattatore “tre colpi” (riduttore) sopra la
molla del serbatoio e riporre il fondo del serbatoio.

Allineare le scanalature presenti su tutta la lunghezza del fondo del serbatoio con i rilievi interni del tubo-
serbatoio.

Comprimere di nuovo la molla del serbatoio e I'adattatore “tre colpi” nel tubo-serbatoio.

Riposizionare il fondo del serbatoio spingendolo nel tubo-serbatoio per circa 2,5 cm (1 po) e facendogli fare
un quarto di giro per bloccarlo nella posizione corretta. Accertarsi che il fondo del serbatoio sia bloccato nella
posizione corretta.

Avvitare il dado di assemblaggio.

FIGURA 10

Spingere il fermo cartuccia per rilasciare la cartuccia sequente
del serbatoio.

CARICAMENTO DEL SERBATOIO

1.
2.
3.

4.

Inserire la“sicura” e chiudere il meccanismo.

Spingere I'elevatore nel foro di caricamento con la parte anteriore di una cartuccia (figura 9).

Spingere sul fondello della cartuccia e inserirla all'interno del serbatoio finché rimanga bloccata dal fermo
cartuccia.

Ripetere l'operazione finché il serbatoio sia completamente carico.

CARICAMENTO DELLA CAMERA DAL SERBATOIO

1.

Con il gruppo otturatore-culatta chiuso, spingere I'elevatore con la parte anteriore della cartuccia, e con il vostro
pollice spingere la cartuccia nel serbatoio finché la cartuccia venga mantenuta dal fermo cartuccia.

Se lo si desidera, riempire completamente il serbatoio come spiegato qui sopra.

In caso di tiro imminente, una cartuccia del serbatoio puo essere camerata spingendo sulla leva di sblocco situata
sul retro del ponticello sul lato sinistro e azionando I'astina. Una cartuccia sara alimentata automaticamente dal
serbatoio fino alla camera di scoppio dall’azione di chiusura del gruppo otturatore-culatta. Un‘altra cartuccia puo
essere allora introdotta nel serbatoio per effettuare un caricamento fino alla sua capacita totale.

CARICAMENTO DELLA CAMERA ATTRAVERSO LA FINESTRA DI ESPULSIONE

1.

Spingere sulla leva di sblocco situata sul retro del ponticello sul lato sinistro. Questo avra per effetto di sbloccare
il meccanismo senza per questo rilasciare il cane. Spingere I'astina a fondo all'indietro. Effettuare un’ispezione
visiva della camera, del meccanismo d’alimentazione e del serbatoio per essere assolutamente certi che siano
scarichi e liberi da ogni ostruzione.

Introdurre una cartuccia di calibro e lunghezza corretti nella culatta aperta attraverso la finestra d'espulsione.
Spingere l'astina a fondo in avanti.

Se lo si desidera, riempire completamente il serbatoio come spiegato qui sopra.
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1.

Inserire la “sicura”.
Caricare una cartuccia nella camera di scoppio come spiegato in precedenza.
Con la cartuccia in camera, occorrera semplicemente respingere la “sicura” verso la posizione non inserita per far

Al momento di sparare, spostare la “sicura” verso la posizione non inserita, prendere la mira e premere sul

Se si vuole continuare a sparare, tirare I'astina a fondo all'indietro finché la cartuccia venga espulsa attraverso la
finestra d’espulsione.

2.
3.

fuoco.
4.

grilletto.
5.
6.

Spingere I'astina a fondo in avanti per camerare una cartuccia nuovo dal serbatoio.
Il vostro SXP e pronto per sparare. Inserire immediatamente la “sicura” (ossia con la striscia rossa nascosta) finché
si & pronti per sparare.

FIGURA 11

cinque intacche

tre intacche

unaintacca

due intacche

quattro intacche

nessuna intacca

INTACCHE ALL DISPERSIONE CON UN DISPERSIONE CON UN
ESTREMITA TIRO AL PIOMBO TIRO ALLACCIAIO
ALLONGE EXTRA FULL **
| FULL *
1l MIGLIORATO MODIFICATO FULL®
3/4
1] MODIFICATO 1/2 FULL®

MIGLIORATO CILINDRICO

MODIFICATO 1/2

1/4
111} SKEET CILINDRICO 1/4
NESSUNA INTACCA CILINDRICO CILINDRICO

*%

”

Non utilizzare per il tiro con pallini di acciaio. L'uso di uno choke troppo stretto provochera allora una dispersione “esplosa
poco efficace.

Speciale extra completo, esteso con fori di ventilazione. Non usare per il tiro con pallini di acciaio.

Se sono menzionate pil strozzature per una dispersione dovuta al tiro con pallini di acciaio, utilizzare la strozzatura piu aperta
registrata per cariche di acciaio di dimensione piu grossa a grande velocita.
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SCARICAMENTO AZIONANDO IL MECCANISMO

Seguire la seguente procedura per scaricare le cartucce dalla camera e dal serbatoio su tutti i modelli SXP.

1. Inserire la“sicura”.

2. Spingere sulla leva di sblocco per sbloccare il meccanismo (figura 6).

3. Azionare l'astina facendogli fare un movimento di va e vieni e ripetere quest'operazione finché tutte le
cartucce siano state trasferite dal serbatoio nella camera per essere poi espulse.

4. Quando l'ultima cartuccia sara stata trasferita dal serbatoio nella camera ed espulsa attraverso la finestra di
espulsione, lasciare il meccanismo aperto.

5. Con l'indice, esplorare I'entrata del serbatoio per accertarsi che nessuna cartuccia sia rimasta nel serbatoio.

SCARICAMENTO A PARTIRE DAL SERBATOIO

Le cartucce possono essere scaricate anche dal serbatoio seguendo la procedura qui sotto:

1. Inserire la “sicura’, accertarsi che il meccanismo sia chiuso e mantenere la bocca della canna in direzione non
pericolosa.

2. Capovolgere il fucile affinché il ponticello sia rivolto verso I'alto, abbassare I'elevatore il piu lontano possibile.

3. Spingere il fermo cartuccia verso l'interno per rilasciare una cartuccia dal serbatoio (figura 10). Premere di nuovo
sul fermo cartuccia per far uscire la cartuccia seguente. Il fermo cartuccia ¢ situato sul lato destro della cavita
della finestra di espulsione. Quando la cartuccia si trova nel serbatoio, il fermo cartuccia poggia sulla parte
metallica della cartuccia.

4. Con la“sicura”inserita, girare I'arma in una posizione normale di tiro. Premere sulla leva di sblocco e tirare I'astina
afondo all'indietro per ritirare la cartuccia dalla camera.

SISTEMA DI CHOKE INTERCAMBIABILI

Tutte le canne di fucile SXP (tranne i modelli Defender & Rifled) sono stati filettati per poter ricevere il sistema Choke
“Invector-plus™”. | chokes WinChoke®, “Invector™” standard o “Invector — plus” nono sono intercambiabili. Verificare
la choke del vostro fucile guardando sul lato destro della canna dove sono menzionate le specifiche e le chokes.

La choke viene indicata in due punti sullo choke: sul lato dello chokes e, indicato tramite un codice con intacche,
sull'estremita superiore dello choke. La chiave universale fornita per lo choke serve per togliere ed installare gli choke.
Gli choke “Invector” standard ed “Invector - plus” sono compatibili con le munizioni caricate in fabbrica
conformemente alle specifiche SAAMI, comprese le cariche di piombo Magnum e le cariche d’acciaio, i sabot e le
palle per fucili.

Alcuni tubi e chiavi di ricambio supplementari sono disponibili presso il vostro rivenditore di carabine e fucili
Winchester, oppure contattando il dipartimento clientela di Winchester Repeating Arms.

SELEZIONE DELLO CHOKE

Per aiutarvi a scegliere la choke appropriata ad ogni situazione di caccia e di tiro, tutti gli choke “Invector - plus”sono
identificati sul lato con le dispersioni prodotte con un tiro con cartucce di piombo e di acciaio. Ogni chokes “Invector”
vanta delle tacche situate sull’estremita superiore del choke (figura 11).

Le suddette tacche costituiscono un codice per determinare l'identificazione della choke dopo che il choke sia stato
installato. Le tacche si riferiscono in particolare al tiro con cartucce di piombo. Utilizzare le tabelle per stabilire il
riferimento tra il piombo e I'acciaio e per determinare gli chokes appropriati alle vostre munizioni e alle situazioni
di caccia o di tiro.

Diversi chokes sono forniti con il vostro fucile. Gli chokes elencati sono anch'essi disponibili come accessori.
Attenzione: i choke Winchoke, “Invector” standard o “Invector - plus” non sono intercambiabili. | choke “Invector -
plus” sono destinati unicamente ai fucili Winchester dotati di canne sovralesate. Prima di rimuovere o di installare i
choke, o prima di leggere il codice con le intacche, accertarsi che il fucile sia completamente scarico.

RIMOZIONE DELLO CHOKE

1. Inserire la“sicura”. Aprire il meccanismo ed accertarsi che il fucile sia completamente scarico. Mantenere sempre
la bocca della canna in una direzione non pericolosa.

2. Utilizzare la chiave dello choke per svitare il tubo, girandola in senso antiorario. Finire di svitare lo choke con le
dita per farlo uscire dalla canna.

WINCHESTER.




INSTALLAZIONE DELLO CHOKE

1. Inserire la“sicura”. Aprire il meccanismo ed accertarsi che il fucile sia completamente scarico. Mantenere sempre
la bocca della canna in una direzione non pericolosa.

2. Prima d'installare un tubo, effettuare una verifica della filettatura interna dello choke all'interno della bocca della
canna cosi come della filettatura dello choke per accertarsi della loro pulizia. Lubrificare leggermente la filettatura
con un olio leggero per armi da fuoco, di alta qualita.

3. Con le dita, avvitare il choke appropriato nella bocca della canna, introducendo per primo l'estremita filettata, e
tenendo l'estremita con intacche verso l'esterno. Quando il choke incomincia a restringersi, usare la chiave fornita
con lo choke per stringerlo saldamente

FIGURA 12
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FIGURA 13

Dopo aver rimosso la
spina, premere sulla
parte posteriore del
gruppo di scatto
verso I'alto per
poterlo togliere.

ALCUNI SUGGERIMENTI DI PULIZIA E DI MANUTENZIONE. ATTENZIONE!

SIETE PREGATI DI PRENDERE NOTA DELLA SEGUENTE INFORMAZIONE PRIMA DI PULIRE LA VOS-
TRA ARMA DA FUOCO.

PULIZIA DEI PEZZ| DOTATI DI FINITURE SPECIALI

Occorre essere estremamente prudenti nel pulire le armi da fuoco dotate di una finitura camo, di un rivestimento
Dura-Touch® cosi come di altre finiture speciali. Attenzione: le suddette superfici non devono mai entrare a contatto
con solventi di pulizia, con dispositivi abrasivi per canne o con altre sostanze chimiche forti. Si consiglia di pulire
queste superfici con un olio leggero per armi da fuoco che non contenga solventi oppure servendosi di un panno
umido con detergente dolce per stoviglie (accertarsi che I'acqua non penetri allinterno del meccanismo). Durante
la pulizia dell'anima e del meccanismo della vostra arma da fuoco, pensare a proteggere le finiture esterne affinché
non entrino a contatto con le sostanze chimiche utilizzate. Evitare inoltre qualsiasi contatto tra le finiture esterne
ed ogni altra sostanza chimica forte come quella presente nei repellenti contro gli insetti a base di dietiltoluamide,
schermi solari, ecc. | danni provocati sulle finiture camo, Dura-Touch e ogni altra finitura dalle sostanze chimiche &
irreversibile ed irreparabile.
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FIGURA 14 FIGURA 15

Posizionare il gruppo otturatore-culatta sul carrello Inserire accur il gruppo ot culatta
sul carrello allinterno della carcassa

-

PROCEDURE DI PULIZIA

Il vostro SXP vi garantira il miglior funzionamento e una migliore affidabilita su un lungo periodo se viene intrattenuto

e custodito correttamente. Per questo, occorre procedere alla pulizia del vostro fucile dopo ogni giorno di tiro e piu

spesso ancora se il fucile diventa eccessivamente sporco. La canna deve essere pulita ed il meccanismo strofinato e

lubrificato dopo ogni giorno di tiro.

Effettuare la normale manutenzione tenendo la canna attaccata alla carcassa (lubrificazione e pulizia con scovolo).

Una pulizia piti accurata richiede lo smontaggio della canna dalla carcassa (pulizia della canna). Una pulizia completa

richiede lo smontaggio del gruppo otturatore-culatta e del gruppo di scatto.

In caso di problema funzionale (meccanismo duro durante il movimento di va e vieni dell’astina), eseguire d'ufficio

una pulizia completa per cercare di risolvere il problema prima di chiedere i servizi del centro di manutenzione per

armi Winchester piui vicino da casa vostra, del nostro dipartimento manutenzione di Winchester o di un armaiolo
qualificato.

1. Inserirela“sicura”. Aprire il meccanismo ed ispezionare la camera ed il serbatoio per accertarsi che non contengano
cartucce. Mantenere la bocca della canna puntata in una direzione non pericolosa.

2 Smontare la canna come spiegato nel paragrafo “Smontaggio”.

3. Ispezionare I'anima alle due estremita per verificare la presenza di residui di piombo e di plastica che rimangono
spesso nelle anime delle canne e che provengono dalle borre delle cartucce moderne. | residui di piombo e di
plastica compaiono sotto forma di striature longitudinali e sono generalmente importanti vicino alla bocca e sul
davanti della camera. Una quantita normale di uno dei due residui puo essere naturale e non grave in se stesso.

4. Seiresiduidi piombo o di plastica vi sembrano eccessivi, questi potranno essere rimossi spazzolando I'anima con
una spazzola in ottone. Per prima cosa, imbevere la spazzola o polverizzare I'anima con un solvente per polvere.
Sfregare fino a quando I'anima sia pulita. Per evitare che i peli non si stacchino, inserire la spazzola fino in fondo
prima di ritirarla all'indietro.

5. Quando tutti i residui di piombo e di plastica saranno stati rimossi, introdurre un panno pulito ed asciutto
attraverso I'anima. Poi, introdurre un panno leggermente unto d'olio.

6. Ispezionare la canna e la camera per essere certi che nessun panno vi sia rimasto inavvertitamente. Ritirare tutti
quelli che potrebbero trovarsi al loro interno.

7. Rimontare il fucile e strofinare tutte le parti metalliche apparenti con un panno unto d'olio, accertandosi di
pulire tutte le tracce di dita dove I'umidita pud accumularsi. Ogni residuo d'olio secco deve essere rimosso dalla
carcassa.

8. Lubrificare'arma nei puntiindicati. Una lubrificazione leggera e regolare &€ molto importante per il funzionamento
duraturo ed affidabile del vostro fucile.

SMONTAGGIO PIU COMPLETO

Uno deivantaggi del SXP consiste nella possibilita di smontare il meccanismo per pulirlo. In condizioni meteorologiche
molto sfavorevoli e in ambienti sporchi, il semplice fatto di sapere che i pezzi sono puliti e leggermente lubrificati vi
dara maggior fiducia al momento di sparare.

Accertarsi di avere uno spazio di lavoro pulito per deporvi i pezzi che si sta smontando (figura 12)

SMONTAGGIO DELLA CANNA

1. Svitare e togliere il dado di assemblaggio. Attenzione: mantenere sempre la bocca della canna puntata in una
direzione non pericolosa.

2. Far scivolare la canna all'avanti per estrarla dalla carcassa e far uscire I'anello di canna dall'estremita anteriore del
tubo-serbatoio.

3. Riavvitare immediatamente il dado di assemblaggio sul tubo-serbatoio eseguendo almeno tre giri completi.
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SMONTAGGIO DEL GRUPPO DI SCATTO

Lo smontaggio del gruppo di scatto € un‘altra procedura che si consiglia di eseguire nel corso della manutenzione del
vostro fucile. Questo smontaggio € facile e permette di procedere, all'occorrenza, alla pulizia e alla manutenzione del
vostro fucile. Quando il gruppo di scatto e il gruppo otturatore-culatta sono rimossi, sara facile pulire ogni residuo ed
umidita suscettibili di accumularsi nella carcassa.

Il gruppo di scatto deve essere smontato prima di provare di smontare il gruppo otturatore-culatta.

1. Accertarsi che I'arma sia completamente scarica cosi come é stato spiegato in precedenza nel presente manuale.

2. Azionare il meccanismo tirando I'astina all'indietro e spingendola poi in avanti. Il cane sara cosi posto in posizione
armata. Inserire la “sicura”.

3. Seilgruppo canna é stato smontato, occorrera rimettere il dado di assemblaggio all'estremita del tubo-serbatoio
per evitare che il fondo del serbatoio non si stacchi inavvertitamente.

4. Posizionare il vostro fucile con il ponticello verso I'alto, su una superficie adatta che proteggera la finitura della
carcassa e il calcio.

5. Togliere la spina dal gruppo di scatto facendola uscire dal lato sinistro della carcassa, ossia dal lato opposto
alla finestra d'espulsione. Per questo, potra essere utile qualsiasi solido strumento con un diametro piu piccolo
rispetto a quello della spina e senza rischi di danneggiare la finitura. Afferrare bene il fucile e lo strumento e
spingere la spina.

6. Farla uscire sufficientemente per poterla afferrare con le dita. Estrarla poi a mano. Se non si riesce a rimuoverla
a mano, accertarsi che il vostro strumento o cacciaperni sia di diametro sufficientemente piccolo per poter far
uscire completamente la spina all'esterno senza danneggiare il foro.

7. Dopo aver rimosso la spina, far uscire il gruppo di scatto dalla carcassa alzandolo verso l'alto e tirando all'indietro
(figura 13).

SMONTAGGIO DEL GRUPPO OTTURATORE-CULATTA

1. Toglierelacannaeil gruppo discatto come spiegato qui sopra senza tuttavia riposizionare il dado di assemblaggio.

2. Con il gruppo otturatore-culatta attaccato al carrello, far scivolare il tutto in avanti per farlo uscire dalla parte
anteriore della carcassa. Attenzione: nel momento in cui il gruppo otturatore-culatta attraversa la finestra di
espulsione, si potra avvertire una piccola resistenza in corrispondenza della molla dell’'estrattore. Se questo
dovesse capitare, occorre far prova di precauzione.

RIMOZIONE DEL PERCUSSORE

1. Smontare il gruppo otturatore-culatta dal fucile come spiegato in precedenza.

2. Capovolgere il gruppo otturatore-culatta (lato piano al di sotto) e spingere la parte posteriore del percussore in
avanti con il vostro indice. Mantenendo cosi il percussore; alzare la parte anteriore del carrello con I'altra mano e
spostarlo leggermente in avanti.

3. Alzare il carrello e liberare la linguetta incurvata di quest’ultimo dalla scanalatura del percussore. Questo
stacchera il carrello dal gruppo otturatore-culatta.

4. |l percussore € sottoposto alla tensione di una molla e si stacchera dal gruppo otturatore-culatta non appena non
sara piu ritenuto dal vostro indice. Far attenzione all‘asse nel ritirare il percussore e la molla.

Per pulire il fucile, non & necessario né richiesto uno smontaggio pit completo. Smontare il vostro SXP fino

all'illustrazione indicata alla figura 12. In caso contrario, la garanzia sarebbe nulla. Per riparazioni che richiedono uno

smontaggio pill completo, contattare il vostro centro manutenzione per armi Winchester o un armaiolo qualificato,
come indicato nel capitolo “Pezzi, manutenzione, riparazioni e domande”.

RIMONTAGGIO DEL PERCUSSORE E DEL GRUPPO OTTURATORE-CULATTA

1. Reinstallare la molla del percussore attorno al percussore. Qualunque estremita della molla potra essere
posizionata per primo.

2. Introdurre il gruppo del percussore e della molla nellapertura posteriore del gruppo otturatore-culatta, facendo
prima entrare I'asse del percussore.

3. Per riposizionare il gruppo otturatore-culatta sul carrello, spingere lestremita rotonda del percussore
sufficientemente a fondo nel foro della culatta, in modo tale che il grande spazio tra I'estremita della scanalatura
e il perno del percussore sia correttamente posizionato al centro del foro rotondo della culatta.

4. Posizionare la linguetta incurvata situata sul carrello nello spazio tra I'estremita rotonda e il perno del percussore e

rilasciare lentamente la pressione all'estremita del percussore. Lasciare che il perno del percussore tiri la linguetta

incurvata all'indietro del gruppo otturatore-culatta.

Togliere il dado di assemblaggio.

6. Tenere il carrello e il gruppo otturatore-culatta insieme (figura 14). Far scivolare il gruppo dellastina sul tubo-
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serbatoio.
7. Inserire accuratamente il carrello ed il gruppo otturatore-culatta nella parte anteriore della carcassa. Nel
momento in cui i gruppi entrano nella carcassa, farli scivolare fino in fondo all'indietro (figura 15).

RIMONTAGGIO DEL GRUPPO DI SCATTO

1. 1l gruppo otturatore-culatta, il carrello e I'astina devono essere attaccati alla carcassa prima di rimontare il
gruppo di scatto.

2. Accertarsi che il cane si trovi in posizione armata, spingendolo tutto dritto fino alla battuta e che la“sicura”sia
inserita.

3. Capovolgere il fucile in modo tale che la parte aperta della carcassa si trovi rivolta verso I'alto. Mantenere il
gruppo di scatto con un angolo di circa 45 gradi rispetto alla carcassa e inserire poi le parti anteriori sporgenti
del gruppo di scatto nelle apposite sedi della gola del serbatoio all'estremita anteriore dell’apertura della
carcassa, come indicato sulla figura 13.

4. Introdurre accuratamente la parte anteriore del gruppo di scatto nell’apertura della carcassa, abbassare poi
il retro nell’'apertura della carcassa fino a quando il gruppo di scatto sia parallelo alla carcassa. Sara forse
necessario far scivolare I'astina in varie posizioni fino a quando il gruppo di scatto sia ben allineato nella
carcassa. Dopo una corretta installazione, I'astina & ben sistemata ed il foro della spina del gruppo di scatto &
allineato.

5. Allineare il gruppo di scatto sul foro della carcassa e spingere la spina del gruppo di scatto attraverso la
carcassa per allinearla sui due lati della carcassa. La spina deve potervi passare facilmente attraverso senza
forzare. In caso di resistenza importante, ritirare il gruppo di scatto e ricominciare dalla tappa n°1.

La vostra arma da fuoco & ora completamente assemblata. Verificare immediatamente che la “sicura” sia
inserita. Non dimenticare di strofinare e di pulire tutte le superfici esterne come spiegato nella sezione “Alcuni
suggerimenti per la pulizia e la manutenzione”.

ALTRI SUGGERIMENTI PER LA PULIZIA

Dopo un lungo periodo di utilizzazione intensa, la vostra arma da fuoco dovrebbe essere portata da un armaiolo
qualificato che smontera il meccanismo, lo pulira ed effettuera una lubrificazione a regola d'arte.

PEZZI, MANUTENZIONE, RIPARAZIONI E DOMANDE

Se la vostra arma da fuoco Winchester dovesse un giorno richiedere una manutenzione o una riparazione, rivolgersi
di preferenza presso uno dei nostri centri di riparazione autorizzati. In alcuni casi, & raccomandato rivolgersi presso il
nostro Dipartimento di manutenzione Winchester Repeating Arms.

Una lista dei centri di riparazione autorizzati vi & stato consegnato con la vostra nuova arma da fuoco. Se avete
bisogno di una nuova lista, contattateci. Vi aiuteremo a determinare il miglior posto dove eseguire la manutenzione
della vostra arma da fuoco.

Visita: www.winchesterint.com

WINCHESTER.



WNHCTpYKUMA, cofeprkallan BaXkHble CBeIeHUA O CieAyioLlem n3aennm:
NomnoBoe pyxbe
Winchester SXP™
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OMUCAHUE U NPUHLUN BENCTBUA

OlNUCAHUE

Winchester SXP — camoe 6bicTpoe nomnoBoe pyxbe. IHepuns, co3aaBaemasn oThayel, CnocobCcTByeT OTBEAEHNIO
Haszaj CKONb3ALWero LeBbA, YTo obneryaer ero AanbHeiwee nepeaeprviBaHne. Bbl camn ybegutech B TOMm,
HaCKONIbKO BbICTPO paboTaeT NOMMOBbLI MeXaHW3M: AOCTaTOYHO BYKBasIbHO MIHOBEHMA, YTOObI AOCaTb HOBbIN
NaTPOH B MAaTPOHHUK, W Bbl yXKe roTOBbI K Cleflylolemy BbiCTpeny. Takasa CKOpPOCTb NO3BOAUT Bam ObICTPO AenaTb
BbICTPES 32 BbICTPENIOM, COCPEAOTOUNBLUNCH HA LIeNN, @ He Ha Nepe3apsXXaHnu pyKbs.

B mopenu SXP npumeHseTca Bpaljalowminca 3atBop, 60eBble ynopbl KOTOPOro BXOAAT HEMoCPefCTBEHHO B
OTBEPCTNA XBOCTOBMKA CTBOMA.

Takaa KOHCTPyKLMA obecrneuvBaeT MpoYHOe, CTabunbHoe W HajexHoe 3anvpaHue. bnaropapa yaauHomy
coueTaHnIo pAfa KOHCTPYKTUBHBIX 0COOEHHOCTEN MHOrMe cunTatoT SXP cambiM HageXKHbIM 13 MOMMOBbIX PYXeW,
npeAcTaB/IeHHbIX CErOfHA Ha PbIHKe.

NPUHLMIM JENCTBUA

3apAxaHue nNomMnoBoro pyxba SXP ocyliecTBnAeTcA 3a cYeT NpuBeAeHUA B AeWCTBME MexaHu3ma Bblbpoca
CTPENAHOW rMNb3bl U AOCbINAHNA HOBOTO NaTPOHa U3 MarasnHa B NaTPOHHWMK. TO onepaLma MOXeT NOBTOPATLCA
710 OMOPOXHEHNA MarasunHa.

Kpome TOro, oAnH NaTpoH MOXHO A0CNaTb B NAaTPOHHWK BPYUHYIO.

XAPAKTEPUCTUKU PYKbA

Mepen WCNoONb30BaHWEM 3apsKEHHbIX MAaTPOHOB W3yuuTe BCe WHCTPYKUMWM B [aHHOM PYKOBOACTBE. Bam
HEOOXOAMMO MPUBBIKHYTb K HOBOMY OPYXXWIO W 3HaTb, Kakoe ycunue Tpebyetcs Ans nepeaepruaHus
ero mexaHnsma. Hayuntecb HaXMmaTb Ha CMYCKOBOWM KPIWOYOK W, UTO OCOGEHHO BaKHO, MO3HAKOMbTECb C
pacrnonoxeHvem 1 QYHKLMOHWPOBAHUEM MPEAOXPAaHUTENA. VIHCTPYKUMM MO pa3bopke M UCMONb30BaHUIO
pasnunuHbIX KOMMOHEHTOB MPUBEAEHbl B AAHHOM PYKOBOACTBE HupKe. O6s3aTeNbHO MpoYuUTaiiTe U XOPOLO
13yunTe uX.

MEPEYEHb OCHOBHbIX AETAJIEN

B Knaccnmuyeckomn opy>KenHon TepMUHONOTUY ANA ONUCAHUA MOSTOXKEHUA U NepemMeLleHNA YacTel OrHeCTPesibHOro
OpYXMA UCMONb3YIOT TEPMUHbI, COOTBETCTBYIOLME TOPU3OHTANIbHO HanpaBiieHHOMY OPYXWIO B OObIYHOM
NONOXeHNN ANA CTpenbbbl: TakMM 06pa3om, AyNno Haxo[UTCA cnepean, NPUKNag HaXoAUTCA C3afu, CyCKOBOWN
KPIOYOK — BHU3Y, NpuLeNibHasA NnaHka — BBEPXY.

OCHOBHble AieTanu py»KbA yKasaHbl Ha puc. 1.

Pyxbe SXP nokasaHo Takxe (puc. 12) B pa3obpaHHOM BuAe AO TOW CTeneHu, KoTopasa Heobxoauma AnA
BbINOMHEHUA WHCTPYKUMIA [JAaHHOTO PyKOBOACTBa. Ha puc. 2 npepfctaBneHbl oblme XapaKTepucTuku un
KOHCTPYKTMBHbIe Npeumyuiectsa SXP.

B faHHOM pyKOBOACTBE MPUMEHUTENIbHO K OMUCHIBAEMOMY PYXblo TEPMUH «MeXaHU3M» UCMONb3yeTca AnA
0603HaYeHnA TOro MexaHun3ma, KOTopbIi 4OCbIIAET NaTPOH B NAaTPOHHVK 1 3anvpaeT 3aTBOP.

CEPUWHbIV HOMEP

CepuiiHbI HOMepP yKa3aH C JIeBO CTOPOHbI CTBOJIbHON KOPOOKM Hafl CyCcKOBOW ckobOW. Bnuwmnte 3TOT HOMEp B
Hayano fJaHHOro PyKOBOACTBA, 4TOOblI 0bpaLLaTbca K Hemy B byayliem.

TMEPBAA YNCTKA U CMA3KA

BHUMAHMUE! NEPER YNCTKO CBOEIO OPYKUA OBPATUTE BHUMAHUE HA CJ/IEYIOLLIEE
YNCTKA AETAJIEV CO CIELINAJIbHbIMU MOKPHITUAMU

ByabTe npeaenbHO OCTOPOXHbBI MPU YUCTKE OPYXKUA C KamydasXKHBIM MOKPbITUEM, NoKpbiTuem Dura-Touch®
1 APYrMMUA CeumanbHbIMU MOKPLITUAMU. TTOCTOAHHO cneauTe 3a Tem, YTobbl 3TV NOBEPXHOCTY He BCTynanwu B
KOHTaKT C pacTBOPUTENAMMI, CPEACTBAMU AJIA YNCTKM CTBOMA W APYIUMU XMMUYECKW aKTUBHbIMU BELLECTBAMN.
MpeanoyTUTENbHO OUMLLATL 3TI NOBEPXHOCTY NIErKAM OPYXKEMHbIM MAC/IOM, HE COAEPXKALLMM pacTBOpUTENei,
WM C NOMOLYbIO BAAXKHOM TKAHU 1 MAFKOTO CPeAcTBa A8 MbITbsl MOCYAbl (cneauTe, 4To6bl BOAA HE NPOHMKana
BHYTPb MexaHu3Mma). Bo Bpems uMCTKM KaHana CTBOMA M MeXaHW3Mma Bawero pybs obeperaiTe Hapy»KHble
MOKPbITUA OT KOHTAKTOB C MCMOJb3yeMbIMU XMMNYECKAMU BeLLeCTBaMU. McKniounTe ntobble KOHTaKTbl HAPYKHbIX
MOKPbITUIA CO BCEMU APYTMMI XMMUYECKM aKTUBHBIM BELLECTBAMM, B TOM YUCIIE C PEMeNeHTaMu OT HaCeKOMBbIX,
cofiepXalymn AU3TUNTONYaMuz, CONMHLUE3AWMTHBIMI Kpemamu 1 T.4. MoBpexaeHns KamydiaKHOro NoKpbITUs,
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Dura-Touch un Apyrnx NOKPbLITUI, Bbl3blBaemMble XMMUKaTaMu, HOCAT HeO6paTVIMbIIZ XapakTep U He nogaarTca
BOCCTAHOB/IEHUIO.

HekoTopble MeTannnMyeckne yacTy Ballero HOBOro pyXbs SXP 6binv MOKPLITbI HAa 3aBOfe aHTUKOPPO3MiAHBIM
cpeactoMm. Mepep cTpenbboil yaanute aHTUKOPPO3UNHOE CPEACTBO U3HYTPK CTBOMA, CO CTBOJIbHON KOPOGKM,
C 3aTBOPHOI rpynMbl, C MOBEPXHOCTE MexaHW3Ma M NaTPOHHUKA. [lna ypaneHus 3Toro CpeacTsa v nepsoro
CMa3blBaHWA HOBOTO PY>KbA MAEaNIbHO MOAXOAMUT BbICOKOKAUECTBEHHOE NIerKoe opyXelHoe Maco. Yuctute cTeon
C MOMOLLbIO LIOMMOJIA U $IaHeNeBbIX TOCKYTOB, KaK OMICAHO B pasgene «PeKoMeHAaLnm Mo YNCTKE 1 YXOAY>».

Puc.3

boesble

Jope Mpexae uem cobupatb pyxbe SXP, Heobxoaumo

npefBapuTeNibHO MPOTEPEeTb MEeXaHW3M, HaHOCA
No HeCcKoNbKO Kanmefb Macna Ha  yKasaHHble
noeepxHocTy (puc. 3).

He cnepyeT HaHOCWTL CAWWKOM MHOMO Macna.
Heobxoanma nulb ToHKaA nneHka. JiuwHee macno
cneplyeT CHATb, 0COGEHHO B XONIOAHYI0 Noroay.

> 3ameap /ﬁ-‘_

Yoapruk

Tpy6yameiii
JKkecmpakmop T

NPEAOXPAHUTEb

Puc.4 Puc.5

[pedoxparumens 8 Ge3onacHom nonoxeHuu.

[lpedoxpanument 8 NONOXeHUU «020Hb.

MpepoxpaHutenb npepcTaBnAeT coboil nornepeyHylo NepemblyKy U MpefHa3HauyeH ANA npepfoTBpalleHus
cpabaTbiBaHMA CMYCKOBOrO Kpilouka Npw MpUBEAEeHUV 3TOro npefoxpaHuTensa B 6e3onacHoe MONOXeHue.
MpepnoxpaHnuTens pacnonaraeTca nepef CrnyckoBoi ckobow (puc. 4). Korga npepoxpaHuTens npusefeH
B MOJNOXeHMe «OrOHb», Ha KHOMKe MNpeAoxpaHWTeNsa cfeBa OT CMYCKOBOW CKOObl NoABAAeTCA KpacHas
npeaynpeanTenbHaa nonocka. OueHb BaXHO XOPOLIO MO3HAKOMWUTbCA C TeM, Kak YyBCTBYeTCA Ha ollynb,
BbIFAQNT 1 paboTaeT NpefoxpaHUTeNb 1O TOTO, KaK 3apAXaTb 1 UCMONb30BaTb PyXKbe.

YTo6bl NprBECTU OPYXMe B 6e30nacHoe NoNoXeHVe, CABMHbTE KHOMKY NpeaoxpaHuTens Bnpaso (puc. 4). YTobb
YCTaHOBUTb NPEAOXPaHNTENDb B MOSIOXKEHMNE «OFrOHbY, CABUHbTE KHOMKY NPefoXpaHUTeNA BNeBo.

B pe3synbTate 3TOI NocnefHen onepauumn CTaHeT BUAHa KpacHasa npedynpeanTenbHasa nonocka (puc. 5).

Korpa npepoxpaHutenb HaxoamuTcsa B 6€30MacHOM MOMOXKEHUM, CMYCKOBOW KPIOYOK 1 KypOK 3a610KMpOBaHbl 1
CTpenATb U3 py>KbA HEBO3MOXHO. Koraa e npeaoxpaHnTenb HaXo[NTCA B NMONOXKEHNN «OFOHbY 1 B NAaTPOHHMKe
pYybfl UMEETCA NaTPOH, ANA BbICTPeNa [JOCTaTOYHO HaXKaTb Ha CMYCKOBOM KPIOYOK.

ChOPKA

Pyxxbe SXP noctaBnsetcs B ¢yTnape Co CHATbIM CTBOJSIOM 1 C LIEBbEM, YCTAHOBJIEHHbIM Ha TPyOUaTblii MarasuH.

1. BblHbTe 13 GyTnApa CTBON W rpynmny CTBONbHaA KOPObKa/MpnKNaa 1 BbINOMHUTE YNCTKY 1 CMasblBaHue 3TUX
[BYX YacTen.

2. CHumuTe ¢ Tpy6YaTOro marasuHa raky-konnayox.

3. O6blYHO JlaHHOEe pyXbe MOCTaBMAETCA C 3aTBOPHOW rPyNnoi B 3aKpbiTOM (BMeped) COCTOAHUN U C yXe
YCTaHOBJIEHHOW B CTBOJIbHYIO KOPOOKY rpynnoii ClycKOBOro MexaHM3Mma. YcTaHOBKa CTBOJa MPU 3aKpbITOM
MeXaHV3Me BO3MOXHa, TeM He MeHee, OHa BbINOJIHAETCA Ierye, eciv NPUOTKPbITb MeXaHU3M.
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4. Y106bl Pa3bnoKMpPoBaTb N OTKPbITb MEXaHU3M, HAXMUTE KHOMKY Pa3bnoKMPOBKY, KOTOPas pacnonoxeHa ¢
NEeBOI CTOPOHbI C3a[1 OT CMYCKOBOW CKOObI (prC. 6), N NOTAHUTE LieBbe Ha3af.

5. Bo3sbmuTech 3a cTBON Nepef CTBOSIbHbIM KOSbLIOM.

6. YcTaHOBWTE CTBON Ha TPy6OUaTbIii MarasuH 1 BbIPOBHANTE €ro NnosnoXeHue.

7. CpBWHbTe CTBON Ha3ap.

8. HapeHbTe CTBONbHOE KOMbLIO Ha TPY6UaTbl MarasuH 1 HarnpaBbTe XBOCTOBKK CTBOJA B CTBOJIbHYIO KOPOOKY.
Y6enmtech, YTo IKCTPAKTOP NPaBUIIbHO YCTAaHOBUICA B CBOEM rHe3je B CTBOJE.

9. TpoaBuHbTE CTBOM B CTBOSIbHOW KOpobKe Ha3aj Ao ynopa.

10. Cpasy e yCTaHOBUWTE raiiky-Konnayok. 3aTAHWTE ee BPyYHYIo (MO MeHblLUel Mepe Ha TPY MoJIHbIX 060poTa) 1
ybeauTech B ee NNOTHOW NocajaKe.

Puc.6
Haxmume KHonky pa36nokuposku,
YmoGbl pas6oKuposams MeXaHu3m.

PA3B60OPKA

1. HaxmuTte KHOMKy pa36ioKMPOBKY, HAXOAALLYIOCA C IEBOV CTOPOHbI C3aAM OT CMYCKOBOW CKOObI (pUC. 6), UTOObI
pa36noKMpoBaTb MexaHn3M 6e3 crycka Kypka.

2. OTKpoWiTe MexaHW3M W nepeBeauTe npepoxpaHuTenb B 6Ge3onacHoe nonoxeHve. (Mpu 3Tom KpacHas
npepynpeanTenbHan Nonocka He AoMKHa ObiTb BUAHA.)

3. HanpaswuB gyno B 6e30nacHyto CTOPOHY, OTBEPHUTE raiiKy-KonnayoK 1 CHUMKTE ee.

4. Bo3bmuTECb 3a CTBOJ Nepes CTBOSIbHLIM KOSIbLIOM, MPUAEPKNBAA APYroi pyKon NpuKknag.

5. BbITAHUTe CTBON W3 CTBOJSIbHOWM KOPOO6KM Bneped. CHUMUTE CTBOJIbHOE KOMbLO € TpybuyaToro marasvHa. He
cnepyeT NpYKNaAbiBaTb YpeamepHble YCunma.

6. Cpas3y »Ke yCTaHOBWTE raiiKy-Koinayok 1 3aTAHUTE ee BPYYHYIO MO MeHbLLel Mepe Ha Tpu obopoTa.

Puc.7 Puc.8

Omnyckas 0oHye Maza3uxa,
KoHmponupytime
nepemejeHus nooaroujeil
NPYXUHbI.

Puc.9

Bdasume doHye
Maza3uHa u nogepHume
€20 Ha Yemaepmb
o06opoma.
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CaMmblin BEPHbIA MyTb K paspyTvio UAN pa3pbiBy CTBOMA PY»KbA — 3TO [JOCbINaHNE NaTPOHa MeHbluero Kanvbpa B
NaTPOHHMK, PacCUMTaHHbIA Ha Gonbwuii Kannbp. Mpu 3TOM NaTPOH MeHbLUEero Kannbpa He NPOBanUTCA B CTBON
MOJSTHOCTbIO: €ro JOHLIe 3aCTPSAHET B NePexofHOM KOHYCe MaTPOHHUKA Ui B YoKe 6osniee KpynHoro kanmbpa. Pyxbe
[lacT 0CeuKy, NoCse Yero, NoCYMTaB, YTO NMATPOHHMK MYCT, Bbl MOXKeTe OLUMOOYHO AOCIaTb NAaTPOH HYXXHOTO Kanubpa
BC/e[ 3a 3afepKaBLUMMCS NaTPOHOM MeHbLUero kanmbpa.

Ecnu Bbl npounsBefeTe BbICTPeN 13 pyxbf B TaKOW CUTyaLU, NPOV30AAET XapaKTepHbI pa3pbiB (Tak Ha3blBaeMbli
«paspbiB 12-20, unn 20-28, nnu 28-.410»), UTO MOXKET NPUBECTU K 3HAUUTE/IbHBIM MOBPEXAEHUAM BaLLEro PYXXbA U
HaHeCcTV Bam VNN ApYruM NIOAAM Cepbe3Hble TPaBMbl.

Mbl He MOXeM HeCTU HUKaKOW OTBETCTBEHHOCTYU 3a HeCYacTHble Cilyyaw, BO3HUKLIME BCEACTBUE UCMONb30BaHNA
NaTPOHOB HeCTaHAAPTHbIX Pa3MEePOB UM CO3AAIOLLMX N3ObITOUYHbIE AABNEHUA C TOUKW 3pEHNA HOPM, YCTaHOBNEHHbIX
SAAMI (MHCTUTYT npouw3BoauTeneil CopTUBHOIO opyxus 1 6Goenpunacos, Sporting Arms and Ammunition
Manufacturers’ Institute).

Bce npowvi3Bogumble B HacTosiee Bpemsa pyba SXP 12 Kanubpa MMEIOT NaTPOHHWK 3» W MpefHa3HayeHbl, Kak
npu CropTMBHOW CTpenbbe, Tak 1 MpyU OXoTe, ANA CTpenbbbl MaTpoHamMn 2%» 1 3», 3apAXKEHHbIMM Ha 3aBofe.
CTBON OfMHAKOBO 6e30MacHO CTPEeNAeT Kak CBUHLOBOW, Tak W CTanbHON APo6blo. YOKM ANA Hape3HbIX CTBOMIOB
npefHasHayeHbl ANA CTpenbObl NynAMK TUNa «cabo».

EMKOCTb MATA3UHA

Ecnv n3Bneub 13 marasvHa Tpex3apAaaHyIo 3arnyLuky (OrpaHnumTesNb), B HEM MOXKET HAXOANTHLCA 10 YETbIPEX MaTPOHOB
23%» Vnn [o Tpex NaTPoHOB 3». MarasuH NoBbILWEHHON eMKOCTU B HEKOTOPbIX Moaenax SXP MoxeT cofepxaTb NATb
NaTPOHOB 25» UMK YeTblpe NaTpoHa 3». Ha cTpenbbulle unv B Apyrom mMecTe, NPUrogHoOM Ansa CTpenboObl, 3apaante
CBOW Mara3suH Ha MoJsiHyto eMKOCTb, YTOObl MPOBEPUTL, CKONbKO B HEFO BXOLMUT NMAaTPOHOB.

MOMHWTE, UTO «MONIHAA» EMKOCTb BK/OUYaeT B ce65, MOMUMO CHaPAXEHHOTO Mara3uHa, eLe ofuH JONONHUTENbHbIN
NaTpPOH, KOTOPbI ByAeT LOCNaH B NAaTPOHHUK.

TPEX3APAHAA 3AITTYLLKA (OTPAHUYUTE]Ib)

Pyxbe SXP nocTaBnfetcA C Tpex3apAAHOW 3arfywWwkon (OorpaHuumMTenem), YCTaHOBIEHHbIM B MarasuHe, 4TO
OrpaHNYMBaET EMKOCTb MarasvHa Ao ABYX NaTPOHOB BO WCMONHEHWe peAepanbHOro 3akoHoaatenbctea CLUA o6
OXpaHe nepeneTHbIX NTuL. ECAv Bbl He XOTUTE OrpaHnumMBaTh CebsA TPEMS BbICTPENamMm, KOrAa 3TO He NPOTUBOPeUnT
Tpe6oBaHMAM 3aKOHa, Bbl MOXETE 13BfIeUb TPEX3aPSAAHYIO 3aryLUKy.

W3BJIEYEHUE TPEX3APAAHOW 3AINYLLUKU (OTPAHUYUTEJIA)

1. OTBepHWTE raiiky-Konnayok 1 CHUMUTE ee.

2. TpexsapagHaa 3arylika HaxoAWTCA Moj [AOHLUEM MarasvHa W MNOAMpyXuWHeHa nopalolen npy>KMHOM.
YKasaTesnbHbIM ManbLem 1in GONbLION LWANLEBON OTBEPTKON BAABUTE AOHLE NPUGAN3UTENbHO Ha 2,5 cm (1
[I0/IM) B MarasuH 1 NoBepHUTe ero Ha YeTBepTb obopoTa (puc. 7).

3. JloHue MmarasvHa MOAMPYXUHEHO nopaiolert NpyxuHon. OTnyckanTe [OHLE MarasHa C OCTOPOXHOCTbIO,
KOHTPONIMpYA NepemelleHnsa nopatoLei NpyXuHbl (pnc. 8). BoiHbTe Tpex3apaaHyto 3arnyLwKy (orpaHuumTenb) 1
BEPHWTE JOHLie Mara3nHa Ha MecTo.

4. CoBMmecTnTe Na3bl N0 BCEN ANVIHE AOHLA MarasiHa ¢ BbiCTynammn BHYTPU Tpy6UaToro marasuHa.

5. CoxXmuTe nopaloLLyto NPy>KMHY B Tpy64aTOM MarasumHe.

6. YcTaHOBMTE [OHLE MarasuHa, BAABMB €ro B TPpybuaTblil MarasuH npubausmtenbHo Ha 2,5 cm (1 Awoim) n
NoBepHyYB Ha YeTBEPTb 060POTa, UTOObI 3aPUKCMPOBATL B HYXKHOM MONOXKEHUN. YbeauTech, UTo AOHLIE MarasnHa
3apVKCMPOBaAHO NPaBUIILHO.

7. YcTaHOBWTE raiiky-Konnayok.

YCTAHOBKA TPEX3APALHOU 3AITIYLLKU (OTPAHUYUTEIA)

Ecnu Bam HY>KHO CHOBa YCTaHOBUTb TpeX3apAAHYI0 3arnyLKy (OrpaHuuuTenb), YTobbl OrpaHNUYNTb EMKOCTb MarasnHa

BaLUEro py»kKbA ABYMA NaTpoHaMu, BbINOSHUTE CleayoLne AeincTBUA:

1. OTBepHWTE raiky-Konnayok 1 CHUMUTE ee.

2. YKasaTenbHbIM ManbLieM vnn 60MbLION WANLEBOW OTBEPTKON BAaBWTE [OHLE Npuban3nTenbHo Ha 2,5 cm (1
[I0/IM) B MarasuH 1 NoBepHUTe ero Ha YeTBepTb obopoTa (puc. 7).

3. [loHue marasvHa MOAMPYXUHEHO nopakoleri NpyxuHon. OTNycKanTe [OHLE MarasvHa C OCTOPOXHOCTbIO,
KOHTPONIMPYA MepemelleHnsa NofatoLei nNpyuHbl. MomecTute TpexsapagHyio 3arnyLKy (OrpaHuunTenb) Hag
NPY>KVHON 1 BEpHWTE AOHLIE MarasuHa Ha MecTo.

4. CoBMmecTuUTe nasbl No BCel ANVIHE JOHLA MarasnHa C BbICTynamu BHyTpY TpybuaToro marasmHa.

5. CoXMuTe NOAAIOLLYIO MPYXXMHY U TPEX3apAAHYI0 3aryLIKy B Tpy6uaTOM MarasuHe.

6. YcTaHOBWTE AOHLUE MarasuHa, BAABWB €ro B TpybuaTblii marasuH npubausutenbHo Ha 2,5 cm (1 gloinm) m
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noBepHyB Ha YeTBePTb 060POTa, UTOObI 3aPUKCMPOBATb B HYXKHOM MONOXKEHU. YbeauTech, 4To AOHLIE MarasnHa
3adVKCMpPOBaAHO NPaBUITbHO.
7. YcTaHOBUTE ranky-Konnayok.

3APAAHUE
CHAPAEHUE MATA3NHA

1. MNepeBepuTe NpefoXpaHNTENb B 6E30MACHOE NOIOKEHUE 1 3aKPOIITE MEXaHN3M.

Puc. 10

Haxmume Ha gukcamop nampora, 4moGal u3esede
U3 Ma2a3UHA 04epedHoll NampoH.

2. BpasuTe nopasatesb BHYTPb 3apAAHOro OKHa NepeaHen 4acTbio naTpoHa (puc. 9).

3. HapaBnvBas Ha [OHUE rvib3bl, BBEAWUTE ee BHYTPb MarasuHa, 4To6bl OHa 3ab/I0KMpoBanach (GpUKCaTopom
naTpoHa.

4. TloBTOpAIITe ONepaLio A0 NOIHOO CHaPSKEHUA MarasuHa.

OAAYA ITATPOHA B [TATPOHHUK U3 MATA3UHA

1. Tpu 3aKpbITOi 3aTBOPHOI rpynne HaXkMuUTe Ha MopasaTesb NepefHei YyacTblo NaTpoHa W BAaBMTe 6oOMbLUMM
nanbLem NaTPoH B MarasviH, 4Tobbl NaTPoH 3abnokupoBanca GUKCaTopom naTpoHa.

2. Tpwu XenaHn1 MOXHO NPOAOKUTL 3arofIHeHMe MarasiHa, Kak Ofm1caHo Bblllie, 10 €ro MOHON eMKOCTU.

3. Korpa TpebyeTca cfenaTb BbICTPEN, MOXHO AOCMaTb MAaTPOH M3 Mara3vMHa B MaTPOHHUK, HaXaB KHOMKY
Pa36noKNPOBKM, HaxofALLylOCA C JIEBOW CTOPOHbI C3aAM OT CMYCKOBOW CKOObI, U nepefepHys Lesbe. Mpun
3aKPbITUM 3aTBOPHON rPYMMbl NAaTPOH OGyfeT aBTOMAaTNYEeCK/ HanpaBieH 13 MarasuHa B MaTPOHHUK. Mpun 5Tom B
MarasuH MOXHO BCTaBUTb €Ll OAVH NaTPOH, YTOObI MCMONb30BaTb €r0 MOJHY EMKOCTb.

MOAAYA ITATPOHA B MTATPOHHUK YEPE3 SKCTPAKLJUOHHOE OKHO

1. HaxmuTe KHOMKY pa3bnoKnpOBKYM, HAXOAALLYIOCA C IEBO CTOPOHbI C3aAW OT CMYCKOBOW CKOGbI. TO NO3BONNT
pa3bnoknpoBath MexaHu3m 6e3 criycka Kypka. OTBeguTe LeBbe Hasaj [0 ynopa. OcmMOTpuUTE MAaTPOHHUK,
MEXaHW3M MoAaun 1 mMarasuH, Ytobbl 6biTb ABCONIOTHO YBEPEHHDBIM, YTO B HUX HET MAaTPOHOB 1 MOCTOPOHHUX
npesmeToB.

2. BcTaBbTe NMaTPoOH COOTBETCTBYIOWLETO Kanmnbpa 1 AnVHbI Yepes SKCTPAKLUMOHHOE OKHO B OTKPbITYIO 3aTBOPHYIO

pamy.

OTBeawTe LeBbe Brepea [0 ynopa.

4. Tpy XenaHny MOXHO NPOAJOSIKNTD 3aMOJHEHME MarasnHa, Kak OnMcaHo Bbilie, 4O ero NOMHOM EMKOCTH.

w

POU3BO/CTBO BbICTPEJIA

1. TepeseaunTe NpegoxpaHuTesb B 6e30MacHoe NoNoXeHue.

2. [ownunTte NaTpOH B NAaTPOHHWK, KaK OMMCAHO Bbilue.

3. Koraa naTpoH HaxoauTCA B MAaTPOHHIKe, 4TOBbl HauaTb CTPENATb, JOCTATOYHO CABWHYTb MPeAoXpaHnTeNb B
NOSIOXKEHNE «OrOHb».

4. Korpa Bbl 6yferte rotoBbl CTPeNATh, MepeBeanTe MPefoXpPaHnUTeb B MOMOXKEHNE «OrOHb», MPULENbTECH 1
HaXKMUTE Ha CMYCKOBOM KPIOYOK.

5. Ecnu Bbl XOTWTE NPOAOIKNTL CTPENbOY, OTTAHMTE LeBbe Ha3ag A0 YNopa, YTo6bl BbIGPOCUTL CTPENAHYIO Mnb3y
uepes 3KCTPaKLMOHHOE OKHO.

6. OTBeawnTe LEBbe A0 YNopa Brepep, 4Tobbl JOCIATh B NAaTPOHHMK HOBbIV MaTPOH U3 MarasuHa.
Bawwe py»xbe SXP rotoBo k cTpenb6e. Cpasy xe nepeseauTte npefoxpaHnTesb B 6e30MnacHoe nosoxeHme (KpacHas
NosoCcKa He BuAHa), B KOTOPOM OH GyAeT HaXOAUTLCA O TOFO MOMEHTA, KOTfia Bbl ByfieTe roTOBbI BbICTPENNT.
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Puc. 11

00Ha 3aceyka

dse 3aceyku

mpu 3aceyku

Yemolpe 3aceyku

namb 3aceyek

Hem 3aceqek

3ACEYKM HA TOPLIE

OCbIMb MNP CTPEJIbBE

OCbIMb MPW CTPEJIbBE

CBWHLIOBOW IPOBbIO CTAJIbHOW POBbIO
YINMHWTENb CTBOSA CBEPXTOJTHbBIN .
| MONHbIN *
I YIYYLIEHHbIN MOJHbIN *
W3MEHEHHbIN 3/4
Il W3MEHEHHbIN 1/2 MOJIHbIN *
n YNYYLEHHBIA UIWNNHAP W3MEHEHHbIN 1/2
1/4
1 CKUT YNIYYLEHHbBIA UAANHAP
1/4
HET 3ACEYEK UnamHap UmnuHap

He ncnonb3oBatb npu CTpeﬂbGE cTanbHom HPOGI’IO. Wcnonb3oBaHue cnuwkom CTpOroro 4oka npu CTpeﬂb6e cTanbHou Flp06b|0
AaeT Mano3¢ppeKTUBHDIN «B3PbIBHON» CHOM.

CneumanbHblii CBePXMONHbIN, CHaGXeH ra30c6pocHbIMU OTBepcTUAMM. He ncnonb3oBath Npu cTpenbbe cranbHOn 4pobbio.
Ecnun ANA HEKOTOPOro 3afjaHHOro Tuna ocbinu Npun CTpEﬂbGE cTanbHom ,quGbIO YKa3aHO HeCKOJIbKO BU 0B YOKOB, MCnOﬂbSyﬁTe
ANA cTpenb6bl 6onee KPynHOW APo6bI0 C BbICOKON CKOPOCTbIo Gonee cnaboe cyxeHue.

PA3PAXAHUE C TOMOLLYbIO MEXAHU3MA

Ha Bcex mopensax SXP Ansa nseneyeHrs NaTpOHOB 13 MaTPOHHMKA U MarasrHa NpUMeHAiiTe cleayioLLyto npoueaypy.

1.
2.
3.

MepeBeanTe NpefoxpaHuTenb B 6esonacHoe NonoxeHue.

HaxmuTe KHOMKY pa3bioKkMpoBKY, 4TOObI Pa3bnoKknpoBaTb MexaHu3m (puc. 6).

MepepepHuUTE LieBbE 1 NMOBTOPANTE 3TO ABUKEHME [0 TEX MOp, MOKa BCe NAaTPOHbI He ByAyT [OCIaHbl B MATPOHHNK
1 BCAef, 3a 3TUM BbIGPOLLIEHDI.

Korpa nocneaHwii naTpoH 13 marasvHa 6yaeT nepefjaH B NaTPOHHIK 1 BbIOPOLLEH Yepe3 SKCTPaKLMOHHOe OKHO,
OCTaBbTE MEXaHV3M OTKPbITbIM.

YKasaTesbHbIM NasibLieM olyrnaiiTe BXOA B MarasiuH, 4Tobbl yoenTbCA, UTO TaM He 0CTanoCh NaTPOHOB.
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PA3PAXAHUE MATA3UHA

MaTpoHbI MOTYT GbITb M3BNEYEHbI U3 Mara3nHa Tak»Ke C MOMOLLbIO ClieAyioLei npoLeaypbl.

1. TepeBeanTe npeaoxpaHuTenb B 6e30macHoe NofoxKeHve, y6e[uTech, YTo MexaH3M 3aKpbiT, U HanpasbTe
Ayno B 6e30MacHyto CTOPOHY.

2. ToBepHWTe pyxbe TaK, 4ToObl CryckoBas CKOGa OKasanacb BBEPXY, U MPWKMUTE MOAABATEb KakK MOXHO
60sblie BHU3.

3. BpaBuTe ¢MKcaTop MaTpPOHa BHYTPb, YTOObI U3BMEYL U3 MarasviHa oAnH naTpoH (puc. 10). CHoBa HaxmuTe
Ha ¢uKcaTop naTpoHa, 4Tobbl U3BNeYb creayloWMii naTpoH. OuKcaTop NaTpPoHa pacrnonaraeTca BHYTPW
3KCTPAKLMOHHOTO OKHa Crpasa.

Korga naTpoH HaxofuTca B MarasuHe, pUKCaToOp ynnpaeTca B METa/IMYECKyIo YacTb NaTpoHa.

4. OcTaBnAs npeaoxpaHuTeNb B 6€30MacHOM MONOXKEHUN, NepeBePHNTE OpYXUe B HOPManbHOe NonoXeHne
ona cTpenb6bl.

HaXmuTe KHOMKY pa3bioKMpoBKY 1 OTTAHWTE LieBbe Hasag 10 YNopa, YTobbl M3BeYb NaTPOH U3 NaTPOHHMKa.

CUCTEMA CMEHHbIX YOKOB

Bce ctBOnNbI pyxen SXP (3a ucknioueHnem mopenen Defender & Rifled) nmetoT BHYTpeHHI00 pe3bby A1 yCTaHOBKM
yokoB «Invector-Plus™». Yokosble Tpy6Kku «WinChoke®», «<Invector™» B ctaHaapTHOM ncnonHeHun u «Invector - plus»
He ABNAIOTCA B3aMMo3ameHAeMbiM1. OnpefenuTe, Ha KaKylo CMCTeMy YOKOB PacCUMTaHo Ballle pyXbe. 3Tn cBefileHus
DOJIKHbI HAXOAUTLCA C NPaBOM YacTW CTBOMA CPEAV XapaKTePUCTUK, Fae 06bIYHO YKa3blBaeTCA MapKNPOBKa YOKOBbIX
CyXXeHu.

CTeneHb Cy>KeHVA yKa3aHa Ha YoKe B [1ByX MecTax: Ha GOKOBOI MOBEPXHOCTH TPYOKM, a TaKKe C MOMOLLbIO KOJOBbIX
3aceyek Ha BepXHeM KOoHLe Yoka. [punaraeTca yHMBepcanbHblid KoY 1A CHATUA 1 YCTaHOBKM YOKOB.
CraHpapTHble Yoku «Invector» 1 Yoku «Invector — plus» coBMecTUMbI ¢ 6oenpunacamu, 3apsXeHHbIMU Ha 3aBofe
B COOTBETCTBMU C Hopmamy SAAMI, B TOM uncie CBUHLIOBOW APOObIO «<MarHym», CTafnbHOM Apo6blo, MynaMM Tuna
«cabo» 1 ApyrmMun NyNAMN AN1A MaaKOCTBOSIbHOTO OPYXUA.

3anacHble 1 AOMOSHNTENbHbIE YOKOBbIE TPYOKM 1 KIHOUM MOXHO NPUOBPECT y CBOEro uiepa BUHTOBOK U pyXeit
Winchester, unn obpatuBlncb B KnneHTCKytlo cnyxby Winchester Repeating Arms. KoHTakTHas uHdopmauua
nmeeTcA Ha cTp. 82.

BbIbOP YOKA

YT06bl MOMOYL BaM B BbIGOpPE HY>KHOrO YOKa B YCJIOBUAX AAHHOW OXOTbl MM CTPenbb, Ha 6OKOBOW MOBEpPXHOCTN
Kaxpoii Tpybkm «Invector — plus» ykasaHbl NapameTpbl OCbINK, NOTy4aemoii Npw CTpenbbe CBUHLOBOW 1 CTanbHOM
Ipobbio. Ha BepxHeM KOHLE Kaxaol Tpy6KM «Invectors MMeoTcs TakKe MapKMpoBOUHble 3acedkn (puc. 11).

Mo 3TVM 3aceykam Bbl MOXeETe OnpefenuTb NapaMeTpbl CyKeHUA, Koraa TpybKa yxxe ycTaHoBIeHa. 3aceuku Ha Topue
COOTBETCTBYIOT CTpenbbe CBUHLOBOW ApPo6blo. C MoMoLbio TabnnLbl MOXHO YCTaHOBWTb COOTBETCTBUA MEXAY
CBUMHLIOBOW ¥ CTanbHOW Apo6blo 1 ONpeaenuTb, Kakne YOK/ NOAXOAAT ANA Baluyx 60enprnacoB U KOHKPETHbIX
YCNOBUI OXOTbI UMW CTPenb6.

B KOMMNeKT C pybem BXOAWUT HECKONbKO YOKOB. YOKM, yKasaHHble HuXe, MOryT ObiTb TakKe npuobpeteHbl
Kak AOMONHUTENbHbIE MPUHAANEXHOCTW. MMoMHMTe, YTo YokoBble TPyOkn Winchoke, «Invector» B ctanfapTHOM
ucnosnHeHnn n «Invector — plus» He ABnATCA B3auMo3ameHaembiMU. Tpy6ku «Invector — plus» nMpegHasHaueHbl
TonbKo Aana pyxei Winchester co csepnoBkoii ctBona «Back Bore». Mepes cHATMEM 1 YCTaHOBKOI YOKOB, a Tak»Ke
NPV CYNTBIBAHU KOLOBbIX 3aCeYeK Ha TopLie CTBOMA y6e[uTeCh, YTO PyKbe MOMHOCTBIO Pa3psKeHo.

CHATUE YOKA

1. TMepeBeanTe NpepoxpaHuTenb B 6e3onacHoe nonoxeHvie. O6a3aTenbHO OTKPONTe MeXaHU3M, YTobbl ybeanTbea,
UTO pYXKbe MOJIHOCTbIO paspsxeHo. CneguTe 3a Tem, UTOObI [yNo PyXbA BCe BpeMA Obio HanpaBneHo B
6e30MacHyio CTOPOHY.

2. C nomouyblo Kfloya [/IA YOKOB OTBEPHUTE TPybKy, NoBopaunBas ee NpOTVB YacoBoW CTpenku. MocnegHue
060pOTbI Nepep U3BNeYeHeM TPYOKI 13 CTBONA BIMOHAKTCA NanbLamm.

YCTAHOBKA YOKA

1. TMepeBeanTe NpepoxpaHuTenb B 6e3onacHoe nonoxeHvie. O6a3aTenbHO OTKPONTE MeXaHU3M, YToObl ybeanTbea,
UTO pYXKbe MOJIHOCTbIO paspsxeHo. CnefuTe 3a Tem, UTOObI [yNo PyXbA BCe BpeMA ObiNO HanpaBneHo B
6e30MacHyto CTOPOHY.

2. Tlepep ycTaHOBKOII TPYOKM OCMOTPUTE BHYTPEHHIOK pe3b0y B CTBOMNE 1 pe3bly Ha YoKe, UTo6bl y6eanTbCa, UTo
OHVI He 3arps3HeHbl.
HaHecuTe Ha pe3b6y TOHKUIA CIION BbICOKOKAYeCTBEHHOIO JIErKOro OpYyXeiHOro Machna.

WINCHESTER.




3. ManbLamn BBMHTUTE COOTBETCTBYIOLIYIO TPYOKy B Ayno, Tak uToObl pe3bba okasanacb BHYTpW, U Topel C
3aceykamnm — cHapyxu. Korga Tpybka HauHeT 3aBOpauMBaTbCA C YCUAUAMM, BOCMOMNb3YyMTeCh BXOAALMM B
KOMIM/EKT KITI0UOM ANA ee MIOTHON NOCaaKu.

Puc. 12
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PEKOMEHAALNW IO YACTKE U yXO4Y
BHUMAHMUE!
NEPEJ YNCTKOW CBOEFO OPYXWA OBPATUTE BHUMAHUE HA CNIEQYIOLME UHCTPYKLIUKA

YNCTKA JETAJIEV CO CIELNAJIbHbIMU MOKPbITUAMU

By/:u:.Te npefesibHO OCTOPOXHbI MPU YUCTKE OpyXuAa C KaMy¢ﬂﬂ)KHbIM NOKpPbITUEM, MNOKPbITUEM Dura-Touch®
n apyrumm cneymnanbHbiMn NOKPbITUAMA. MocToAaHHO cneauTe 3a Tem, YTOObI 3TN NOBEPXHOCTUN He BCTynanan B
KOHTaKT C pacTBOpUTENAMUN, CPpeACcTBaMW A1 YNCTKMU CTBOJSIAa U APYTMMU XUMUYECKM aKTUBHbIMU BelecTBamun.
anHI'IOLITVITeJ'IbHO ounLaTb 3T NOBEPXHOCTU NErkKnm Opyx(eﬁHblM Macsiom, He cogepXKalmm paCTBOpVITeﬂEVI, mwnn
C NMOMOLLbIO BNAXKHOWN TKaHW U MATKOro CpeAcTBa AnA MbiTbA NOCYyAbl (cnepure, 4TO6bI BOAa He NpOHMKana BHYTPb
MexaHn3ma). Bo BpemA YNCTKN KaHanla CTBOJIa U MeéXaHM3Ma Ballero pyxbA oGeperaVlTe Hapy>kHble NOKPbITUA OT
KOHTAKTOB C UCMOIb3yEMbIMN XUMUNYECKMN BeLLeCTBaMN. Wckniounte niobble KOHTAKTbI Hapy>KHbIX I'IOKprTVIl7I co
BCEMU OPYTUMN XUMUYECKN aKTUBHbIMW BeLLeCTBaMK, B TOM Hucie C penesiieHTaMu OT HaCeKOMBbIX, CofepKalnumm
An3TUnTonyamup, ConHuesawmnTHbIMU Kpemamn n T.4. MNospexaeHuna KaMyd)ﬂﬂ)KHOFO noKpbITUA, Dura-Touch n
Apyrnx MOKPbLITWI, Bbl3blBaeMble XMUKaTaMu, HOCAT HeO6paTVIMbIl;I XapaKkTep 1 He No4aatTCcA BOCCTAHOBNEHNIO.
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Puc. 14 Puc. 15

Tlomecmume 3am8opHyto 2pynny Ha HANPABAKoLLe 3ameapa. Ocmop 68edume \DHYI0 2pynny no Hanpas.

3ameopa 8Hympb cMB0sLHOU KOPOBKU.

NMOPALOK YNCTKN

Mpy NPaBKIbLHOM YXOAE U XPaHEHUM B YMCTOM COCTOAHMM Balle SXP OyaeT paboTaTb nyulue, HAAEXKHEE U B TeUeHNe
60nee ANUTENBHOTO BPEMEHU. YUCTKY py»KbAl HEOOXOAVMO BbIMOMHATL KaXAbl ieHb, KOTAa Bbl CTPENAETE, U flaxe
Yalle, eCnvi OHO NOABEPraeTCA CUNbHOMY 3arpA3HEHMI0. B KOHLe KaXAoro AHA, KorAa Bbl CTPeNanu, Heobxoanumo
NMOYNCTUTb CTBOJ, NPOTEPETH 1 CMa3aTb MeXaHN3M.

O6bluHanA NpoLeaypa yxofia MOXeT BbIMOMHATLCA CO CTBOJIOM, NPUKPEN/IEHHBIM K CTBOSIbHOW KOPOOKe (CMasblBaHvie
1 npoTupaHue). [ina 6onee TWATENbHOrO yxoAa (YMACTKA CTBOMA) HEOOXOAMMO OTAENUTL CTBOM OT CTBOJIbHOM
KOpoO6Ky. [N NONHON UNCTKN HEOGXOAMMO CHATb 3aTBOPHYIO FPYNMY 1 rpyny CNyCKOBOTO MeXaHM3Ma.

Ecnn y Bac Bo3HUKAM npobnembl B GpyHKLMOHMPOBaHUM (TYroii XOA MexaHv3Ma npu nepefepruBaHuv LeBbA),
BbIMOMIHUTE MOJHYI0 YNCTKY PYXbf, YUTOObl MOCMOTPETb, He peluaeT n 3To nNpobnemy, npexae Yem obpallaTbca B
6nMKaNLLINIA K BaM CEPBUCHBIN LeHTP Ana opy»ua Winchester, B Haw oTaen TexHnyeckoro obcnyunsaHusa Winchester
VNN K KBaNTMGULMPOBAHHOMY OpY»KeiHOMY MacTepy.

1. TMepeBeanTe npepoxpaHuTenb B 6e3onacHoe nonoxeHvie. OTKPoOWTe MeXaHU3M U OCMOTPUTE MAaTPOHHUK U
MarasuH, 4Tobbl y6eanTbCA, YTO TaM HEeT MaTPOHOB.

Cnepute, 4tobbl AYNO PYXbA GbINO HanpaBAeHo B 6@30MacHyio CTOPOHY.

2 OtpenuTe CTBOJ, Kak onucaHo B pasgaene «Pasbopka».

3. OcmoTpuTe KaHan CTBONa C 060X KOHLOB, YTOObI BbIABMTb OCTATKM CBMHLLA W MIAaCTUKa, KOTOpble 4acTo
NOABNAIOTCA OT MbKEN-KOHTENHEPOB COBPEMEeHHbIX NaTPoHOB. OCTaTKM 3TUX BewecTs uMmelT dopmy
NPOAONbHbIX MNONOCOK N 06bIYHO OBHAPYKMBaOTCA GOMbLUIEN YacTblo Y AyNa U NPAMO nepep NaTPOHHUKOM.
Hannune HekoTOpOro KONMYeCTBa CBMHLIA UK MIACTVIKA HOPMAJIbHO U He ABNAeTCA NpobnemMo.

4. Ecnu Bam KaxeTcs, YTO OCTaTKOB CBMHLA WM NAacTuka CAUWKOM MHOFO, MX MOXHO CHATb, NpOTepeB
KaHan CTBOMa NaTyHHbIM eplimkom. CHayana cmouuTe epluvik B pacTBopuTenie AnA nNopoxa Uan pacnbinnte
pacTBopuTeNb B KaHan cTBosa. [IpoTupalite KaHan, Noka OH He CTaHeT YUCTbIM.

YTo6bl N36eXKaTb BbINaAeHNA WeTHbI Ha epLINKE, KaxAbli pa3 NpoTanKrBaiiTe ero Ao KOHLa CTBONa, Npex/ae
uem BecTn obpaTHo.

5. Korpa BCe OCTaTKM CBMHLA W MAacTvika yAaneHbl, NPOMNyCcTUTe Yyepes KaHas YMCToW U Cyxoil ¢pnaHenesblit
nockyT. Bcnep 3a 3Tum nponyctuTe $naHenb, Cierka CMOUYeHHyIo B Macrle.

6. OcMOTpWTe CTBOJ U NATPOHHUK, YTOObI Y6 ANTHCA, UTO TaM ClyyaiiHO He OCTaNuCh Kycouku dnaHenu. Yyaanute
BCe 06HaPYKEHHbIE KyCOUKN.

7. CobepuTe pyXbe 1 MPOTpUTe BCe BUAVMbIE MeTaninyeckne NOBEPXHOCTU TKaHblo, Cllerka CMOUYEHHON B
Mmacne, yfanas Bce ciefibl OT NanbLieB, B KOTOPbIX MOXeT HakanmBaTbCA Bara. Bce octaTku 3acoxuero macna
B NaTPOHHVIKe Tak>Ke HE06X0MMO yAannTb.

8. CmaxbTe pyxbe B TOUKaX, yKazaHHbIX Ha puc.3. PerynapHoe cmasbiBaHie HeGONbLIMM KONMYeCTBOM Macna
4pe3BblUaiiHO BaXXHO AN1A JONITOBEYHOW 1 HafleXKHOW PaboTbl BaLIEro pybA.

JAJIbHEVLLASA PA35OPKA

OpHUM U3 NpenmyLecTs SXP ABNAETCA BO3MOXHOCTb OTCOEAMHUTD 10 MEeXaHU3M ANf YNACTKN. B CypoBbIX MOroaHbIX
YCI0BUAX U B 3arpA3HEHHON Cpefie Camo 0CO3HaHWMe TOro GpaKTa, YTo AeTanu PyKbs OUMLLEHDI 1 CMA3aHbl, NPUAAET
LOMOMTHUTENbBHYI0 YyBEPEHHOCTb NPy CTpenbbe.

MoAroToBbTE UNCTYIO PabOUYIo MIOCKOCTb A1 BbIKNaAbIBaHUA YacTein pybsl Mo Mepe ero pasbopkiu (puc. 12).

CHATUE CTBOJIA

1. OTBepHMTE raiKy-Konima4yok u cHummTe ee. He 3abbiBaiiTe Bce Bpems AepaTb AyNO PY>Kbs HanpaBleHHbIM B
6e30MacHyio CTOPOHY.

2. CABUHbTE CTBON Bepes, 4Tobbl BbIBECTM €70 U3 CTBOJIbHOM KOPOBKM, 1 CHAMITE CTBOJSIbHOE KOJbLO C NepefHero
KOHL|a Tpy6YaToro MarasuHa.
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3. Cpasy xe 3aBepHWTe raiiky-Konnayok Ha Tpy64aTom MarasviHe, MOBEPHYB ee Mo MeHbLUel Mepe Ha TPY MOJHbIX
obopora.

CHATUE rPyIribl C[TYCKOBOIo MEXAHU3MA

CHATMe rpynMbl CMYCKOBOTO MexaHU3Ma Takxke ABMAETCA YacTbio NpoLeaypbl YXoAa 3a PyXbeM. JTa HecroxHas
orepauma HeobxoarMa [J1A BbINOMHEHUA onpefeNieHHbIX TUMOB YNCTKM 1 yXofa 3a Ballim pyXbem. Korga rpynna
CMyCKOBOTO MeXaHM3Ma W 3aTBOPHaA rpymnna CHATbI, Nerye yAaanaTb YacTUYKKM Mycopa W Briaru, Kotopble MoryT
HaKann1BaTbCA B CTBOJIbHOW KOpOOKe.

lpynny cnyckoBOro mexaHrn3ma HeobXOAVMMO CHATb 10 TOrO, Kak CHUMAaTb 3aTBOPHY!O rpynmny.

1. Y6epwnTech, 4To Balle Opyune NONHOCTbIO Pa3psKeHO, Kak ONMCaHO B AAHHOM PYKOBOACTBE BbilUe.

2. TepepepHuTe MexaHU3M, OTBeAA LieBbe Ha3apd, a 3atem Bnepep. Mpv 3Tom byaeT B3BefeH Kypok. [Nepeseaute
npepoxpaHnTenb B 6e30MacHoe NonoXeHue.

3. Ecnu cTBONbHaA rpynna bbina 4eMOHTMPOBaHa, 0653aTeNIbHO YCTaHOBUTE raliky-KONMauoK Ha KoHeL, Tpy6uaToro
MarasvHa, YTo6bl OTTyfia C/ly4YaliHO He BbINano AOHLe MarasuHa.

4. TlonoxwuTe cBOe py»Kbe CMyCKOBOWN CKOOOW BBEPX Ha MOBEPXHOCTb, KOTOPas He MOXET NOBPEANTb MOKPbLITUA
CTBOJSIbHOW KOPOOKYM 1 NPUKNaaa.

5. M3BneKkuTe WNWIbKY CMyCKOBOTO MEXaHW3Ma, BblABUIas ee B JIEBYIO CTOPOHY OT CTBOJIbHOWM KOPOOKU, TO eCcTb
B CTOPOHY, NPOTUBOMOJSIOKHYIO IKCTPAKLIMOHHOMY OKHY. [lnA 3TOro nopgowaet nioboii TBepAbl UHCTPYMEHT,
[INaMeTp KOTOPOro MEHbLLE, YeM Y LMUIIbKM, Y KOTOPbIA HE NOBPEeAUT NOKPbITUE.

Bo BpemsA n3BneUYeHUs WNWbKU KPEMKO AePXKNTe UHCTPYMEHT U PyKbe.

6. BblgBUHBTE WNWUMBKY B JOCTAaTOYHOW CTEMEHU ANA TOro, YTobbl 3aXBaTUTb NasbLiaMU, 3aTEM BbITAHUTE O KOHLA
pykoii. Ecnn BpyuHyto M3Bneub WNWibKy He yaaetcs, ybenutecb, YTo AVAaMeTp MHCTPYMEHTa WA BbIKONIOTKY,
KOTOPbIMM Bbl NMOJb3yeTeCh 1A YAANEHWA WNUIbKU, ROCTaTOYHO Mar, UTobbl He MOBPEANTbL OTBEPCTHE.

7. Tlocne n3BneyeHus WNUIbKY BbIHBTE rPyrmy CNyCKOBOTO MEXaHM3Ma 13 CTBOJIbHOI KOPOOKM, NMOAHSAB ee BBEPX 1
noTAHyB Ha3aj (puc. 13).

CHATUE 3ATBOPHOU IPYIIbl

1. CHMMUTe CTBON 1 rPynMy CNYCKOBOrO MexaHW3Ma, Kak ONMcaHo Bbille, HO He HaJleBas raiiky-Konauok.

2. BblBUHbTe Brepe/ 3aTBOPHYIO rpynry BMecTe C NPUKPENIeHHbIMU K Hell HanpaBnALWMM 3aTBOpPa, YTOObI
CHATb X Yepe3 NepefHIo YacTb CTBONIbHON KOPOOKU. ObpaTuTe BHUMaHWe, 4TO, KOrAa 3aTBOPHasA rpynna byaet
NPOXOAUTL MUMO SKCTPAKLIMOHHOTO OKHa, NMPY»KNHa SKCTPaKTOpa MOXeT oka3aTb HEKOTOpoe ConpoTuBIieHue. B
3TOM Clyyae nepemeLlaiTe AeTanmn ¢ OCTOPOXKHOCTbIO.

CHATUE YAAPHUKA

1. CHMMUTE 3aTBOPHYIO rPyMMy Py>Kbf, Kak ONMMCaHO BbiLLe.

2. [lepeBepHUTe 3aTBOPHYIO TPYMMy MNJOCKON CTOPOHOW BBEPX M OTOXMUTE 3afHIO YacTb yAApHUKa Brnepep
yKasaTe/lbHbIM Nanbliem. Yaepnsaa Takum o6pa3oM y[apHWK, APYroii pyKoi NojHUMWUTE nepeaHiol YacTb
HanpaBnALMX 3aTBOPa 1 CABVHbLTE ee HEMHOTO Brepes.

3. ToaHUMWTe HanpaBRALLVEe 3aTBOPA, YTOObI BbIBECTM X A3bIYOK U3 BbIeMKM B yAapHUKe. DTO NO3BONUT OTAENNTb
HanpasnAoLLMe OT 3aTBOPHON rpynmbl.

4. Ha ynapHUK BO3[eiiCTBYeT NPYXWHa, 1, eCNN Bbl He ByaeTe yepXKunBaTh ero yKasaTeslbHbIM MasibLeM, OH MOXeT
BbICKOUNTb U3 3aTBOPHOIA rpynnbl. Bo BpemA CHATUA yAapHMKa W MPYXWHbI KOHTPONUPYIATE MepemelleHs
LWNWABbKK.

[NanbHelwan pa3bopka He ABNAETCA HU HEOOXOAVMON, HIN PEKOMEHAYEMO B LienAX YNCTKU. He pa3bupariTte Bale
SXP 6onbLue, yem NokasaHo Ha puc. 12. [lononHuTenbHan pa3bopka MOXET NPUBECTU K aHHYIMPOBAHWMIO rapaHTUw.
[InA BbINONHEHWUA PeMOHTa, Tpebylowero AONONHUTENbHOWM pa3bopku, obpallaiTecb B CEPBUCHBIN LEHTP ANA
opyxusa Winchester unu kK kBanuduumpoBaHHOMY Opy>KeiiHOMY MacTepy.

YCTAHOBKA YAPHUKA Y 3ATBOPHOU PYIIbl

1. HapeHbTe Npy>XvHy yAapHMKa Ha YAAPHWK.
HaunHaTb MOXHO C N1060r0 KOHLA MPYXUHbI.

2. BBeauTe ygapHUK C MPYXMHO B OTBEPCTME B 3aAHEN YacTy 3aTBOPHOM rPyMMbl, BCTaBMB CHAyana LWNnbKy
yhapHuKa.

3. YTo6bl YCTAaHOBWTL 3aTBOPHYIO FPyNMy Ha HampaBnAlowWuWe 3aTBOPa, BAABWTE KPYMNbl KOHeL| yAapHUKa B
OTBEPCTNE B 3aTBOPHOI pame TaK, YToGbl 6OMbLIOI 3a30p MeX/Y KOHLIOM YAapHIIKa C BbIEMKOI 1 €ro 3aKpauHoi,
NPVIXOAUNCA Ha LIEHTP KPYrIOro OTBEPCTVA B 3aTBOPHON pame.
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MomecTuTe A3bIYOK HaMPaBAIOLWMX 3aTBOPA B MPOCTPAHCTBO MEX/Y KPYr/biM KOHLIOM 1 3aKpauHON yaapHUKa
1N MeANeHHO OTMyCTUTe KOHel, yfapHVKa. 3aKpauHa yAapHUKa AOSKHa OTTAHYTb A3bIUYOK K 3aHeMy Kpaio
3aTBOPHOW rPynMbl.

CHUMUTE ranKy-Konnayoxk.

CoepnHuTe HanpasnALMe 3aTBOPa U 3aTBOPHYo rpynny (puc. 14). HapeHbTe LieBbe B cOope Ha TpybuaTblii
MarasuH.

OcTopoxHO BBeAWTe HanpaBnAlLMe 3aTBOPa 1 3aTBOPHYIO FPYNMy B NepeaHIolo YacTb CTBOSIbHOW KOPOOKH.
Korpa 3Tn yacTv BOWAYT B CTBOJIbHYI0 KOPOOKY, CABMHBTE UX 0 ynopa Hasag (puc. 15).

YCTAHOBKA IPYIII1bl C[TYCKOBOIo MEXAHU3MA

1.

Mepea ycTaHOBKOW rpynmbl CMYCKOBOTO MeXaHM3Ma 3aTBOPHas rpynna, Hanpasnsowmne 3aTBopa U LeBbe
LO/KHO 6bITb NPVIKPENIEHbI K CTBONbHOW KOPOOGKe.

Kypok pomxeH ObiTb B3BefieH, ANA uero cfieAyeT HaxaTb Ha Hero Hasaj Ao (uKcauuu; npu 3Tom
NpeAoXpaHnTeNb AOMKEH HAXOAUTLCA B 6€30MaCHOM MONOXKEHUN.

MepeBepHUTe pyXbe TaK, YTOObI OTKPbITas YacTb CTBOMIbHON KOPOOKYM Gblna obpalieHa BBepX. YAepKuBas
rpynmny CrnyckoBOro MexaHusma rnoj Yriom okosio 45 rpafycoB K CTBO/MIbHOW KOPOOKe, 3auenuTe BepxHue
BbICTYMbI FPYMbl CMYCKOBOrO MeXaHK3Ma 3a COOTBETCTBYIOLME YrNy6neHNs Ha BXOAE B MarasvH B nepefHem
KOHLIe OTBEPCTMA CTBOJIbHON KOPOOKM, Kak NoKasaHo Ha puc. 13.

OCTOPOXHO BBEAMTE NEPEAHIO0 YacTb rPynMbl CMYCKOBOrO MeXaHu3Ma B OTBEPCTUE B CTBOJIbHOW KOPOOKE,
3aTeM OMyCTUTe ee 3aAHI0 YacTb B OTBEPCTUE B CTBOJIbHOW KOPOOGKe Tak, YToGbl rpynna CrnyckoBOro
MexaHu3Ma BCTana napanniesibHo CTBOIbHON KOPOGKe. MOXeT BO3HVUKHYTb HEOOXOANMOCTb MOABUIaTh LIEBbE
B pa3Hble NOJIOXKEHNSA, NOKa BCA rPymnna CnyckoBOro MexaHu3Ma He MOMECTUTCA B CTBOSIbHOMN Kopobke. Mpw
NPaBUIbHOW YCTAaHOBKE TPYMMbl CMYCKOBOrO MeXaHU3Ma LieBbe OyAeT TakkKe YCTAaHOBNEHO MpPaBWiIbHO, W
oTBepCTME ANA WNWIbKU CMYCKOBOrO MEXaHM3Ma 3aiMeT Hy>KHOe MecTo.

BbIpOBHAITE rpynny CMycCKOBOro MeXaHW3Ma Mo OTBEPCTUIO CTBOMIbHOW KOPOOKM M NpPOAEHbTE LWMNUBKY
CMYCKOBOIO MexaHr3Ma Yepes CTBOJIbHYI0 KOPOOKY TaK, UTOObl OHa He BbICTyNana ¢ 06erx CTOPOH CTBOJIbHOA
KOPOOKU.

LWnunbKa [OMKHA NPOXOAWUTL Nerko v 6e3 upesmepHbiX ycunuid. ECiv Bbl MOYYBCTBYeTe CylleCTBEHHOE
COMNPOTUB/EHMNE, CHAMUTE FPYNMy CMYCKOBOTO MexaHvi3Ma v MoBTOPUTE Onepawmio, HaumHas ¢ wara 1. Tenepb
Balle pyXbe cobpaHo MonHocTblo. Cpasy e ybeauTecb, UTO NPefOXPaHUTENb HAXOAUTCA B Ge3onacHOM
NoNOXeHV. Bbigennte Bpemsa AN1A TOro, ytobbl NPOTEPETb U MOUMCTUTDL BCe HAapYXKHble MOBEPXHOCTM, KaK
onuncaHo B pasaene «PekoMeHAALUM N0 YNCTKE 1 0OCYKNBAHMIOY.

JAPYITVE PEKOMEHAALNUN 10 YACTKE

Mocne NpopoMmKUTENbHBIX NEPUOAOB UHTEHCVBHOIO UCMONb30BaHNA pyXxbe cneayet otaaTb KBaI'II/Id)I/ILU/IpOBaHHOMy
opy)Kel?iHomy macTepy, KOTOprI?I pa36epeT MeXaHu3M, YToObl BbINOMHUTD npo¢eccm0Haany+o YUCTKY U CMa3Ky.

AETAJIN, ObCJTYKUBAHUE, PEMOHT, BOTIPOCbI

Ecnu Bawemy opyxwio Winchester korga-nm6o notpebyetca TexHnyeckoe 06CnyK1BaHe WAV PEMOHT, KaK MpaBuo,
cnepayeT 06pallaTbCA B OfVH 13 HALLUX aBTOPK30BaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB. B HEKOTOPbIX Cyyasx LienecoobpasHo
obpaluaTbCs B Hal OTAEN TeXHUUYeckoro obcnyxmnsaHua Winchester Repeating Arms.

Cnncok aBTOPK30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB MpuUnaranca K BaliemMy HOBOMY Opyuto. ECm Bam HyxeH HOBbI
CMCOK, CBAXKNTECH C Ham. Mbl MOXeM MOMOYb BaM HaliTU ONTUMaNbHOE MeCTo AnA 06CYKMBaHA BaLLEro opyxus.

Appec caita: www.winchesterint.com

WINCHESTER.




WINCHESTER.

nnnnnnnnnnnnnnnnn



Winchester© trademarks licensed from Olin Corporation

WINCHESTER.

RIFLES A ND SHOTGUNS

Browning International S.A.
Parc Industriel des Hauts-Sarts « 3°™ Avenue, 25 - B - 4040 Herstal



